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PODER JUDICIARIO
TRIBUNAL REGIONAL ELEITORALDA BAHIA

LISTA DE VERIFICACAO - PREGAO

(Instrucio processual - fase de habilitacio)

Pregao Eletronico n° 11/2021

FORNECEDOR: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA

CNPJ: 26.365.896/0001-04

CONTATO (telefone e e-mail): | Telefone: (61) 99671-4750
E-mail: licitacao@formastyle.com.br

LOTE: 04

SIM

NAO

NAO

1. Extrato de declaracoes do COMPRASNET

2. Habilitacao juridica

a) comprovante de inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, no caso
de empresario

b) ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado,
em se tratando de sociedades empresarias, acompanhado, no caso de sociedades
por acdes, de documentos de eleicdo de seus administradores

¢) inscri¢do do ato constitutivo, no caso de sociedades simples, acompanhada de
prova da diretoria em exercicio

d) decreto de autorizagdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em
funcionamento no Pais;

e) ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo oOrgdo
competente, quando a atividade assim o exigir.

3. Regularidade fiscal

a) prova de inscri¢dao no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica (CNPJ)

i

b) prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS) —
Certificado de Regularidade do FGTS (CRF)

i

¢) prova de regularidade com a Fazenda Nacional, mediante a apresentagdo da
Certidao Conjunta de Débitos Relativos a Tributos Federais e a Divida Ativa da
Unido, nos termos da Portaria Conjunta RFB/PGFN n.° 1751/2014

d) prova de regularidade com a Fazenda Estadual/Distrital, do domicilio ou sede da
licitante, mediante Certiddo de Quitagdo de Tributos Estaduais/Distritais, ou
certiddo que comprove a regularidade com o ICMS, emitida pelo 6rgao competente
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e) prova de regularidade com a Fazenda Municipal, do domicilio ou sede do
licitante, mediante Certiddo de Quitacdo de Tributos Municipais, ou certiddo que
comprove a regularidade com o ISS, emitida pelo 6rgdo competente

4. Regularidade trabalhista

a) prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho -
Certidao Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT)

5. Qualifica¢cao economico-financeira

a) Certiddo Negativa de Faléncia, Concordata, recuperacdo judicial ou
extrajudicial, expedida pelo distribuidor da sede da licitante

a.l) As entidades em recuperacao judicial poderdo participar desta licitagdo quando
amparadas em certiddo emitida pela instancia judicial competente, que certifique
que a interessada estd apta, econdmica e financeiramente, a participar de
procedimento licitatorio nos termos da Lei n® 8.666/1993 (Acoérdio TCU n°
8.274/2011 — 2* Camara) e art. 58 da Lei n® 11.101/2005 (Lei de faléncias).

6. Qualificacao técnica

a) Atestado(s) de Capacidade Técnica, em nome do licitante, expedido(s) por
pessoa(s) juridica(s) de direito publico ou privado, que comprove(m) o
fornecimento de mobiliario compativel com o objeto desta licitacdo,
compreendendo o seguinte quantitativo minimo por lote:

LOTE 04: 25 cadeiras giratorias de espaldar alto

b) Os atestados de capacidade técnica devem corresponder a mobilidrios
certificados por Organismo de Avaliagdo de Conformidade acreditado pelo
INMETRO, quando se tratar da aquisicao por este Tribunal de itens para os quais
serdo exigidos igualmente a certificacao.

7. Outros

a) Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade
Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justica — CNJ, no enderecgo
eletronico www.cnj.jus.br/improbidade _adm/consultar_requerido.php

b) Cadastro Nacional das Empresas Inidoneas e Suspensas — CEIS, no enderego
eletronico http://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis?
ordenarPor=nomeé&direcao=asc

c) SICAF, a fim de verificar a composi¢do societaria das empresas e certificar
eventual participacao indireta que ofenda ao art. 9°, inciso III, da Lei 8.666/93.




Ministério da Economia
Secretaria Especial de Desburocratizacio, Gestio e Governo Digital

Secretaria de Gestao

Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF
Declaracgio
Declaramos para os fins previstos na Lei n* 8.666, de 1993, conforme documentacio registrada no SICAF, que a

situagdo do fornecedor no momento é a seguinte:

Dados do Fornecedor

CNPJ: 26.365.896/0001-04 DUNS®: 945187357

Razio Social: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA

Nome Fantasia: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC

Situa¢io do Fornecedor: Credenciado Data de Vencimento do Cadastro: 19/11/2021
Natureza Juridica: SOCIEDADE EMPRESARIA LIMITADA

MEL: Nio

Porte da Empresa: Micro Empresa

Ocorréncias e Impedimentos
Ocorréncia: Consta

Impedimento de Licitar: Nada Consta
Ocorréncias Impeditivas indiretas: Nada Consta
Vinculo com "Servico Publico": Nada Consta

Niveis cadastrados:

I - Credenciamento
IT - Habilitacdo Juridica
III - Regularidade Fiscal e Trabalhista Federal

Receita Federal e PGFN Validade: 09/11/2021
FGTS Validade: 23/08/2021
Trabalhista (http://www.tst.jus.br/certidao) Validade: 12/1 1/202 1
IV - Regularidade Fiscal Estadual/Distrital e Municipal
Receita Estadual/Distrital Validade: 09/09/2021
Receita Municipal Validade: 11/06/2021
VI - Qualificagio Econdmico-Financeira
Validade: 31/05/2022
Emitido em: 08/06/2021 08:51 1 de 1

CPF: 339.631.695-91 Nome: ARTHUR RIBEIRO ROCHA
Ass:




Ministério da Economia
Secretaria Especial de Desburocratizacio, Gestio e Governo Digital

Secretaria de Gestao

Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF

Relatorio Nivel V - Qualificagio Técnica

Dados do Fornecedor

CNPJ: 26.365.896/0001-04 DUNS®: 945187357
Razio Social: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA
Nome Fantasia: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC

Situacio do Fornecedor: Credenciado

Dados do Nivel

Situacio do Nivel: Nio cadastrado

Nenhum registro de Qualificagio Técnica encontrado para o fornecedor.

Emitido em: 08/06/2021 08:51 1
CPF: 339.631.695-91  Nome: ARTHUR RIBEIRO ROCHA

de



Ministério da Economia

Secretaria Especial de Desburocratizacio, Gestio e Governo Digital

Secretaria de Gestao

Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF

Relatério de Ocorréncias

Dados do Fornecedor

CNPYYJ:
Razio Social:
Nome Fantasia:

Situacio do Fornecedor:

Ocorréncia 1:

26.365.896/0001-04 DUNS®: 945187357
FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA
FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC
Credenciado

Tipo Ocorréncia:
Motivo:

UASG Sancionadora:
Data Aplicacgio:
Numero do Processo:

Descrigio/Justificativa:

Ocorréncia 2:

Multa - Lei n* 8666/93, art. 87, inc. II

Inexecucgio total ou parcial do contrato

90006 - JUSTICA FEDERAL DE 1A. INSTANCIA - CE

01/10/2020 Valor da Multa: R$ 457,36

3467-39.2019 Numero do Contrato: Empenho 2019NE000730

Penalidade de multa aplicada em razio do atraso de 5 (cinco) dias na entrega
dos produtos adquiridos.

Tipo Ocorréncia:
Motivo:
UASG Sancionadora:

Prazo Inicial:
Data Aplicacio:
Niumero do Processo:

Descrigio/Justificativa:

Adverténcia - Lei 13.303/2016, art. 83, inc. I

Adverténcia - Lei 13.303/2016, art. 83, inc. I

925921 - ECT - DIRETORIA REGIONAL DE MINAS GERAIS
Impeditiva: Nio

14/10/2020

14/10/2020

53123.16533/20-35 Numero do Contrato: PGE 20000012-2020-SE/SPI

Descumpriu as condi¢bes constantes do subitem 5.9.2 do Edital, pois nio
apresentou conforme previsto os documentos de habilitacio exigidos no Edital
e a proposta com a descri¢io do objeto ofertado e o preco, exclusivamente por
meio do sistema, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessio
publica.

Emitido em: 08/06/2021 08:51

CPF: 339.631.695-91

1de 1
Nome: ARTHUR RIBEIRO ROCHA



Ministério da Economia
Secretaria Especial de Desburocratizacio, Gestio e Governo Digital

Secretaria de Gestio
Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF

Relatorio de Ocorréncias Impeditivas de Licitar

Dados do Fornecedor

CNPJ: 26.365.896/0001-04 DUNS®: 945187357
Razio Social: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA
Nome Fantasia: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC

Situacio do Fornecedor: Credenciado

Nenhum registro de Ocorréncia Ativa encontrado para o fornecedor

Emitido em: 08/06/2021 08:51 1de
CPF: 339.631.695-91  Nome: ARTHUR RIBEIRO ROCHA



Ministério da Economia
Secretaria Especial de Desburocratizacio, Gestio e Governo Digital

Secretaria de Gestao

Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF

Relatorio de Ocorréncias Impeditivas Indiretas do Fornecedor

Dados do Fornecedor

CNPJ: 26.365.896/0001-04 DUNS®: 945187357
Razio Social: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA
Nome Fantasia: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC

Situacio do Fornecedor: Credenciado

Nenhum registro de Ocorréncia Impeditiva Indireta encontrado para o fornecedor.

Emitido em: 08/06/2021 08:52 1
CPF: 339.631.695-91  Nome: ARTHUR RIBEIRO ROCHA

de



Ministério da Economia
Secretaria Especial de Desburocratizacio, Gestio e Governo Digital

Secretaria de Gestao

Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF

Relatério Nivel I - Credenciamento

Dados do Fornecedor

CNPJ: 26.365.896/0001-04 DUNS®: 945187357

Razio Social: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA

Nome Fantasia: FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC

Situagio do Fornecedor: Credenciado Data de Vencimento do Cadastro: 19/11/2021

Dados do Nivel

Situacio do Nivel: Cadastrado

Dados do Fornecedor

Porte da Empresa: Micro Empresa

Inscricio Estadual: 424013480110 Inscrigdo Municipal: 2363

Natureza Juridica: SOCIEDADE EMPRESARIA LIMITADA MEI: Nio

Capital Social: R$ 2.140.000,00 Data de Abertura da Empresa: ~ 17/10/2016

CNAE Primario: 3102-1/00 - FABRICACAO DE MOVEIS COM PREDOMINANCIA DE
METAL

CNAE Secundario 1: ~ 3101-2/00 - FABRICACAO DE MOVEIS COM PREDOMINANCIA DE

CNAE Secundario 2:  3329-5/01 - SERVICOS DE MONTAGEM DE MOVEIS DE QUALQUER
CNAE Secundario 3: ~ 4754-7/01 - COMERCIO VAREJISTA DE MOVEIS

CNAE Secundario 4 4930-2/02 - TRANSPORTE RODOVIARIO DE CARGA, EXCETO PRODUTOS
CNAE Secundario 5:  9529-1/05 - REPARACAO DE ARTIGOS DO MOBILIARIO

Dados para Contato

CEP: 14.210-000

Enderego: RUA PAULO PEDRO PAULINO, 185 - DISTRITO INDUSTRIAL
Municipio / UF: Luis Antonio / Sio Paulo

Telefone: (16) 39832101 Telefone: (16) 39831184
E-mail: FORMASTYLE@QFORMASTYLE.COM.BR

Dados do Responsavel pelo Cadastro

CPF: 040.836.551-00

Nome: DIEGO FELIPE CAMPOS GONCALVES

Carteira de Identidade: 3014297 Orgio Expedidor: SSP-DF

Data de Expedic¢io: 22/11/2010 Data de Nascimento: 05/05/1992

E-mail: licitacao@formastyle.com.br

Emitido em: 08/06/2021 09:10 1 de 5

CPF: 339.631.69591  Nome: ARTHUR RIBEIRO ROCHA



Relatorio Nivel I - Credenciamento

Socios / Administradores

Dados do S6cio/Administrador 1

CPE: 040.836.551-00 Participagdo Societaria:  20,00%
Nome: DIEGO FELIPE CAMPOS GONCALVES

Carteira de Identidade: 3014297 Orgio Expedidor: SSPDF
Data de Expedicio: 21/11/2010 Data de Nascimento: 05/05/1992
Filiagio Materna: GILVAN PEREIRA CAMPOS GONCALVES

Estado Civil: Solteiro(a)

CEP: 71.920-540

Enderego: QUADRA 107 LOTE 8 BLOCO A APTO 1101 - ED PARK BOULERVARD -
Municipio / UF: BRASILIA / Distrito Federal

Telefone: (61) 83131118

E-mail: licitacao@formastyle.com.br

Dados do S6cio/Administrador 2

CPF: 391.260.050-34 Participagdo Societaria:  40,00%
Nome: GILBERTO SCHOFFEN
Carteira de Identidade: 1248564 Orgio Expedidor: SSP/DF
Data de Expedicio: 04/10/2017 Data de Nascimento: 02/03/1964
Filiacio Materna: LOURDES SCHOFFEN
Estado Civil: Casado(a)
Dados do Cénjuge/Companheiro(a)
Estrangeiro: Nio CPF: 457.667.890-68
Nome: NOECI MARLISE JOHN
Carteira de Identidade: 8024123633 Orgio Expedidor: SSPIGDI
Data de Expedic¢io: 22/01/2013
CEP: 71.065-290
Enderego: QUADRA 29 LOTES 2 8 BLOCO G APTO, 1001 - SQA - GUARA II
Municipio / UF: BRASILIA / Distrito Federal
Telefone: (61) 92117347
E-mail: licitacoes@formastyle.com.br
Emitido em: 08/06/2021 09:10 2 de

CPF

:339.631.695-91  Nome: ARTHUR RIBEIRO ROCHA



Relatorio Nivel I - Credenciamento

Dados do S6cio/Administrador 3

CPF: 764.998.986-00 Participagdo Societaria:  40,00%

Nome: GILVAN PEREIRA CAMPOS

Carteira de Identidade: 3860964 Orgio Expedidor: SSP/DF

Data de Expedicio: 18/08/2016 Data de Nascimento: 28/11/1970

Filiagdio Materna: MARIA DOS REIS PEREIRA CAMPOS

Estado Civil: Divorciado(a)

CEP: 71.920-540

Enderego: QUADRA 107 ALAMEDA DAS ACACIAS LT 08 BL, 1101 - COND PARQUE
Municipio / UF: BRASILIA / Distrito Federal

Telefone: (61) 99266485

E-mail: licitacoes@formastyle.com.br

Emitido em: 08/06/2021 09:10 3 de 5

CPF: 339.631.69591  Nome: ARTHUR RIBEIRO ROCHA



Relatorio Nivel I - Credenciamento

Dirigentes
Dados do Dirigente 1
CPE: 040.836.551-00
Nome: DIEGO FELIPE CAMPOS GONCALVES
Carteira de Identidade: 3014297 Orgio Expedidor: SSPDF
Data de Expedicio: 21/11/2010 Data de Nascimento: 05/05/1992
Filiagio Materna: GILVAN PEREIRA CAMPOS GONCALVES
Estado Civil: Solteiro(a)
CEP: 71.920-540
Endereco: QUADRA 107 LOTE 8 BLOCO A APTO 1101 - ED PARK BOULERVARD -
Municipio / UF: BRASILIA / Distrito Federal
Telefone: (61) 83131118
E-mail: licitacao@formastyle.com.br
Dados do Dirigente 2
CPF: 391.260.050-34
Nome: GILBERTO SCHOFFEN
Carteira de Identidade: 1248564 Orgio Expedidor: SSP/DF
Data de Expedicio: 04/10/2017 Data de Nascimento: 02/03/1964
Filiagio Materna: LOURDES SCHOFFEN
Estado Civil: Casado(a)
Dados do Coénjuge/Companheiro(a)
Estrangeiro: Nio CPF: 457.667.890-68
Nome: NOECI MARLISE JOHN
Carteira de Identidade: 8024123633 Orgio Expedidor: SSPIGDI
Data de Expedicio: 22/01/2013
CEP: 71.065-290
Enderego: QUADRA 29 LOTES 2 8 BLOCO G APTO, 1001 - SQA - GUARA II
Municipio / UF: BRASILIA / Distrito Federal
Telefone: (61) 92117347
E-mail: licitacoes@formastyle.com.br
Emitido em: 08/06/2021 09:10 4 de

CPF

:339.631.695-91  Nome: ARTHUR RIBEIRO ROCHA



Relatorio Nivel I - Credenciamento

Dados do Dirigente 3

CPFE: 764.998.986-00

Nome: GILVAN PEREIRA CAMPOS

Carteira de Identidade: 3860964 Orgio Expedidor: SSP/DF
Data de Expedicio: 18/08/2016 Data de Nascimento: 28/11/1970
Filiagdio Materna: MARIA DOS REIS PEREIRA CAMPOS

Estado Civil: Divorciado(a)

CEP: 71.920-540

Enderego: QUADRA 107 ALAMEDA DAS ACACIAS LT 08 BL, 1101 - COND PARQUE
Municipio / UF: BRASILIA / Distrito Federal

Telefone: (61) 99266485

E-mail: licitacoes@formastyle.com.br

Linhas Fornecimento

Materiais

7110 - MOBILIARIO PARA ESCRITORIO
7125 - ARMARIOS E ESTANTES
7195 - MOBILIARIOS DIVERSOS E ACESSORIOS

Emitido em: 08/06/2021 09:10 5 de 5
CPF: 339.631.695-91  Nome: ARTHUR RIBEIRO ROCHA
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TRIBUNAL DE JUSTIGA DO ESTADO DE SAO PAULO
CERTIDAO ESTADUAL DE DISTRIBUIGOES CIVEIS

CERTIDAO N°: 9462251 FOLHA: 1/1
A autenticidade desta certidédo podera ser confirmada pela internet no site do Tribunal de Justica.

A Diretoria de Servico Técnico de Informacdes Civeis do(a) Comarca de Séao Paulo -
Capital, no uso de suas atribui¢cdes legais,

CERTIFICA E DA FE que, pesquisando os registros de distribuicdes de PEDIDOS DE
FALENCIA, CONCORDATAS, RECUPERACOES JUDICIAIS E EXTRAJUDICIAIS, anteriores a
08/06/2021, verificou NADA CONSTAR como réu/requerido/interessado em nome de; ****xxxxasiiiok

FORMA STYLE SEATING, CNPJ: 26.365.896/0001-04, conforme indicacdo constante do pedido de
CErtidaQ. ¥ rrtrkkkkikkikkkkhhhkkkkhkhkkkkkh ARk k Rk ARk kKRR AR Kk KRR KRR KRR KR kIR AR Rk KR ARR KR KRR AR KRR IR AR IR Ak

Esta certiddo ndo aponta ordinariamente 0s processos em que a pessoa cujo nome foi
pesquisado figura como autor (a). S&o apontados os feitos com situagdo em tramitacdo ja
cadastrados no sistema informatizado referentes a todas as Comarcas/Foros Regionais e Distritais
do Estado de Séo Paulo.

A data de informatizacdo de cada Comarca/Foro pode ser verificada ho Comunicado
SPI n° 22/2019.

Esta certiddo considera os feitos distribuidos na 12 Instancia, mesmo que estejam em
Grau de Recurso.

N&o existe conexdo com qualquer outra base de dados de instituicdo publica ou com a
Receita Federal que verifigue a identidade do NOME/RAZAO SOCIAL com o CPF/CNPJ. A
conferéncia dos dados pessoais fornecidos pelo pesquisado é de responsabilidade exclusiva do
destinatério da certid&o.

A certiddo em nome de pessoa juridica considera os processos referentes a matriz e
as filiais e podera apontar feitos de homoénimos nao qualificados com tipos empresariais diferentes
do nome indicado na certiddo (EIRELI, S/C, S/S, EPP, ME, MEI, LTDA).

Esta certidao s6 tem validade mediante assinatura digital.

Esta certiddo é sem custas.

Séo Paulo, 9 de junho de 2021.

0048891818 PASIELINY
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MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
ESTADO-MAIOR DO EXERCITO

O Estado-Maior do Exército, com sede no Quartel General do Exército, Bloco A, 3° andar, inscrito no CNPJ
sob 0 n° 00.394.452/0336-13, atesta para fins de comprovagdio de realizagio de atividade técnica que, a
empresa FORMA STYLE SEATING ERGONOMIC LTDA, inscrita sob o CNPJ 26.365.896/0001-04,
inscrigdo Estadual n°: 42.401.348/0110, sediada na Rua Paulo Pedro Paulino n® 185, Distrito Industrial, Luis
Antdnio - SP, CEP: 14.210.000, FORNECEU e INSTALOU durante o ano de 2019, por meio das NOTAS DE
EMPENHO: 2019NE800114; 2019NE800032; 2019NE800860; 2019NE800934; 2019NE800993;
2019NE800179; 2019NE800036, os materiais relacionados abaixo, tendo cumprido os prazos de entrega,
qualidade dos produtos e eficiéncia na montagem.

ITEM|QIDE] ~ DESCRICAO DO PRODUTO
1 1 Poltrona giratdria espaldar alto com apoio de cabega
2 13 |Poltrona giratéria com encosto em tela e apoio de cabega
3 10 |Banqueta
4 4 Sofa de 3 lugares
5 4 Sofa de 2 lugares
6 54 | Poltrona giratéria espaldar alto, assento com formato retangular
7 85 |Poltrona giratéria espaldar alto com bragos
8 15 |Sofdde 1 lugar
9 47 | Poltrona fixa estofada
10 1 Poltrona giratdéria em concha unica, espaldar alto com apoio de cabega

Outrossim, informamos que a empresa supracitada honrou seus compromissos, ndo havendo em nossos
arquivos, até presente data, fatos que desabonem sua capacidade técnica quanto ao fornecimento do material.

Brasilia-DF, 23 de julho de 2020.

FERNANDO JOSE ALBUQVERQUE RIBEIRO - Cel
Ordenador de Despesas do Estado-Maior do Exército



10/06/2021 Zimbra

Zimbra 004479830515@tre-ba.jus.br

Re: Diligéncia - Pregao Eletronico n°® 11/2021 - Lote 04

De : Licitacao Forma Style Qua, 09 de jun de 2021 09:41
<licitacao@formastyle.com.br> 243 anexos

Assunto : Re: Diligéncia - Pregdo Eletronico n® 11/2021 - Lote
04

Para : Arthur Ribeiro Rocha <arrocha@tre-ba.jus.br>
Prezado, Sr. Pregoeiro.

Conforme solicitado, segue anexo Edital referente ao Atestado de Capacidade Técnica do
Estado Maior do Exército, no qual é participante, gerenciado pelo Comando de Operagdes
Terrestres, Pregdo Eletronico n® 11/2018. Informo ainda que o referido Edital exigiu a
norma ABNT NBR 13962 compativel com o solicitado no Pregdo Eletrénico n® 11/2021 -
TRE-BA. Estamos a disposi¢ao para quaisquer esclarecimentos.

Solicito acusar o recebimento.
Desde ja agradeco.

Cordialmente,
Rubens Miranda
Analista de Licitacdes

Fone: +55 (61) 99671-4750
E-mail: licitacao@formastyle.com.br
Forma Style Seating Ergonomic Ltda.

Arthur Ribeiro Rocha <arrocha@tre-ba.jus.br> escreveu no dia terca, 8/06/2021 a(s)
17:45:
Senhor Licitante,

Fineza informar, dentre os atestados de capacidade técnica encaminhados, qual(is)
documento(s) refere(m)-se a fornecimento anterior de 25 cadeiras giratorias de
espaldar alto, conforme previsto no edital, com certificacao por organismo
acreditado pelo INMETRO.

Fineza enviar também o edital do pregao que deu origem ao referido fornecimento.
Atenciosamente,

Arthur Ribeiro Rocha

Pregoeiro | TRE | BA

= Atestado EME.pdf

https://correio.tre-ba.jus.br/h/printmessage?id=115187&tz=America/Bahia 1/2



10/06/2021 Zimbra
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COTER
% FI 1 Edital do Pregéo 11-2018/ COTER/SRP VISTO DO OD

fl.

Rubrica:

MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
COMANDO DE OPERACOES TERRESTRES

PREGAO ELETRONICO/SRP N° 11/2018
SRP n° 11/2018

Processo Administrativo n° 64322.017062/2018-38— COTER

Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o Torna-se publico, para
conhecimento dos interessados, que o COMANDO DE OPERACOES TERRESTRES (COTER), por
meio da Secédo de Licitagdes e Contratos - COTER, sediado no Quartel-General do Exército, Bloco H,
4° Piso, Setor Militar Urbano, CEP 70630-901, Brasilia-DF, realizara licitagdo para REGISTRO DE
PRECOS, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, do tipo menor prego, nos termos da
Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n° 5.450, de 31 de maio de 2005, do Decreto n°
7.892, de 23 de janeiro de 2013, da Instru¢gdo Normativa SLTI/MPOG n°® 2, de 11 de outubro de 2010,
da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro de 2006, da Lei n® 11.488, de 15 de junho de 2007,
do Decreto n° 8.538, de 06 de outubro de 2015, aplicando-se, subsidiariamente, a Lei n° 8.666, de 21
de junho de 1993, e as exigéncias estabelecidas neste Edital.

Data da sess&o: 19 de dezembro de 2018
Horario: 13:30 Hs (horario de Brasilia)
Local: Portal de Compras do Governo Federal — www.comprasgovernamentais.gov.br

1. DO OBJETO

1.1.0 objeto da presente licitagdo € o registro de pregcos de aquisicdo de mobiliario (méveis e
poltronas), para atender as necessidades do Comando de Operacdes Terrestres — COTER,
conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e seus anexos.

1.2 A licitagdo sera dividida em 02 (dois) grupos, formados por um ou mais itens, conforme
tabela constante no Termo de Referéncia, facultando-se ao licitante a participagcdo em quantos
grupos forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que o compdem.

2. DO ORGAO GERENCIADOR E ORGAOS PARTICIPANTES.

21. O 6rgéao gerenciador sera Comando de Operagdes Terrestre — COTER (160548).

2.2. Orgaos participantes:
221 COMANDO DA 9A. REGIAO MILITAR/MS - UASG (160140);
2.2.2. MP-COORDENACAO GERAL DE AQUISICOES — UASG (201004);
2.2.3. DEPARTAMENTO GERAL DE PESSOAL-MEX/DF - UASG (160070);
2.2.4. SUPERINTENDENCIA REG. POL. RODV. FEDERAL-RO - UASG (200131);
2.2.5. 32° GRUPO DE ARTILHARIA DE CAMPANHA-MEX/DF — UASG (160058);
2.2.6. CENTRO DE INTELIGENCIA DO EXERCITO/MEX/DF — UASG (160062);
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2.2.7. UNIVERSIDADE FEDERAL/RR — UASG (154080);

2.2.8. HOSPITAL DE GUARNICAO DE MARABA — UASG (160168);

2.29. COLEGIO MILITAR DE BRASILIA/MEX/DF — (160064 );

2.2.10. DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA E CONSTRUGAO — UASG (160067);
2.2.11. COMANDO LOGISTICO — UASG (160069);

2.2.12. GRUPAMENTO DE APOIO DO DF — UASG (120625);

2.2.13. 28° BATALHAO LOGISTICO MECANIZADO — UASG (160522);

2.2.14. MEX-COMANDO 4.BRIGADA CAVALARIA MECANIZADA/MS — UASG (160149);
2.2.15. 1° GRUPO DE ARTILHARIA DE CAMPANHA DA SELVA — UASG (160260);
2.2.16. 11° DEPOSITO DE SUPRIMENTOS-MEX/DF — UASG (160072);

2.2.17.16° BATALHAO LOGISTICO- MEX/DF DF — UASG (160055);

2.2.18. ESTADO-MAIOR DO EXERCITO-MEX/DF — UASG (160085), e

2.2.19. BATALHAO DE POL.DO EXERC.DE BRASILIA/MEX/DF — UASG (160060).

3. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PREGOS.

3.1.A ata de registro de precos, durante sua validade, podera ser utilizada por qualquer érgéao ou
entidade da administracdo publica que ndo tenha participado do certame licitatério, mediante
anuéncia do 6rgao gerenciador, desde que devidamente justificada a vantagem e respeitadas, no
que couber, as condi¢cdes e as regras estabelecidas na Lei n° 8.666, de 1993 e no Decreto n°
7.892, de 2013.

3.2.Cabera ao fornecedor beneficiario da Ata de Registro de Precos, observadas as condigdes nela
estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, desde que este fornecimento nao
prejudique as obrigacdes anteriormente assumidas com o o6rgdo gerenciador e 06rgaos
participantes.

3.3.As aquisi¢cdes ou contratagdes adicionais a que se refere este item nao poderdo exceder, por
orgao ou entidade, a cem por cento dos quantitativos dos itens do instrumento convocatério e
registrados na ata de registro de pregos para o 6rgao gerenciador e 6rgaos participantes.

3.4. As adesodes a ata de registro de precos séo limitadas, na totalidade, ao dobro do quantitativo
de cada item registrado na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e 6rgéos
participantes, independente do niumero de érgaos nao participantes que eventualmente aderirem.

3.5.A0 6rgdo nado participante que aderir & ata competem os atos relativos a cobranga do
cumprimento pelo fornecedor das obrigagcdes contratualmente assumidas e a aplicagao,
observada a ampla defesa e o contraditério, de eventuais penalidades decorrentes do
descumprimento de clausulas contratuais, em relagdo as suas préprias contratagdes, informando
as ocorréncias ao 6rgao gerenciador.

3.6. Ap6s a autorizagido do 6rgéo gerenciador, o 6rgéo nao participante devera efetivar a contratagao
solicitada em até noventa dias, observado o prazo de validade da Ata de Registro de Pregos.

3.6.1. Cabera ao 6rgao gerenciador autorizar, excepcional e justificadamente, a prorrogacao
do prazo para efetivagdo da contratagao, respeitado o prazo de vigéncia da ata, desde que
solicitada pelo 6rgao nao participante.
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4. DO CREDENCIAMENTO

4.1. O Credenciamento é o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite a
participacéo dos interessados na modalidade licitatéria Pregdo, em sua forma eletrbnica.

4.2. O cadastro no SICAF podera ser iniciado no Portal de Compras do Governo Federal,
no sitio www.comprasgovernamentais.gov.br, com a solicitacdo de login e senha pelo
interessado.

4.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do
licitante ou de seu representante legal e a presungéo de sua capacidade técnica para realizagao
das transacgoes inerentes a este Pregéo.

44, O uso da senha de acesso pelo licitante € de sua responsabilidade exclusiva,
incluindo qualquer transagao efetuada diretamente ou por seu representante, nao cabendo ao
provedor do sistema, ou ao 6rgdo ou entidade responsavel por esta licitagdo, responsabilidade
por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha, ainda que por terceiros.

4.5. A perda da senha ou a quebra de sigilo deverdo ser comunicadas imediatamente ao
provedor do sistema para imediato bloqueio de acesso.

5. DA PARTICIPAGAO NO PREGAO.

5.1. Poderao participar deste Pregéo interessados cujo ramo de atividade seja compativel
com o objeto desta licitagdo, e que estejam com Credenciamento regular no Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores — SICAF, conforme disposto no §3° do artigo 8° da
Instrugdo Normativa SLTI/MPOG n° 2, de 2010.

5.2. Nao poderéo participar desta licitagdo os interessados:

5.2.1. proibidos de participar de licitagbes e celebrar contratos administrativos, na
forma da legislagao vigente;

5.2.2. estrangeiros que nao tenham representacédo legal no Brasil com poderes
expressos para receber citagao e responder administrativa ou judicialmente;

5.2.3. que se enquadrem nas vedagdes previstas no artigo 9° da Lei n° 8.666, de
1993;

5.24. que estejam sob faléncia, concurso de credores, em processo de dissolugéo
ou liquidagéao;

5.2.5. entidades empresariais que estejam reunidas em consorcio;

5.3. Como condigéo para participagdo no Pregao, a licitante assinalara “sim” ou “ndo” em
campo préprio do sistema eletronico, relativo as seguintes declaragdes:

5.3.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n°®
123, de 2006, estando apta a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus
arts. 42 a 49.

5.3.1.1. a assinalagdo do campo “ndo” , apenas produzira o efeito de o
licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n°
123, de 2006, mesmo que a licitante seja qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte;

5.3.2. que esta ciente e concorda com as condigdes contidas no Edital e seus
anexos, bem como de que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo definidos no
Edital;
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5.3.3. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da
obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;

5.34. que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na
condicado de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constitui¢ao;

5.3.5. que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrugao
Normativa SLTI/MPOG n° 2, de 16 de setembro de 2009.

6. DO ENVIO DA PROPOSTA

6.1. O licitante devera encaminhar a proposta por meio do sistema eletrénico até a data e
horario marcados para abertura da sessao, quando entao, encerrar-se-a automaticamente a fase
de recebimento de propostas.

6.2. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sessao publica
observarao o horario de Brasilia — DF.

6.3. O licitante sera responsavel por todas as transacdes que forem efetuadas em seu
nome no sistema eletrénico, assumindo como firmes e verdadeiras suas propostas e lances.

6.4. Incumbira ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletrénico durante a
sessdo publica do Pregéo, ficando responsavel pelo 6nus decorrente da perda de negécios,
diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconexao.

6.5. Até a abertura da sesséo, os licitantes poderéo retirar ou substituir as propostas
apresentadas.
6.6. O licitante devera enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema

eletrbnico, dos seguintes campos:
6.6.1. Valor por item e valor total do grupo;

6.6.2. a quantidade de unidades, observada a quantidade minima fixada no Termo
de Referéncia para cada item;

6.6.2.1. em nao havendo quantidade minima fixada, devera ser cotada a
quantidade total prevista para o item.

6.6.3. Marca;
6.6.4. Fabricante;

6.6.5. Descricdo detalhada do objeto: indicando, no que for aplicavel, o modelo,
prazo de validade ou de garantia, numero do registro ou inscrigdo do bem no 6rgao
competente, quando for o caso;

6.7. Todas as especificagbes do objeto contidas na proposta vinculam o fornecedor
registrado.
6.8. Nos valores propostos estardo inclusos todos os custos operacionais, encargos

previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou
indiretamente no fornecimento dos bens.

6.9. O prazo de validade da proposta nao sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da
data de sua apresentagao.
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7. DA FORMULAGAO DOS LANCES E DO JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

71. A abertura da presente licitagdo dar-se-a em sessdo publica, por meio de sistema
eletrbnico, na data, horario e local indicados neste Edital.

7.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo
aquelas que ndo estejam em conformidade com os requisitos estabelecidos neste Edital, forem
omissas ou apresentarem irregularidades insanaveis.

7.21. A desclassificacdo sera sempre fundamentada e registrada no sistema, com
acompanhamento em tempo real por todos os participantes.

7.2.2. A nao desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo
em sentido contrario, levado a efeito na fase de aceitagao.

7.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente
estas participarao da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizara campo préprio para troca de mensagem entre o Pregoeiro e
os licitantes.
7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdao encaminhar lances exclusivamente

por meio de sistema eletrénico, sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor
consignado no registro.

7.51. O lance devera ser ofertado pelo valor total do grupo.

7.6. Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para
abertura da sesséo e as regras estabelecidas no Edital.

7.7. O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidira tanto em
relagcdo aos lances intermediarios quanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta
devera de R$ 0,01 (um centavo).

7.71. Em caso de falha no sistema, os lances em desacordo com a norma deverao
ser desconsiderados pelo pregoeiro, devendo a ocorréncia ser comunicada
imediatamente a Secretaria de Gestao;

7.7.2. Na hipotese do subitem anterior, a ocorréncia sera registrada em campo
préprio do sistema.

7.8. O licitante somente podera oferecer lance inferior ao ultimo por ele ofertado e
registrado pelo sistema.

7.8.1. O intervalo entre os lances enviados pelo mesmo licitante ndo podera ser
inferior a vinte (20) segundos e o intervalo entre lances nao podera ser inferior a trés (3)
segundos

7.9. Nao serao aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for
recebido e registrado em primeiro lugar.

7.10. Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serao informados, em tempo
real, do valor do menor lance registrado, vedada a identificagdo do licitante.

7.11. No caso de desconexdo com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do
Pregao, o sistema eletronico podera permanecer acessivel aos licitantes para a recepgao dos
lances.

712. Se a desconexao perdurar por tempo superior a 10 (dez) minutos, a sessdo sera

suspensa e tera reinicio somente apds comunicagao expressa do Pregoeiro aos participantes.
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7.13. O Critério de julgamento adotado serd o menor preco, conforme definido neste Edital
€ Seus anexos.
7.14. A etapa de lances da sess&o publica sera encerrada por decisdo do Pregoeiro. O

sistema eletrdbnico encaminhara aviso de fechamento iminente dos lances, apés o que
transcorrera periodo de tempo de até 30 (trinta) minutos, aleatoriamente determinado pelo
sistema, findo o qual sera automaticamente encerrada a recepgao de lances.

7.15. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta e, na
hipotese de desisténcia de apresentar outros lances, valera o ultimo lance por ele ofertado, para
efeito de ordenagéao das propostas.

7.16. Encerrada a etapa de lances sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita
Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificard em coluna prépria as licitantes
qualificadas como microempresas ou empresas de pequeno porte, procedendo a comparagao
com os valores da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das
demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45 da LC n° 123, de
2006, regulamentado pelo Decreto n° 8.538, de 2015.

7.17. Caso a melhor oferta valida tenha sido apresentada por empresa de maior porte, as
propostas de pessoas qualificadas como microempresas ou empresas de pequeno porte que se
encontrarem na faixa de até 5% (cinco por cento) acima da proposta ou lance de menor preco
serao consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.18. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma
ultima oferta para desempate, obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no
prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagdo automatica
para tanto.

7.19. Caso a licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte melhor
classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serdo convocadas as demais
licitantes qualificadas como microempresa ou empresa de pequeno porte que se encontrem
naquele intervalo de 5% (cinco por cento), na ordem de classificagao, para o exercicio do mesmo
direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

7.19.1. Quando houver propostas beneficiadas com as margens de preferéncia em
relacdo ao produto estrangeiro, o critério de desempate sera aplicado exclusivamente
entre as propostas que fizerem jus as margens de preferéncia, conforme regulamento.

7.20. Ao final do procedimento, apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes
poderao reduzir seus pregos ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.

7.201. A apresentacéo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o
resultado do certame em relagéo ao licitante mais bem classificado.

8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1. Encerrada a etapa de lances e depois da verificagdo de possivel empate, o Pregoeiro
examinara a proposta classificada temporariamente em primeiro lugar quanto ao preco, a sua
exequibilidade, bem como quanto ao cumprimento das especificagées do objeto.

8.2. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor com valor superior ao prego
maximo fixado ou que apresentar prego manifestamente inexequivel.

8.3. Considera-se inexequivel a proposta que apresente precos global ou unitarios
simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os pregos dos insumos e salarios de
mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatério da licitagdo nao
tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagbes de
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propriedade do proprio licitante, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade
da remuneracéo.

8.4. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinara a
proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagao.

8.5. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat’ a
nova data e horario para a continuidade da mesma.

8.6. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletrénico, contraproposta ao
licitante que apresentou o lance mais vantajoso, com o fim de negociar a obtencdo de melhor
preco, vedada a negociagdo em condi¢des diversas das previstas neste Edital.

8.6.1. Também nas hipoteses em que o Pregoeiro ndo aceitar a proposta e passar a
subsequente, podera negociar com o licitante para que seja obtido pre¢co melhor.

8.6.2. A negociacao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada
pelos demais licitantes.

8.7. Sempre que a proposta ndo for aceita, e antes de o pregoeiro passar a subsequente,
havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos
artigos 44 e 45 da LC n° 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o
caso.

9. DA HABILITAGAO

9.1. Como condigdo prévia ao exame da documentagdo de habilitagdo do licitante
detentor da proposta classificada em primeiro lugar, o Pregoeiro verificard o eventual
descumprimento das condigbes de participacio, especialmente quanto a existéncia de sangao
que impega a participagdo no certame ou a futura contratagcdo, mediante a consulta aos
seguintes cadastros:

9.1.1. SICAF;

9.1.2. Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas — CEIS, mantido
pela Controladoria-Geral da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

9.1.3. Cadastro Nacional de Condenagdes Civeis por Atos de Improbidade
Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar_requerido.php).

9.14. Lista de Inidbneos, mantida pelo Tribunal de Contas da Unido — TCU,

9.1.5. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa licitante e
também de seu sécio majoritario, por forga do artigo 12 da Lei n° 8.429, de 1992, que
prevé, dentre as sancdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade
administrativa, a proibi¢do de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de
pessoa juridica da qual seja socio majoritario.

9.1.6. Constatada a existéncia de sangdo, o Pregoeiro reputara o licitante
inabilitado, por falta de condigédo de participagao.

9.2. Os licitantes deverdo apresentar a seguinte documentagéo relativa a Habilitagdo
Juridica e a Regularidade Fiscal e trabalhista, nas condi¢gdes seguintes:

9.3. Habilitagao juridica:

9.3.1. No caso de empresario individual: inscrigdo no Registro Publico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede;
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9.3.2. Em se tratando de microempreendedor individual — MEI: Certificado da
Condicao de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagéo ficara condicionada
a verificagao da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.3.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade
limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente
registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento
comprobatério de seus administradores;

9.3.4. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil
das Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de prova da indicagao dos
seus administradores;

9.3.5. No caso de microempresa ou empresa de pequeno porte: certiddo expedida
pela Junta Comercial ou pelo Registro Civil das Pessoas Juridicas, conforme o caso, que
comprove a condicdo de microempresa ou empresa de pequeno porte, segundo
determinado pelo Departamento de Registro Empresarial e Integracdo — DREI;

9.3.6. No caso de cooperativa: ata de fundagcédo e estatuto social em vigor, com a
ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na Junta Comercial ou inscrito
no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que
trata o art. 107 da Lei n°® 5.764, de 1971;

9.3.7. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais:
decreto de autorizagao;

9.3.8. DOS CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL
9.3.10.1 Conforme Item 11. Do Termo de Referencia.

9.3.9. Os documentos acima deverao estar acompanhados de todas as alteragdes
ou da consolidagao respectiva;

Regularidade fiscal e trabalhista:

9.4.1. prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no
Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.4.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante
apresentagao de certiddo expedida conjuntamente pela Secretaria da Receita Federal do
Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos
os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados,
inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n°
1.751, de 02/10/2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral
da Fazenda Nacional.

9.4.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo
(FGTS);
94.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho,

mediante a apresentacdo de certiddo negativa ou positiva com efeito de negativa, nos
termos do Titulo VII-A da Consolidacao das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei
5.452, de 1° de maio de 1943;

9.4.5. caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos estaduais
relacionados ao objeto licitatério, devera comprovar tal condigdo mediante a
apresentacao de declaragao da Fazenda Estadual do domicilio ou sede do fornecedor,
ou outra equivalente, na forma da lei;
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9.4.6. caso o licitante detentor do menor pregco seja qualificado como
microempresa ou empresa de pequeno porte devera apresentar toda a documentagao
exigida para efeito de comprovacéo de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente
alguma restricdo, sob pena de inabilitagao.

9.5. Qualificagao econémico-financeira,

9.5.1. certidao negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa
juridica;
9.5.2. balanco patrimonial e demonstra¢des contabeis do ultimo exercicio social, ja

exigiveis e apresentados na forma da lei, que comprovem a boa situagéo financeira da
empresa, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisérios, podendo
ser atualizados por indices oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data
de apresentacao da proposta;

9.5.2.1. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, n&do sera
exigido da licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte
a apresentacdo de balango patrimonial do ultimo exercicio financeiro. (Art. 3° do
Decreto n°® 8.538, de 2015);

9.5.2.2. no caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se
a apresentagdo de balango patrimonial e demonstragdes contabeis referentes ao
periodo de existéncia da sociedade;

9.5.3. A comprovacao da situagao financeira da empresa sera constatada mediante
obtencdo de indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente
(LC), resultantes da aplicagédo das férmulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

LG = Passivo Circulante + Passivo N&o Circulante
SG = Ativo Total
Passivo Circulante + Passivo Ndo Circulante
LC = Ativo Circulante
Passivo Circulante
9.54. As empresas, cadastradas ou ndo no SICAF, que apresentarem resultado

inferior ou igual a 1(um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia
Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), deverdo comprovar patrimdnio liquido de 10% (dez
por cento) do valor estimado da contratagéo ou item pertinente

9.6. As empresas, deverao comprovar, ainda, a qualificagado técnica, por meio de:

9.6.1. Comprovagéo de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas,
quantidades e prazos compativeis com o objeto desta licitagdo, ou com o item pertinente,
por meio da apresentacdo de atestados fornecidos por pessoas juridicas de direito
publico ou privado.

9.7. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os
beneficios do tratamento diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara
dispensado (a) da prova de inscrigdo nos cadastros de contribuintes estadual e municipal e (b)
da apresentacao do balango patrimonial e das demonstragdes contabeis do ultimo exercicio.

9.8. Os documentos exigidos para habilitagdo relacionados nos subitens acima, deverao
ser apresentados em meio digital pelos licitantes, por meio de funcionalidade presente no
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sistema (upload), no prazo de 120 (cento e vinte) minutos, apds solicitacdo do Pregoeiro no
sistema eletrbnico. Somente mediante autorizagdo do Pregoeiro e em caso de indisponibilidade
do sistema, sera aceito o envio da documentacao por meio do e-mail licitacdo@coter.eb.mil.br .
Posteriormente, os documentos serdo remetidos em original, por qualquer processo de cépia
reprografica, autenticada por tabelido de notas, ou por servidor da Administragdo, desde que
conferidos com o original, ou publicagdo em 6rgéo da imprensa oficial, para analise, no prazo de
03 (trés) dias uteis, apds encerrado o prazo para o encaminhamento via funcionalidade do
sistema (upload), ou e-mail.

9.8.1. Nao serdo aceitos documentos com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo
aqueles legalmente permitidos.

9.9. Em relacdo as licitantes cadastradas no Sistema de Cadastro Unificado de
Fornecedores — SICAF, o Pregoeiro consultara o referido Sistema em relacdo a habilitagao
juridica, a regularidade fiscal e trabalhista, conforme disposto nos arts. 4°, caput, 8°, § 3°, 13 a 18
e 43, lll, da Instrugdo Normativa SLTI/MPOG n° 2, de 2010.

9.9.1. Também poderdo ser consultados os sitios oficiais emissores de certiddes,
especialmente quando o licitante esteja com alguma documentagao vencida junto ao
SICAF.

9.9.2. Caso o Pregoeiro nao logre éxito em obter a certidao correspondente através

do sitio oficial, ou na hipétese de se encontrar vencida no referido sistema, o licitante
sera convocado a encaminhar, no prazo de 02 (duas) horas, documento valido que
comprove o atendimento das exigéncias deste Edital, sob pena de inabilitagdo,
ressalvado o disposto quanto a comprovacdo da regularidade fiscal das licitantes
qualificadas como microempresas ou empresas de pequeno porte, conforme estatui o
art. 43, § 1°da LC n° 123, de 2006.

9.10. A existéncia de restricdo relativamente a regularidade fiscal ndo impede que a
licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada
vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.10.1. A declaragao do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a
fase de habilitacdo.

9.11. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte, € uma vez constatada a existéncia de alguma
restricdo no que tange a regularidade fiscal, a mesma sera convocada para, no prazo de 5
(cinco) dias uteis, apds a declaracdo do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo podera
ser prorrogado por igual periodo, a critério da administragdo publica, quando requerida pelo
licitante, mediante apresentacao de justificativa.

9.12. A nao-regularizagdo fiscal no prazo previsto no subitem anterior acarretara a
inabilitacdo do licitante, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital, com a reabertura da
sessao publica.

9.13. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o
Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat” a nova data e horario para a continuidade
da mesma.

9.14. Sera inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagdo, deixar de apresentar
quaisquer dos documentos exigidos para a habilitacdo, ou apresenta-los em desacordo com o
estabelecido neste Edital.

9.15. No caso de inabilitagdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual
ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n°® 123, de 2006, seguindo-se a
disciplina antes estabelecida para aceitagao da proposta subsequente.
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9.16. Da sesséo publica do Pregao divulgar-se-a Ata no sistema eletronico.

10. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA
10.1. A sessao publica podera ser reaberta:

10.1.1. Nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulagido de atos
anteriores a realizagdo da sessao publica precedente ou em que seja anulada a prépria
sessao publica, situacdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele
dependam.

10.1.2. Quando houver erro na aceitagdo do preco melhor classificado ou quando o
licitante declarado vencedor nao assinar a Ata de Registro de Pregos ou nédo comprovar
a regularizagao fiscal, nos termos do art. 43, §1° da LC n° 123/2006. Nessas hipoteses,
serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa
de lances.

10.2. Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar a
sessao reaberta.

10.2.1. A convocagdo se dara por meio do sistema eletrénico (“chat’), e-mail, ou,
ainda, fac-simile, de acordo com a fase do procedimento licitatério.

11. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

11.1 A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de
02 (duas) horas, a contar da solicitacdo do Pregoeiro no sistema eletrénico e devera:

11.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via,
sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas, devendo a ultima folha ser assinada e
as demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

11.1.2. conter a indicagcdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante
vencedor, para fins de pagamento.

11.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em consideragao
no decorrer da execugdo do contrato e aplicagdo de eventual san¢do a Contratada, se for o
caso.

11.2.1. Todas as especificagbes do objeto contidas na proposta, tais como marca,

modelo, tipo, fabricante e procedéncia, vinculam a Contratada.

12. DOS RECURSOS

121. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizagdo fiscal da licitante
qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido o
prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a intengcao de recorrer,
de forma motivada, isto €, indicando contra qual(is) decisdo(6es) pretende recorrer € por quais
motivos, em campo proprio do sistema.

12.2. Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a
existéncia de motivagdo da intengcdo de recorrer, para decidir se admite ou n&o o recurso,
fundamentadamente.

12.2.1. Nesse momento o Pregoeiro ndo adentrara no mérito recursal, mas apenas
verificara as condicbes de admissibilidade do recurso.
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12.2.2. A falta de manifestacdo motivada do licitante quanto a intengao de recorrer
importara a decadéncia desse direito.

12.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente tera, a partir de entao, o prazo de
trés dias para apresentar as razdes, pelo sistema eletrénico, ficando os demais licitantes,
desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo
sistema eletrbnico, em outros trés dias, que comegarao a contar do término do prazo do
recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos elementos indispensaveis a defesa
de seus interesses.

12.3. O acolhimento do recurso invalida tido somente os atos insuscetiveis de
aproveitamento.

12.4. Os autos do processo permanecerdao com vista franqueada aos interessados, no
endereco constante neste Edital.

13. DA ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO

13.1. O objeto da licitagdo sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do
Pregoeiro, caso nao haja interposigéo de recurso, ou pela autoridade competente, apos a regular
decisdo dos recursos apresentados.

13.2. Apods a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente homologara o procedimento licitatorio.

14. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

14.1. Homologado o resultado da licitagdo, tera o adjudicatario o prazo de 5 (cinco) dias,
contados a partir da data de sua convocacao, para assinar a Ata de Registro de Precgos, cujo
prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do direito a contratagdo, sem
prejuizo das sangdes previstas neste Edital.

14.2. Alternativamente a convocagao para comparecer perante o 6rgao ou entidade para a
assinatura da Ata de Registro de Pregos, a Administragdo podera encaminha-la para assinatura,
mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrénico, para que
seja assinada no prazo de 5 (cinco) dias, a contar da data de seu recebimento.

14.3. Serado formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quanto necessarias para o
registro de todos os itens constantes no Termo de Referéncia, com a indicagdo do licitante
vencedor, a descri¢cdo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos registrados e demais
condicoes.

14.3.1. Seré incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que
aceitarem cotar os bens ou servicos com pregos iguais aos do licitante vencedor na
sequéncia da classificagdo do certame, excluido o percentual referente a margem de
preferéncia, quando o objeto ndo atender aos requisitos previstos no art. 3° da Lei n°
8.666, de 1993;

15. DA GARANTIA DE EXECUGAO

15.1. Nao sera cobrado garantia
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16. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

16.1. Dentro da validade da Ata de Registro de Pregos, o fornecedor registrado podera ser
convocado para assinar o Termo de Contrato. O prazo de vigéncia da contrata¢do € de 12 (doze)
meses contados da sua publicidade no Diario Oficial da Uni&o, prorrogavel na forma do art. 57, §
1°, da Lei n° 8.666/93.

16.2. Previamente a contratagdo, a Administragdo promotora da licitagao realizara consulta
ao SICAF para identificar eventual proibicdo da licitante adjudicataria de contratar com o Poder
Publico.

16.2.1. A adjudicataria tera o prazo de 05 (cinco) dias uteis, contados a partir da data
de sua convocagao, para assinar o Termo de Contrato ou aceitar o instrumento
equivalente, conforme o caso, sob pena de decair do direito a contratacdo, sem prejuizo
das sangdes previstas neste Edital.

16.2.2. Alternativamente a convocagéo para comparecer perante o 6rgéo ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato, a Administragcdo podera encaminha-lo para
assinatura ou aceite, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR)
ou meio eletrénico, para que seja assinado/retirado no prazo de 05 (cinco), a contar da
data de seu recebimento.

16.3. O prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo, por
solicitagao justificada do fornecedor registrado e aceita pela Administragao.

16.4. Antes da assinatura do Termo de Contrato ou aceite do instrumento equivalente, a
Administracdo realizara consulta “on line” ao SICAF, bem como ao Cadastro Informativo de
Créditos ndo Quitados — CADIN, cujos resultados serdo anexados aos autos do processo.

16.4.1. Na hipétese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado devera
regularizar a sua situagdo perante o cadastro no prazo de até 05 (cinco) dias, sob pena
de aplicagéo das penalidades previstas no edital e anexos.

17. DO PRECO
17.1. Os pregos sao fixos e irreajustaveis.
17.2. As contratagdes decorrentes da Ata de Registro de Pregos poderao sofrer alteragdes,

obedecidas as disposigdes contidas no art. 65 da Lei n° 8.666/93 e no Decreto n° 7.892, de
2013.

18. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZAGAO

18.1 Os critérios de recebimento e aceitagdo do objeto e de fiscalizagédo estédo previstos no
Termo de Referéncia.

19. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

19.1. As obrigagbes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de
Referéncia.
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20. DO PAGAMENTO

20.1. O pagamento sera realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a
partir da data final do periodo de adimplemento a que se referir, através de ordem bancaria, para
crédito em banco, agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

20.2. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores nao ultrapassem o limite de
que trata o inciso Il do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverao ser efetuados no prazo de até 5
(cinco) dias uteis, contados da data da apresentagdo da Nota Fiscal, nos termos do art. 5°, § 3°,
da Lei n° 8.666, de 1993.

20.3. O pagamento somente sera autorizado depois de efetuado o “atesto” pelo servidor
competente na nota fiscal apresentada.

20.4. Havendo erro na apresentagdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a
contratagao, ou, ainda, circunstancia que impeca a liquidagao da despesa, como, por exemplo,
obrigacdo financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o
pagamento ficara sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta
hipétese, o prazo para pagamento iniciar-se-a apdés a comprovagao da regularizagdo da
situagao, ndo acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

20.5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem
bancaria para pagamento.

20.6. Antes de cada pagamento a contratada, sera realizada consulta ao SICAF para
verificar a manutengao das condigdes de habilitagdo exigidas no edital.

20.7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situagdo de irregularidade da contratada, sera
providenciada sua adverténcia, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias, regularize sua
situagdo ou, no mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez,
por igual periodo, a critério da contratante.

20.8. Nao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a
contratante devera comunicar aos 6rgaos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal
quanto a inadimpléncia da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser
efetuado, para que sejam acionados 0s meios pertinentes e necessarios para garantir o
recebimento de seus créditos.

20.9. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessérias a
rescisdo contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a
contratada a ampla defesa.

20.10. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados
normalmente, até que se decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada n&o regularize sua
situagao junto ao SICAF.

20.11. Somente por motivo de economicidade, seguranga nacional ou outro interesse
publico de alta relevancia, devidamente justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade
da contratante, ndo sera rescindido o contrato em execugcdo com a contratada inadimplente no
SICAF.

20.12. Quando do pagamento, sera efetuada a retengao tributaria prevista na legislagéao
aplicavel.

20.12.1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n° 123, de 2006, nao sofrera a retengao tributaria quanto aos impostos e
contribuigbes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento ficara
condicionado a apresentagdo de comprovagéo, por meio de documento oficial, de que
faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.



COTER

SO ErR

% FI 15 Edital do Pregdo 11-2018/ COTER/SRP VISTO DO OD fl.
=4 Rubrica:
20.13. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada

nao tenha concorrido, de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de
compensagao financeira devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo
adimplemento da parcela, é calculada mediante a aplicagao da seguinte formula:

EM =1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratorios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.

| = indice de compensacao financeira = 0,00016438, assim apurado:

| = (TX) | = (6/100) | =0,00016438
365 TX = Percentual da taxa anual = 6%

21. DA FORMAGAO DO CADASTRO DE RESERVA

21.1. Apods o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderao reduzir seus pregos
ao valor da proposta do licitante mais bem classificado.

21.11. A apresentagdo de novas propostas na forma deste item ndo prejudicara o
resultado do certame em relagao ao licitante melhor classificado.

21.2. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do
licitante vencedor, estes serdo classificados segundo a ordem da ultima proposta individual
apresentada durante a fase competitiva.

21.3. Esta ordem de classificacdao dos licitantes registrados devera ser respeitada nas
contratagdes e somente sera utilizada acaso o melhor colocado no certame n&o assine a ata ou
tenha seu registro cancelado nas hipdteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n°
7.892/2013.

22. DAS SANGCOES ADMINISTRATIVAS.

221. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n° 10.520, de 2002, o
licitante/adjudicatario que:

22.1.1. nao assinar a ata de registro de pregos quando convocado dentro do prazo
de validade da proposta, ndo aceitar/retirar a nota de empenho ou nio assinar o termo
de contrato decorrente da ata de registro de pregos;

22.1.2. apresentar documentacgao falsa;

22.1.3. deixar de entregar os documentos exigidos no certame;
22.1.4. ensejar o retardamento da execugéo do objeto;

22.1.5. nao mantiver a proposta;

22.1.6. cometer fraude fiscal,

221.7. comportar-se de modo inidéneo;

22.1.8. Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaragdo falsa
quanto as condi¢des de participagdo, quanto ao enquadramento como ME/EPP ou o
conluio entre os licitantes, em qualquer momento da licitagdo, mesmo apds o
encerramento da fase de lances.

Comando de Operagdes Terrestres — “A vitéria terrestre comega aqui” — Segdo de Aquisigdes Licitagdes e Contratos — Quartel General do Exército, Bloco H, 2° Piso,
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22.2. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem
anterior ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangoes:

22.21. Multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s)
prejudicado(s) pela conduta do licitante;

22.2.2. Impedimento de licitar e de contratar com a Unido e descredenciamento no
SICAF, pelo prazo de até cinco anos;

22.3. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com a sancdo de
impedimento.
22.3.1. A aplicagao de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo

administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa ao licitante/adjudicatario,
observando-se o procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente na
Lei n° 9.784, de 1999.

224, A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levara em consideragcao a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Administracéo, observado o principio da proporcionalidade,

22.5. As penalidades serdo obrigatoriamente registradas no SICAF.

22.6. As sangdes por atos praticados no decorrer da contratagao estao previstas no Termo
de Referéncia.

23. DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

24.

23.1. Até 02 (dois) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessao publica,
qualquer pessoa podera impugnar este Edital.

23.2. A impugnacdo podera ser realizada por forma eletrbnica, pelo e-mail
licitacao@coter.eb.mil.br. ou por peticdo dirigida ou protocolada no enderego Comando de
Operagodes Terrestres — COTER, Quartel General do Exército - Bloco H, Setor Militar Urbano —
Secao de licitagdes 2° piso - CEP 70630-901 — Brasilia — DF, Seg¢do de Aquisigdes, Licitagdes e
Contratos (SALC - COTER)

23.3. Cabera ao Pregoeiro decidir sobre a impugnagdo no prazo de até vinte e quatro
horas.

23.4. Acolhida a impugnacao, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do
certame.

23.5. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverdo ser

enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias uteis anteriores a data designada para abertura da
sessao publica, exclusivamente por meio eletrénico via internet, no endereco indicado no Edital.

23.6. As impugnacdes e pedidos de esclarecimentos ndo suspendem os prazos previstos
no certame.
23.7. As respostas as impugnacdes e os esclarecimentos prestados pelo Pregoeiro serédo

entranhados nos autos do processo licitatério e estardo disponiveis para consulta por qualquer
interessado.

DAS DISPOSICOES GERAIS

24.1. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a
realizagdo do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida para o
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primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde
que ndo haja comunicagdo em contrario, pelo Pregoeiro.

24.2. No julgamento das propostas e da habilitagdo, o Pregoeiro podera sanar erros ou
falhas que nado alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua validade juridica,
mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-lhes
validade e eficacia para fins de habilitagado e classificagao.

24 3. A homologacao do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratagao.

24 .4, As normas disciplinadoras da licitagdo serdao sempre interpretadas em favor da
ampliagdo da disputa entre os interessados, desde que ndo comprometam o interesse da
Administragao, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranga da contratacgéo.

245, Os licitantes assumem todos os custos de preparagdao e apresentacdo de suas
propostas e a Administracdo nao sera, em nenhum caso, responsavel por esses custos,
independentemente da condugao ou do resultado do processo licitatério.

24.6. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia
do inicio e incluir-se-a o do vencimento. SO se iniciam e vencem os prazos em dias de
expediente na Administracgéo.

24.7. O desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento
do licitante, desde que seja possivel o aproveitamento do ato, observados os principios da
isonomia e do interesse publico.

24 8. Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Edital e de seus anexos ou demais
pecas que compdem o processo, prevalecera as deste Edital.

24.9. O Edital estd disponibilizado, na integra, no enderego eletrbnico
www.comprasnet.gov.br , e www.coter.eb.mil.br , e também poderao ser lidos e/ou obtidos no
endereco Comando de Operacgdes Terrestres — COTER, Quartel General do Exército - Bloco H,
Setor Militar Urbano — Secgao de licitagdes 2° piso - CEP 70630-901 — Brasilia — DF, Seg¢do de
Aquisigdes, Licitagdes e Contratos (SALC - COTER), nos dias uteis, no horario das 13:00 horas
as 17:30 horas de Segunda a Quinta - Feira, e das 08:00 Horas as 11:30 nas Sextas-feiras,
mesmo enderec¢o e periodo no qual os autos do processo administrativo permanecerdo com
vista franqueada aos interessados.

24 10. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:
24.10.1.  ANEXO | - Termo de Referéncia;
24.10.2. ANEXO Il — Ata de Registro de Precos;
24.10.3. ANEXO Il — Minuta de Termo de Contrato;

Brasilia-DF, 05 de dezembro de 2018

LUIS CARLOS VIEIRA- Cel
Ordenador de Despesas do COTER

Comando de Operagdes Terrestres — “A vitéria terrestre comega aqui” — Segdo de Aquisigdes Licitagdes e Contratos — Quartel General do Exército, Bloco H, 2° Piso,
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ANEXO |

MIN,ISTI'ERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
COMANDO DE OPERAGOES TERRESTRES

TERMO DE REFERENCIA

PREGAO ELETRONICO/SRP N° 11/2018
SRP n° 11/2018

Processo Administrativo n® 64322.017062/2018-38— COTER

TERMO DE REFERENCIA PARA AQUISIGAO DE MOBILIARIO E POLTRONAS PARA O
COMANDO DE OPERAGOES TERRESTRES

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagdo € o registro de precos para eventual aquisicdo de
mobiliario (mdveis e poltronas), para atender as necessidades do Comando de Operagdes
Terrestres — COTER e participantes, durante a vigéncia da Ata, sob a forma de entrega
parcelada conforme condi¢cdes, quantidades, exigéncias e estimativas, estabelecidas no
Edital e seus anexos.

1.2. Alicitagéo sera realizada por grupos, formados por um ou mais itens, conforme a tabela
abaixo, facultando-se ao licitante a participagdo em quantos grupos for de seu interesse,
devendo oferecer proposta para todos os itens que o compdem.

1.3. O uso do Sistema de Registro de Pregos — SRP, para essa contratagao se fundamenta
nos incisos | e lll, do art. 3°, do Decreto n® 7.892/13, alterado pelo Decreto 8.250 de 23 de
maio de 2014, hipoteses nas quais, pelas caracteristicas do material, ha necessidade de
contratagdes frequentes e visa ao atendimento deste 6rgdo e Unidades Gestoras
participantes.

1.4. Os produtos deverao ser de primeira qualidade, sendo esta reconhecida por meio da

aceitacdo da marca pelos consumidores, pelo comércio em geral e atender as
especificagoes abaixo:

1.5. Estimativas de consumo individualizadas, do 6rgao gerenciador e 6rgao participantes.

1.51 COMANDO DE OPERACOES TERRESTRES — UASG (160548) Orgao
Gerenciador

Comando de Operagdes Terrestres — “A vitéria terrestre comega aqui” — Segdo de Aquisigdes Licitagdes e Contratos — Quartel General do Exército, Bloco H, 2° Piso,
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LOTE 01
Média
e o Cat . Valor | Média Valor
Item Especificacoes Mat Qtde | Unid Unitario | Total (R$)
(R$)
01 Poltrona giratéria com encosto em tela e apoio de 14320 16 Unid 3.606,66 57.706,56
cabega
02 Poltrona giratéria alta 14320 20 Unid 3.238,08 64.761,60
03 Poltrona fixa com as_sento medindo 500mm de largura 14320 40 Unid 1.100.75 44.030,00
e 455mm de profundidade
04 Poltrona f|xa com assento com |r_15erto confeccionado 14320 32 Unid 1.200,00 38.400,00
em madeira compensada multilaminada
05 Poltrona giratéria com apoio de cabega. Assento com 14320 40 Unid 2.297.70 91.908,00
formato retangular
Poltrona giratoria alta. Assento com formato retangular .
06 medindo 500mm de largura e 470mm profundidade 14320 80 Unid 2.030,97| 162.477,60
07 Poltrong fixa alta com quinas arredondadas em suas 14320 40 Unid 1.375.00 55.000,00
extremidades
08 Poltrona giratéria espaldar alto 14320 200 Unid 1.798,00 | 359.600,00
Poltrona giratoria espaldar alto. Assento medindo .
09 520mm de largura e 490mm de profundidade 14320 300 Unid 1.730,00] 519.000,00
10 Poltrona giratoria de espaldar alto_ com apoio de cabeca 14320 10 Unid 3.858,25 38.582,50
e estofamento em espuma de poliuretano injetada
Poltrona giratéria de espaldar alto. Assento medindo .
1 460mm de profundidade e 490mm de largura 14320 10 Unid 3.577,00 35.770,00
12 Poltrona multiuso dobravel 14320 20 Unid 1.969,00 39.380,00
13 Poltrona multiuso dobravel para obeso 14320 02 Unid 2.223,00 4.446,00
14 Poltrona concha unica, em compensado multilaminado 14320 10 Unid 3.795,00 37.950,00
15 Poltrona interlocutor fixa com concha unica 14320 20 Unid 2.116,00 42.320,00
16 Cadeira espaldar baixo 20680 200 Unid 920,00 | 184.000,00
17 Cadeira fixa estudante 20680 60 Unid 979,72 58.783,20
18 Cadelra’ flxa com assento injetado em resina 20680 100 Unid 910,00 91.000,00
termoplastica
19 Longarina 03 lugares 150133 30 Unid 2.694,00 80.820,00
20 Longarina 02 lugares 150133 30 Unid 1.997,00 59.910,00
21 Il_olngarlna tlpp sofa com assento e encosto em pega 150133 04 Unid 2.116,00 8.464,00
Unica com dois mddulos
29 hqog\é;ue;gga tipo sofa com assento e encosto com trés 150133 04 Unid 2.898,00 11.592,00
23 Estofado executivo de espera p/ 1 pessoa 00450 20 Unid 2.339,00 46.780,00
24 Estofado executivo de espera p/ 2 pessoas 00450 20 Unid 3.078,00 61.560,00
o5 Sofa de 01. Lugar medindo 1000mm de largura, 930mm 14303 20 Unid 1.638,00 32.760,00
de profundidade e 900mm de altura
Sofa de 02 Lugares medindo 1600mm de largura, .
26 930mm de profundidade e 900mm de altura 14303 20 Unid 2.303,00 46.060,00
Sofa de 03 Lugares medindo 2200mm de largura, .
27 930mm de profundidade e 900mm de altura 14303 20 Unid 2.964,00 59.280,00
28 Banqueta com assento e encosto em um unico bloco 74829 40 Unid 2.997.25| 119.890,00
com formato retangular

Valor Total do Lote 01

R$ 2.452.231,46
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COMANDO DE OPERACOES TERRESTRES - UASG (160548)

LOTE 02
Valor
Item Especificagoes Cat Qtde| Unid Unitario Valor Total
Mat (R$)
(R$)
29 | Armario suspenso para plataforma 150151 | 36 Unid 552,84 19.902,24
30 |Armario baixo 150151 | 30 Unid 1.571,12 47.133,60
Armario baixo. Tampo superior confeccionado com
31 |chapas de particulas de madeira de média| 150151 | 80 Unid 1.348,20 107.856,00
densidade (MDF)
3p |Armario de apoio em MDF com tampo superior €| 450151 | 04 | Unid 4.168,50 16.674,00
base inferior revestidos em carvalho imbuia
33 | Armario com tampo superior inteirico 150151 | 20 Unid 4.503,37 90.067,40
34 | Armario alto fechado 150151 | 20 Unid 2.468,14 49.362,80
35 | Armario credenza executivo 150151 | 04 Unid 7.603,06 30.412,24
Armario com tampo superior confeccionado com
36 |chapas de particulas de madeira de média| 150151 | 20 Unid 2.202,42 44.048,40
densidade (MDP)
37 | Armario alto tipo cabideiro 150151 | 20 Unid 4.662,54 93.250,80
38 | Armario médio 150151 | 20 Unid 1.851,10 37.022,00
39 | Armario suspenso com 01 porta e 01 prateleira 150151 | 04 Unid 956,70 3.826,80
40 | Armario super alto 150151 | 80 Unid 3.122,62 249.809,60
41 | Armario misto — semi-aberto — Executivo 150151 | 04 Unid 5.266,19 21.064,76
Armario baixo. Tampo superior confeccionado com
42 |chapas de particulas de madeira de média| 150151 | 15 Unid 1.053,95 15.809,25
densidade (MDP)
43 | Armario baixo com vao central e 02 portas de abrir 150151 | 10 Unid 2.013,39 20.133,90
44 | Armario baixo Lateral 150151 | 30 Unid 1.348,20 40.446,00
45 | Armario alto sem portas 150151 | 04 Unid 2.314,39 9.257,55
46 | Gaveteiro fixo 70173 10 Unid 422,65 4.226,50
47 | Gaveteiro volante 70173 80 Unid 984,40 78.752,00
48 Gaveteiro-Volante com gavetdo para pastas 70173 | 40 Unid 1.298 27 51.930,80
suspensas
Gaveteiro volante. Tampo superior confeccionado
49 |com chapas de particulas de madeira de média| 70173 30 Unid 1.180,57 35.417,10
densidade (MDP
Gaveteiro volante executivo. Tampo com espessura
50 |[final de 45mm, componivel por duas camadas| 70173 04 Unid 3.072,69 12.290,76
inteiricas sobrepostas
51 | Mesa retangular 150942 | 20 Unid 1.005,81 20.116,20

Comando de Operagdes Terrestres — “A vitéria terrestre comega aqui” — Segdo de Aquisigdes Licitagdes e Contratos — Quartel General do Exército, Bloco H, 2° Piso,
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52 | Mesa retangular 150942 | 06 Unid 870,27 5.221,62

53 Mesa plataforma 'dupla frente e verso componivel 150942 | 10 Unid 5.071.80 50.718,00
para quatro ou mais postos de trabalho

54 | Mesa Angular 150942 | 10 Unid 1.808,30 18.083,00
Mesa de trabalho executiva composta por médulo

55 | central, lateral e complemento peninsular em formato| 150942 | 04 Unid 14.386,17 57.544,68
ergondmico

56 |Mesa Lateral de espera 150942 | 20 Unid 1.795,50 35.910,00
Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de .

57 particulas de madeira de média densidade (MDP) 1509421 100 | Unid 1.811,87 181.187,00

58 | Mesa Angular. Tampo confeccionado em MDP 150942 | 20 Unid 1.934,92 38.698,40

59 Mesa plataformg dupla frente e verso componivel 150942 | 05 Unid 7.554.20 37.771,00
para seis ou mais postos de trabalho

60 | Mesa reunido de reunido executiva 150942 | 04 Unid 15.853,10 63.412,40

61 Mesa_ com _tampo _redondo confeccionado em 150942 | 40 Unid 1.869.00 74.760,00
madeira macica Tauari
Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de .

62 particulas de madeira de média densidade (MDP) 150942 | 10 Unid 1.695,95 16.959,50

63 Mesa.de centro, com peés em estrutura especial de 150942 | 15 Unid 2.644.69 39.670,35
madeira no formato organico
Mesa reunido com tampo confeccionado com

64 |chapas de particulas de madeira de média| 150942 | 30 Unid 1.169,87 35.096,10
densidade (MDP

65 Mesa para reuniao com tampo componivel em 02 150942 | 10 Unid 3.876,08 38.760,80
partes iguais com 25mm
Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de .

66 particulas de madeira de média densidade (MDP) 150942 1 20 Unid 1.594,30 31.886,00

67 | Mesa executiva - Medidas: 1700x800x740mm 150942 | 01 Unid 19.145,89 19.145,89
Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de

68 | particulas de madeira de média densidade (MDP)| 150942 | 10 Unid 1.934,92 19.349,20
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados

69 Mesa plataforma dupla frente e verso componivel 150942 | 10 Unid 2.999 57 29.995,70
para 02 postos de trabalho
Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de .

70 particulas de madeira de média densidade (MDP) 150942 | 10 Unid 2.059,75 20.597,50

71 | Mesa Peninsular com tampo ergonémico inteirico 150942 | 20 Unid 2.500,24 50.004,80

72 g/leezﬁu:gtangular de acessibilidade com regulagem 150942 | 02 Unid 8.969,29 17.938.58
Mesa retangular. Tampo confeccionado com chapas .

73 de particulas de madeira de média densidade (MDP) 150942 | 10 Unid 939,81 9.398,10
Mesa para Teleatendimento com tampos regulaveis

74 | na altura, com painéis de fechamento nas laterais e | 150942 | 02 Unid 1.647,81 3.295,62
no fundo
Mesa reunido - Tampo inteirico, com formato

75 |retangular ou oval, confeccionado com chapas de| 150942 | 10 Unid 2.407,50 24.075,00
particulas de madeira de média densidade (MDP)
Mesa dobravel e empilhavel medindo .

76 1300x700x740mm 150942 | 02 Unid 2.604,00 5.208,00
Mesa executiva de reunido redonda. Tampo redondo

77 | componivel em 02 moddulos iguais com formato de| 150942 | 02 Unid 11.025,00 22.050,00
arco

78 | Mesa redonda para bistr6 medindo 150942 | 10 Unid 1.575,00 15.750,00
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79 Paingl ~divisério ‘para acoplamento de tampos e 133455 | 80 Unid 1.316.10 105.288,00
definicdo de ambientes
80 Pamgl ~d|V|sor|o para acoplamento de tampos e 133455 | 40 Unid 1.201.97 48.078.80
definicdo de ambientes.
81 Pamgl ~d|V|sor|o para acoplamento de tampos e 133455 | 30 Unid 866,70 26.001,00
definicdo de ambientes
Painel divisério para acoplamento de tampos e
gp |definicdo de ambientes. Estrutura com a parte| j4q,55 | gy | ypig 1.087,83 65.269,80
inferior constituida por rodapé com dutos horizontais
para passagem de fiacdo
83 Tubol conector para rponte!gem de painéis divisorios 75442 | 44 Unid 142,66 6.277.04
em diferentes formacgoes, tipo X, Lou T
84 Supor'te para CPU confeccionado em aglomerado de 287211 | 30 Unid 272.85 8.185.50
madeira
85 | Suporte de CPU giratério com regulagem 287211 | 30 Unid 283,55 8.506,50
86 |Balcao curvo 90 116700 | 08 Unid 4.754,37 38.034,96
87 |Balcao de complemento 116700 | 08 Unid 1.786,90 14.295,20
gg |Modulos componiveis para formagdo de mesa de| y44455 | 18 | Unig 4.269,30 76.847,40
reunido em formato ferradura ou outro alternativo
89 Apara'dor confecmonado' em tamburato 40mm e 382806 | 08 Unid 3.370,50 26.964,00
madeira natural de demoli¢cao
Tampo suspenso confeccionado com chapas de .
90 particulas de madeira de média densidade (MDP) 116700 | 02 Unid 533,22 1.066,44
91 | Quadro para pastas suspensas 336186 | 30 Unid 383,42 11.502,60
92 |Lixeira - Confeccionada em chapa de ago #20 93904 60 Unid 231,83 13.909,80
93 | Credenza operacional. Tampo superior inteirico 150151 | 12 Unid 2.917,54 35.010,48
Banco t|pp Bertoia Ripado, 180x48x38cm, assento 150525 | 20 Unid 1.588,00 31.760,00
em Madeira e base em ago
Valor Total do Lote 02 R$ 2.578.295,46

1.5.2. Especificidades dos materiais:
Item 01:

Poltrona giratéria com encosto em tela e apoio de cabega. Assento medindo 460mm de
profundidade e 490mm de largura, com inserto confeccionado em madeira compensada
multilaminada proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si,
coladas com resina a base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado
anatomicamente, prensadas a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento
realizado em espuma de poliuretano injetada com formato retangular e quinas arredondadas
em suas extremidades, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgao de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéao
permanente com densidade controlada de 54kg/m?® e espessura de 60mm. Revestimento do
assento em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura
de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama.
Encosto em estrutura tubular com formato retangular, medindo 689mm de altura, e largura
iniciando com 494mm na parte inferior e finalizando com 418mm na parte superior, curvado
anatomicamente, confeccionado com tubo redondo de 16x2mm, reforgcado na parte inferior
com chapa de ago estampada de espessura de 0,9mm e perfil de ago de 45x6mm
horizontalmente. Revestimento em tela 100% poliéster, 384g/m, de alta resisténcia.
Acabamentos laterais em tubo redondo cromado com diametro de 18x1,5mm, que seguem o
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formato da estrutura do encosto. Apoio lombar em polietileno injetado fixado na tela e com
ajuste em 9 posicdes distintas, perfazendo um curso total de 50mm. Apoio para cabega em
formato retangular na posigdo horizontal, medindo 380mm de largura na parte inferior e
332mm na parte superior com 183mm de altura, conformado anatomicamente em poliuretano
pele integral skin, na cor preta, injetado a frio, sem a utilizacao de CFC, sobre inserto metalico
confeccionado em ago trefilado de 10mm nas laterais, soldado em haste metalica de 30x4mm,
fixado ao encosto através de buchas metalicas aparentes, soldados ao inserto do apoio, com
acabamento cromado. Bragos com componentes estruturais manufaturados em poliamida 6
com 30% de fibra de vidro, injetados sob pressdo, montado em apoia-brago de poliuretano
sobre injetado em alma de poliamida 6 com 30% de fibra de vidro; sistema de regulagem de
altura com 7 posigbes, através de botdo localizado na parte superior frontal, na posigédo
minima o brago possui 272mm de altura, na posicdo maxima possui 357mm de altura (curso
de 85 mm), contado a partir da face de apoio no assento; possui sistema de fixagdo no
assento, através de 03 parafusos (BSW 4" ou M6) distanciados padrdo 55 x 55, com curso de
deslocamento de 15 mm; o apoio de brago possui sistema de regulagem com movimentos em
torno do eixo central e movimento no sentido frontal. Mecanismo em corpo de ago estampado
com placa de fixagdo ao assento fabricada em chapa de agco estampada com 2,5mm de
espessura. Placa de fixagdo ao encosto estampada com 3,5 mm espessura e 3 furos com
didmetro de 8,5mm para fixagdo da lamina do encosto. Mecanismo sincronizado de inclinagéao
entre encosto e assento com acionamento através de alavanca com botao de desbloqueio de
movimento. Este movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a
regidao lombar do usuario no movimento de reclinagao, pois o deslocamento do encosto e
assento é realizado na proporg¢ao 2:1 respectivamente. Regulagem de inclinagdo do encosto
com 5 estagios e sistema de livre flutuagdo. Regulagem de tensdo do movimento de
reclinagéo realizada através de manipulo localizada sob o assento. Sistema anti-impacto que
impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear o0 mesmo. Dotado de alavanca
sob o assento, que permite a regulagem de profundidade do assento em até 45mm. Base
giratéria em aluminio polido. Estrutura confeccionada em liga de aluminio SAE 306, moldada
pelo processo de injegdo sob alta pressédo, com furagao central de diametro 50mm na face
superior e conicidade. Permite juncao de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio
de pino de encaixe de 11mm de didmetro. Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com curso de 120mm, confeccionado em aco tubular SAE 1008/1010 -,
com diametro externo de 28 mm, com conificagéo inferior e superior. Bucha guia do sistema
giratério com regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no
movimento giratorio; Pistdo a gas provido de corpo metalico em tubo de ago 28mm, usinado
em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste em acgo cilindrico com rolamento em aco
e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para
regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo
central através de porca rapida. Rodizios com roldana e capa incorporadora injetada em nylon
poliamida 6 na cor preta, com 6tima resisténcia a abrasdo, de duplo giro, as roldanas
possuem 65mm de diametro, com pista injetada em poliuretano na cor grafite, com haste HGA
confeccionado em ago BTC de 11 mm, dotado de anel elastico em ago SAE 1050 com
diametro de 11,4mm, que possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento
superficial zincado branco. Possui eixo em aco BTC 1003/1005 horizontal de ligagao entre as
rodas. As partes metalicas submetidas a pintura recebem tratamento de fosfatizagdo a base
de zinco, através de processo eletrostatico com tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada
em estufa a 200°c, com pelicula de no minimo 70 microns.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagéo do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2 Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagédo da densidade da espuma entre
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52 e 56 kg/m3. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 8094:1983 com duragéao igual ou superior a 1200 horas em nome
do fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 02:

Poltrona giratoria alta. Assento medindo 460mm de profundidade e 490mm de largura, com
inserto confeccionado em madeira compensada multilaminada proveniente de reflorestamento
(pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a base de ureia-formol com baixa
emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente, prensadas a quente, com 10,5mm de
espessura final. Estofamento realizado em espuma de poliuretano injetada com formato
retangular e quinas arredondadas em suas extremidades, isenta de CFC, com alta resiliéncia,
alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagéo permanente com densidade controlada de 54kg/m? e espessura
de 60mm. Revestimento do assento em material microperfurado composto por polimeros a
base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios
UV e com aditivos antichama. Encosto em estrutura tubular com formato retangular, medindo
689mm de altura, e largura iniciando com 494mm na parte inferior e finalizando com 418mm
na parte superior, curvado anatomicamente, confeccionado com tubo redondo de 16x2mm,
reforgcado na parte inferior com chapa de ago estampada de espessura de 0,9mm e perfil de
aco de 45x6mm horizontalmente. Revestimento em tela 100% poliéster, 384g/m, de alta
resisténcia. Acabamentos laterais em tubo redondo cromado com diametro de 18x1,5mm, que
seguem o formato da estrutura do encosto. Apoio lombar em polietileno injetado fixado na tela
e com ajuste em 9 posicdes distintas, perfazendo um curso total de 50mm. Bragos com
componentes estruturais manufaturados em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, injetados
sob pressao, montado em apoia-brago de poliuretano sobre injetado em alma de poliamida 6
com 30% de fibra de vidro; sistema de regulagem de altura com 7 posi¢des, através de botao
localizado na parte superior frontal, na posigdo minima o brago possui 272mm de altura, na
posi¢cdo maxima possui 357mm de altura (curso de 85 mm), contado a partir da face de apoio
no assento; possui sistema de fixagdo no assento, através de 03 parafusos (BSW 4" ou M6)
distanciados padrao 55 x 55, com curso de deslocamento de 15 mm; o apoio de brago possui
sistema de regulagem com movimentos em torno do eixo central e movimento no sentido
frontal. Mecanismo em corpo de ago estampado com placa de fixagdo ao assento fabricada
em chapa de aco estampada com 2,5mm de espessura. Placa de fixagdo ao encosto
estampada com 3,5 mm espessura e 3 furos com didmetro de 8,5mm para fixagdo da lamina
do encosto. Mecanismo sincronizado de inclinagao entre encosto e assento com acionamento
através de alavanca com botado de desbloqueio de movimento. Este movimento permite que o
apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no movimento de
reclinagdo, pois o deslocamento do encosto e assento é realizado na proporgéo 2:1
respectivamente. Regulagem de inclinacdo do encosto com 5 estagios e sistema de livre
flutuacdo. Regulagem de tensdo do movimento de reclinacdo realizada através de manipulo
localizada sob o assento. Sistema anti-impacto que impede o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo. Dotado de alavanca sob o assento, que permite a
regulagem de profundidade do assento em até 45mm. Base giratéria em aluminio polido.
Estrutura confeccionada em liga de aluminio SAE 306, moldada pelo processo de injegdo sob
alta pressdo, com furagéo central de didametro 50mm na face superior e conicidade. Permite
juncao de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de encaixe de 11mm de
didmetro. Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de
120mm, confeccionado em aco tubular SAE 1008/1010 -, com diametro externo de 28 mm,
com conificagéo inferior e superior. Bucha guia do sistema giratério com regulagem de 120
mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7
(0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificacdo propria permitindo
maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratério; Pistao a gés
provido de corpo metalico em tubo de ago @28mm, usinado em retifica cilindrica com
tratamento cromado, haste em acgo cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em PVC,
acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo central através de porca
rapida. Rodizios com roldana e capa incorporadora injetada em nylon poliamida 6 na cor
preta, com otima resisténcia a abrasdo, de duplo giro, as roldanas possuem 65mm de
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diametro, com pista injetada em poliuretano na cor grafite, com haste hga confeccionado em
aco BTC de 11 mm, dotado de anel elastico em ago SAE 1050 com didmetro de 11,4mm, que
possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento superficial zincado branco.
Possui eixo em aco BTC 1003/1005 horizontal de ligagdo entre as rodas. As partes metalicas
submetidas a pintura recebem tratamento de fosfatizagdo a base de zinco, através de
processo eletrostatico com tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200°c,
com pelicula de no minimo 70 microns.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagéo do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinacdo da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8094:1983 com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 03:

Poltrona fixa com assento medindo 500mm de largura e 455mm de profundidade, com inserto
confeccionado em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira provenientes
de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a base de
ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, prensada a quente, com 10,5mm de
espessura final. Espuma de poliuretano injetada isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade controlada de 54kg/m?,
indeformavel com espessura de 45mm. Encosto medindo 500mm de largura e 348mm de
altura, com inserto confeccionado em madeira compensada multilaminada, com laminas de
madeira provenientes de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas
com resina a base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, prensada a quente,
com 10,5mm de espessura final em formato anatdmico. Espuma de poliuretano injetada
isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tenséo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com
densidade controlada de 54kg/m3, indeformavel com espessura de 30mm. Os suportes do
encosto sdo confeccionados em aluminio injetado, com alojamento preciso na estrutura.
Revestimento em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com
gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos
antichama. Estrutura fixa em formato tipo “S” confeccionada em raio variavel, com tubos de
ago curvados com diametro de 25mm e parede de 2mm de espessura. Altura total de 640mm
com 565mm de largura entre eixos. Bragos que sao extensdo da base, integrados para
proporcionar maior conforto e ergonomia, com apoio confeccionado em elastdbmero “soft-
touch”, na cor preta com dureza 50/60 shore A, de espessura média 3 mm. Suporte de
assento integrado a estrutura, soldados por sistema MIG, confeccionado em tudo de ago com
25mm de espessura e parede de 2mm. Dotada de sapatas deslizantes. As partes metélicas
serao cromadas.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagéo do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
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700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagao da densidade da espuma
entre 52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para
as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duracgao igual ou superior a 1200 horas em nome
do fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 04:

Poltrona fixa com assento medindo 500mm de largura e 455mm de profundidade, com inserto
confeccionado em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira provenientes
de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a base de
ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, prensada a quente, com 10,5mm de
espessura final. Espuma de poliuretano injetada isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente com densidade controlada de 54kg/m?3,
indeformavel com espessura de 45mm. Encosto medindo 500mm de largura e 340mm de
altura, estrutura do encosto confeccionado em ago trefilado com didmetro de 12mm,
revestimento em rede 100% poliéster, 384g/m, de alta resisténcia. Os suportes do encosto
sdo confeccionados em aluminio injetado, com alojamento preciso na estrutura. Revestimento
em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a
780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Estrutura
fixa em formato tipo “S” confeccionada em raio variavel, com tubos de ago curvados com
didmetro de 25mm e parede de 2mm de espessura. Altura total de 640mm com 565mm de
largura entre eixos. Bragos que sdo extensdo da base, integrados para proporcionar maior
conforto e ergonomia, com apoio confeccionado em elastdmero “soft-touch”, na cor preta com
dureza 50/60 shore A, de espessura média 3 mm. Suporte de assento integrado a estrutura,
soldados por sistema MIG, confeccionado em tudo de agco com 25mm de espessura € parede
de 2mm. Dotada de sapatas deslizantes. As partes metélicas serdo cromadas.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagao do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2 Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinag¢ao da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 05:

Poltrona giratéria com apoio de cabecga. Assento com formato retangular medindo 500mm de
largura e 470mm profundidade, com quinas arredondadas em suas extremidades. Inserto do
assento confeccionado em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira
provenientes de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina
a base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente,
prensada a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano
injetada isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagac¢ao de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga din@mica e baixa deformagdo permanente com
densidade controlada de 54kg/m?3, indeformavel com espessura de 45mm. Encosto em
formato anatdémico com apoio lombar regulavel, medindo 590mm de altura, iniciando com
480mm na parte inferior e finalizando com 400mm na parte superior. Inserto do encosto em
formato retangular, confeccionado em madeira compensada multilaminada, com laminas de
madeira proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercalada entre si, coladas com
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resina a base de ureia-formol com baixa emissao de formaldeido, prensada a quente, com
10,5mm de espessura final. Estofamento realizado em espuma de poliuretano injetada, isenta
de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com
densidade controlada de 54kg/m?3, indeformavel com espessura de 45mm. O suporte lombar e
0s botdes ajustaveis de acionamento sao feitos de polipropileno na cor preta, com curso de
100 mm, com acabamento em ziper. Apoio de cabega em formato retangular horizontal,
medindo 390mm de largura e 160mm de altura, fixado ao encosto através de buchas em ago
com acabamento cromado de didmetro de 16mm. Inserto confeccionado em madeira
compensada multilaminada, com laminas de madeira provenientes de reflorestamento (pinus
e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a base de ureia-formol com baixa
emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente, prensada a quente, com 10,5mm de
espessura final. Estofamento realizado em espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC,
com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformac¢do permanente com densidade controlada de
54kg/m3, indeformavel, conformada anatomicamente, com cobertura em resina acrilica.
Revestimento em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com
gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos
antichama. Bragos com componentes estruturais manufaturados em poliamida 6 com 30% de
fibra de vidro, injetados sob pressdo, montado em apoia-brago de poliuretano sobre injetado
em alma de poliamida 6 com 30% de fibra de vidro; sistema de regulagem de altura com 7
posicdes, através de botdo localizado na parte superior frontal, na posicdo minima o brago
possui 272mm de altura, na posigdo maxima possui 357mm de altura (curso de 85 mm),
contado a partir da face de apoio no assento; possui sistema de fixagdo no assento, através
de 03 parafusos (BSW %4” ou M6) distanciados padrdo 55 x 55, com curso de deslocamento
de 15 mm; o apoio de brago possui sistema de regulagem com movimentos em torno do eixo
central e movimento no sentido frontal. Placa de fixagao ao encosto estampada com 3,5 mm
espessura e 3 furos com didmetro de 8,5mm para fixagdo da lamina do encosto. Mecanismo
em corpo de ago estampado com placa de fixagdo ao assento fabricada em chapa de ago
estampada com 2,5mm de espessura. Placa de fixagcdo ao encosto estampada com 3,5 mm
espessura e 3 furos com didmetro de 8,5mm para fixagdo da lamina do encosto. Mecanismo
sincronizado de inclinagdo entre encosto e assento com acionamento através de alavanca
com botdo de desbloqueio de movimento. Este movimento permite que o apoio lombar da
poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no movimento de reclinagao, pois
o0 deslocamento do encosto e assento € realizado na proporgao 2:1 respectivamente.
Regulagem de inclinagdo do encosto com 5 estagios e sistema de livre flutuagdo. Regulagem
de tensdo do movimento de reclinagdo realizada através de manipulo localizada sob o
assento. Sistema anti-impacto que impede o choque do encosto com o usuario ao
desbloquear o mesmo. Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com
curso de 120mm, confeccionado em aco tubular SAE 1008/1010 -, com didmetro externo de
28 mm, com conificagcdo inferior e superior. Bucha guia do sistema giratério com regulagem
de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com
ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagao propria
permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratério;
Pistdo a gas provido de corpo metalico em tubo de ago 28mm, usinado em retifica cilindrica
com tratamento cromado, haste em ago cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em
PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo central através de porca
rapida. Pistdo a gas provido de corpo metalico em tubo de ago @28mm, usinado em retifica
cilindrica com tratamento cromado, haste em ago cilindrico com rolamento em ago e
amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para
regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo
central através de porca rapida. Base com acabamento texturizado, fabricada por processo de
injecdo em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, proporcionando maior resisténcia. Com
sistema de acoplamento a coluna central através de cone morse padrao, injetado sobre anel
de ago ABNT 1006/1010. Cinco hastes em formato piramidal, que permite jungcéo de rodizios
ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de encaixe com 11mm de didmetro.
Rodizios com roldana e capa incorporadora injetada em nylon poliamida 6 na cor preta, com
otima resisténcia a abrasao, de duplo giro, as roldanas possuem 65mm de didmetro, com
pista injetada em poliuretano na cor grafite, com haste hga confeccionado em ago btc de 11
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mm, dotado de anel elastico em ago SAE 1050 com didametro de 11,4mm, que
possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento superficial zincado branco.
Possui eixo em ago BTC 1003/1005 horizontal de ligagao entre as rodas. As partes metalicas
submetidas a pintura recebem tratamento de fosfatizagdo a base de zinco, através de
processo eletrostatico com tinta epdxi em pod texturizada, polimerizada em estufa a 200°c,
com pelicula de no minimo 70 microns.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagao do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagao da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duracgao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 06:

Poltrona giratéria alta. Assento com formato retangular medindo 500mm de largura e 470mm
profundidade, com quinas arredondadas em suas extremidades. Inserto do assento
confeccionado em madeira compensada multilaminada, com ldminas de madeira provenientes
de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a base de
ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente, prensada a
quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano injetada
isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com
densidade controlada de 54kg/m?3, indeformavel com espessura de 45 mm. Encosto em
formato anatdémico com apoio lombar regulavel, medindo 590mm de altura, iniciando com
480mm na parte inferior e finalizando com 400mm na parte superior. Inserto do encosto em
formato retangular, confeccionado em madeira compensada multilaminada, com laminas de
madeira proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercalada entre si, coladas com
resina a base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, prensada a quente, com
10,5mm de espessura final. Estofamento realizado em espuma de poliuretano injetada isenta
de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com
densidade controlada de 54kg/m?3, indeformavel com espessura de 45 mm. O suporte lombar
e os botdes ajustaveis de acionamento sao feitos de polipropileno na cor preta, com curso de
100 mm, com acabamento em ziper. Revestimento em material microperfurado composto por
polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado
contra raios UV e com aditivos antichama. Bragos com componentes estruturais
manufaturados em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, injetados sob pressdo, montado
em apoia-braco de poliuretano sobre injetado em alma de poliamida 6 com 30% de fibra de
vidro; sistema de regulagem de altura com 7 posi¢des, através de botéo localizado na parte
superior frontal, na posicdo minima o brago possui 272mm de altura, na posigdo maxima
possui 357mm de altura (curso de 85 mm), contado a partir da face de apoio no assento;
possui sistema de fixagcdo no assento, através de 03 parafusos (BSW 2" ou M6) distanciados
padrao 55 x 55, com curso de deslocamento de 15 mm; o apoio de brago possui sistema de
regulagem com movimentos em torno do eixo central e movimento no sentido frontal.
Mecanismo em corpo de ago estampado com placa de fixacdo ao assento fabricada em
chapa de ago estampada com 2,5mm de espessura. Placa de fixagdo ao encosto estampada
com 3,5 mm espessura e 3 furos com didmetro de 8,5mm para fixagao da lamina do encosto.
Mecanismo sincronizado de inclinagdo entre encosto e assento com acionamento através de
alavanca com botdo de desbloqueio de movimento. Este movimento permite que o apoio
lombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no movimento de
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reclinagdo, pois o deslocamento do encosto e assento € realizado na proporgédo 2:1
respectivamente. Regulagem de inclinagdo do encosto com 5 estagios e sistema de livre
flutuacdo. Regulagem de tensdo do movimento de reclina¢do realizada através de manipulo
localizada sob o assento. Sistema anti-impacto que impede o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo. Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento
a gas com curso de 120mm, confeccionado em aco tubular SAE 1008/1010 -, com di&dmetro
externo de 28 mm, com conificagéo inferior e superior. Bucha guia do sistema giratério com
regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero),
com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo
prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento
giratodrio; Pistdo a gas provido de corpo metalico em tubo de agco 828mm, usinado em retifica
cilindrica com tratamento cromado, haste em acgo cilindrico com rolamento em ago e
amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para
regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo
central através de porca rapida. Base com acabamento texturizado, fabricada por processo de
injecdo em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, proporcionando maior resisténcia. Com
sistema de acoplamento a coluna central através de cone morse padrao, injetado sobre anel
de ago ABNT 1006/1010. Cinco hastes em formato piramidal, que permite juncédo de rodizios
ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de encaixe com 11mm de didmetro.
Rodizios com roldana e capa incorporadora injetada em nylon poliamida 6 na cor preta, com
otima resisténcia a abrasao, de duplo giro, as roldanas possuem 65mm de didmetro, com
pista injetada em poliuretano na cor grafite, com haste hga confeccionado em ago BTC de 11
mm, dotado de anel elastico em ago SAE 1050 com diametro de 11,4mm, que possibilita
acoplamento facil e seguro a base, com tratamento superficial zincado branco. Possui eixo em
agco BTC 1003/1005 horizontal de ligagédo entre as rodas. As partes metalicas submetidas a
pintura recebem tratamento de fosfatizagao a base de zinco, através de processo eletrostatico
com tinta epdxi em poé texturizada, polimerizada em estufa a 200°c, com pelicula de no
minimo 70 microns.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho

ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinacgédo do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinag¢ao da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 07:

Poltrona fixa alta. Assento com formato retangular medindo 500mm de largura € 470mm
profundidade, com quinas arredondadas em suas extremidades. Inserto do assento
confeccionado em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira provenientes
de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a base de
ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente, prensada a
quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano injetada
isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tenséo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com
densidade controlada de 54kg/m?3, indeformavel com espessura de 45 mm. Encosto em
formato anatdémico, medindo 590mm de altura, com largura iniciando com 480mm na parte
inferior e finalizando com 400mm na parte superior. Inserto do encosto em formato retangular,
confeccionado em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira proveniente
de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercalada entre si, coladas com resina a base de
ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, prensada a quente, com 10,5mm de
espessura final. Estofamento realizado em espuma de poliuretano injetada isenta de CFC,
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com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente com
densidade controlada de 54kg/m?3, indeformavel com espessura de 45 mm. Revestimento em
material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780
g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Estrutura fixa
em formato curvo tipo “S” confeccionada em raios (superior e inferior) variaveis, com tubos de
aco de didmetro 25mm e parede de 2mm de espessura. Apoio de brago em elastémero “soft-
touch”, na cor preta com dureza 50/60 Shore A, de espessura média 3 mm, integrado para
proporcionar maior conforto e ergonomia. Suporte de assento integrado a estrutura, soldado
por sistema MIG confeccionado em tudo de ago com 25mm de espessura e parede de 2mm.
Dotada de sapatas deslizantes. As partes metalicas serdo cromadas.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho

ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagao do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagdo da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragéao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 08:

Poltrona giratéria espaldar alto. Assento medindo 520mm de largura e 490mm de
profundidade com inserto em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira
proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a
base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente,
prensada a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano
injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagag¢do de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga din@mica e baixa deformagdo permanente com
densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protecédo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Encosto
iniciando com largura de 470mm na parte inferior e finalizando com 360mm na parte superior,
com 560mm de altura. Inserto fabricado em madeira compensada multilaminada com 7
laminas de 1,5 mm cada, totalizando 10,5mm de espessura, prensada a quente, em formato
anatdmico. Estofamento em espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo permanente com densidade controlada de 54kg/m?3.
Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Revestimento do assento em material
microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?,
espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Bragos com
componentes estruturais manufaturados em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, injetados
sob pressdo, montado em apoia-brago de polipropileno sobre injetado em alma de poliamida 6
com 30% de fibra de vidro; sistema de regulagem de altura com 7 posi¢des, através de botao
localizado na parte superior frontal, na posigdo minima o brago possui 272mm de altura, na
posi¢cdo maxima possui 357mm de altura (curso de 85 mm), contado a partir da face de apoio
no assento; possui sistema de fixagdo no assento, através de 03 parafusos (BSW 4" ou M6)
distanciados padrdo 55 x 55, com curso de deslocamento de 15 mm. Suporte para encosto
com regulagem de altura fabricado em chapa de ago especial com 6,00 mm de espessura.
Apoio lombar com regulagem de altura com curso de 60mm em 12 posi¢des distintas, através
de mecanismo de regulagem confeccionado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de
alta resisténcia mecanica e durabilidade, fixada a uma chapa de ago estampado com engates
faceis e precisos. A regulagem é obtida por ago mola com acionamento automatico, sem
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necessidade de botées ou manipulos. Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com curso de 120mm, confeccionado em aco tubular SAE 1008/1010 -,
com didmetro externo de 28 mm, com conificagédo inferior e superior. Bucha guia do sistema
giratério com regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no
movimento giratério; Pistdo a gas provido de corpo metalico em tubo de ago g28mm, usinado
em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste em acgo cilindrico com rolamento em ago
e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para
regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo
central através de porca rapida. Base produzida por processo de inje¢do em poliamida 6 com
30% de fibra de vidro. Sistema acurado de acoplamento a coluna central através de cone
Morse padrao, sobre injetado em anel de agco ABNT 1006/1010. Cinco hastes em formato
piramidal, que permite jungdo de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino
de encaixe com 11mm de didmetro. Acabamento texturizado. Rodizios com roldana e capa
incorporadora injetada em Nylon poliamida 6 na cor preta, com 6tima resisténcia a abraséo,
de duplo giro. As roldanas possuem 50mm de didmetro, com haste HGA confeccionado em
aco BTC de 11 mm, dotado de anel elastico em ago SAE 1050 com diametro de 11,4mm que
possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento superficial zincado branco.
Possui eixo em ago ABNT 1010/1020 horizontal de ligagao entre as rodas. Dotado de faixa
injetada em poliuretano na cor grafite. Mecanismo em corpo de ago estampado com placa de
fixagdo ao assento fabricada em chapa de ago estampada com 2,5mm de espessura. Placa
de fixagdo ao encosto estampada com 3,5 mm espessura e 3 furos com didametro de 8,5mm
para fixagdo da lamina do encosto. Mecanismo sincronizado de inclinagao entre encosto e
assento com acionamento através de alavanca com botdo de desbloqueio de movimento.
Este movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regido
lombar do usuario no movimento de reclinagéo, pois o deslocamento do encosto e assento é
realizado na proporgdo 2:1 respectivamente. Regulagem de inclinacdo do encosto com 5
estagios e sistema de livre flutuagdo. Regulagem de tensdo do movimento de reclinagédo
realizada através de manipulo localizada sob o assento. Sistema anti-impacto que impede o
choque do encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. Partes metalicas com
acabamento com tratamento de fosfatizacdo a base de zinco (lavagem, decapagem,
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada, na cor preta,
polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de aproximadamente 70 microns.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinacgéao do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagédo da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragéao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 09:

Poltrona giratéria espaldar alto. Assento medindo 520mm de largura e 490mm de
profundidade com inserto em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira
proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a
base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente,
prensada a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano
injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacdo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagao permanente com
densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protecédo e acabamento injetada em polipropileno
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texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC.
Encosto iniciando com largura de 470mm na parte inferior e finalizando com 360mm na parte
superior, com 560mm de altura. Inserto fabricado em madeira compensada multilaminada
com 7 laminas de 1,5 mm cada, totalizando 10,5mm de espessura, prensada a quente, em
formato anatémico. Estofamento em espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformac¢édo permanente com densidade controlada de 54kg/m?3.
Capa de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Revestimento do assento em material
microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?,
espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Bragos com
componentes estruturais manufaturados em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro, injetados
sob pressdo, montado em apoia-brago de polipropileno sobre injetado em alma de poliamida 6
com 30% de fibra de vidro; sistema de regulagem de altura com 7 posigbes, através de botao
localizado na parte superior frontal, na posicdo minima o brago possui 272mm de altura, na
posi¢cdo maxima possui 357mm de altura (curso de 85 mm), contado a partir da face de apoio
no assento; possui sistema de fixagdo no assento, através de 03 parafusos (BSW 4" ou M6)
distanciados padrao 55 x 55, com curso de deslocamento de 15 mm. Suporte para encosto
com regulagem de altura fabricado em chapa de ago especial com 6,00 mm de espessura.
Apoio lombar com regulagem de altura com curso de 60mm em 12 posi¢ées distintas, através
de mecanismo de regulagem confeccionado em resina de engenharia poliamida (nylon 6) de
alta resisténcia mecanica e durabilidade, fixada a uma chapa de ago estampado com engates
faceis e precisos. A regulagem é obtida por ago mola com acionamento automatico, sem
necessidade de botdes ou manipulos. Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com curso de 120mm, confeccionado em acgo tubular SAE 1008/1010 -,
com didmetro externo de 28 mm, com conificagéo inferior e superior. Bucha guia do sistema
giratério com regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no
movimento giratério; Pistdo a gas provido de corpo metélico em tubo de ago 28mm, usinado
em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste em ago cilindrico com rolamento em ago
e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para
regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo
central através de porca rapida. Base produzida por processo de inje¢do em poliamida 6 com
30% de fibra de vidro. Sistema acurado de acoplamento a coluna central através de cone
Morse padrao, sobre injetado em anel de agco ABNT 1006/1010. Cinco hastes em formato
piramidal, que permite jungdo de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino
de encaixe com 11mm de didmetro. Acabamento texturizado. Rodizios com roldana e capa
incorporadora injetada em Nylon poliamida 6 na cor preta, com étima resisténcia & abraséo,
de duplo giro. As roldanas possuem 50mm de didmetro, com haste HGA confeccionado em
aco BTC de 11 mm, dotado de anel elastico em ago SAE 1050 com diametro de 11,4mm que
possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento superficial zincado branco.
Possui eixo em ago ABNT 1010/1020 horizontal de ligagdo entre as rodas. Dotado de faixa
injetada em poliuretano na cor grafite. Mecanismo em corpo de ago estampado com placa de
fixagdo ao assento fabricada em chapa de ago estampada com 2,5mm de espessura. Placa
de fixagdo ao encosto estampada com 3,5 mm espessura e 3 furos com diametro de 8,5mm
para fixagdo da lamina do encosto. Mecanismo sincronizado de inclinagdo entre encosto e
assento com acionamento através de alavanca com botdo de desbloqueio de movimento.
Este movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regiao
lombar do usuario no movimento de reclinagéo, pois o deslocamento do encosto e assento é
realizado na propor¢do 2:1 respectivamente. Regulagem de inclinagdo do encosto com 5
estagios e sistema de livre flutuacdo. Regulagem de tensdo do movimento de reclinagao
realizada através de manipulo localizada sob o assento. Sistema anti-impacto que impede o
choque do encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. Partes metalicas com
acabamento com tratamento de fosfatizacdo a base de zinco (lavagem, decapagem,
fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pd texturizada, na cor preta,
polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de aproximadamente 70 microns.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
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ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinacgéao do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagao da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragéao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 10:

Poltrona giratéria de espaldar alto com apoio de cabega. Assento medindo 460mm de
profundidade e 490mm de largura, com inserto confeccionado em madeira compensada
multilaminada proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si,
coladas com resina a base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado
anatomicamente, prensadas a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento
realizado em espuma de poliuretano injetada com formato retangular e quinas arredondadas
em suas extremidades, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dinamica e baixa deformagéo
permanente com densidade controlada de 54 kg/m?® e espessura de 60mm. Revestimento do
assento em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura
de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama.
Encosto em estrutura tubular com formato retangular, medindo 689mm de altura, e largura
iniciando com 494mm na parte inferior e finalizando com 418mm na parte superior, curvado
anatomicamente, confeccionado com tubo redondo de 16x2mm, reforcado na parte inferior
com chapa de ago estampada de espessura de 0,9mm e perfil de ago de 45x6mm
horizontalmente. Revestimento em tela 100% poliéster, 384g/m, de alta resisténcia.
Acabamentos laterais em tubo redondo cromado com didmetro de 18x1,5mm, que seguem o
formato da estrutura do encosto. Apoio lombar em polietileno injetado fixado na tela e com
ajuste em 9 posicdes distintas, perfazendo um curso total de 50mm. Sobre a tela, conta com
cobertura acolchoada de espuma de poliuretano, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagédo permanente com densidade controlada e espessura de 30mm,
costurado a tela na parte superior e ajustado ao encosto através de fixador gancho-e-argola
do tipo velcro com 50mm de largura. Cobertura sobre a tela revestida em material
microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?,
espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Apoio para cabecga
em formato retangular na posi¢céo horizontal, medindo 380mm de largura na parte inferior e
332mm na parte superior com 183mm de altura, conformado anatomicamente em poliuretano
pele integral skin, na cor preta, injetado a frio, sem a utilizagdo de CFC, sobre inserto metalico
confeccionado em aco trefilado de 10mm nas laterais, soldado em haste metalica de 30x4mm,
fixado ao encosto através de buchas metalicas aparentes, soldados ao inserto do apoio, com
acabamento cromado. Bragos com componentes estruturais manufaturados em poliamida 6
com 30% de fibra de vidro, injetados sob pressdo, montado em apoia-brago de poliuretano
sobre injetado em alma de poliamida 6 com 30% de fibra de vidro; sistema de regulagem de
altura com 7 posicdes, através de botdo localizado na parte superior frontal, na posi¢cao
minima o brago possui 272mm de altura, na posicdo maxima possui 357mm de altura (curso
de 85 mm), contado a partir da face de apoio no assento; possui sistema de fixagdo no
assento, através de 03 parafusos (BSW 2" ou M6) distanciados padréao 55 x 55, com curso de
deslocamento de 15 mm; o apoio de brago possui sistema de regulagem com movimentos em
torno do eixo central e movimento no sentido frontal. Mecanismo em corpo de ago estampado
com placa de fixagdo ao assento fabricada em chapa de ago estampada com 2,5mm de
espessura. Placa de fixagdo ao encosto estampada com 3,5 mm espessura e 3 furos com
didametro de 8,5mm para fixagdo da lamina do encosto. Mecanismo sincronizado de inclinagéo
entre encosto e assento com acionamento através de alavanca com botao de desbloqueio de
movimento. Este movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a



COTER
04Tl

% FI 35 Edital do Pregéo 11-2018/ COTER/SRP VISTO DO OD

fl.

Rubrica:

regiao lombar do usuario no movimento de reclinagdo, pois o deslocamento do
encosto e assento é realizado na proporg¢ao 2:1 respectivamente. Regulagem de inclinagao do
encosto com 5 estagios e sistema de livre flutuagdo. Regulagem de tensdo do movimento de
reclinacao realizada através de manipulo localizada sob o assento. Sistema anti-impacto que
impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. Dotado de alavanca
sob o assento, que permite a regulagem de profundidade do assento em até 45mm. Base
giratéria em aluminio polido. Estrutura confeccionada em liga de aluminio SAE 306, moldada
pelo processo de injegdo sob alta pressdo, com furagdo central de didmetro 50mm na face
superior e conicidade. Permite jungao de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio
de pino de encaixe de 11mm de didmetro. Coluna giratéria com regulagem de altura por
acionamento a gas com curso de 120mm, confeccionado em acgo tubular SAE 1008/1010 -,
com didmetro externo de 28 mm, com conificagao inferior e superior. Bucha guia do sistema
giratério com regulagem de 120 mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal
Copolimero), com ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com
lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no
movimento giratério; Pistdo a gas provido de corpo metélico em tubo de ago 28mm, usinado
em retifica cilindrica com tratamento cromado, haste em ago cilindrico com rolamento em ago
e amortecedor em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para
regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo
central através de porca rapida. Rodizios com roldana e capa incorporadora injetada em nylon
poliamida 6 na cor preta, com O6tima resisténcia a abrasdo, de duplo giro, as roldanas
possuem 65mm de didametro, com pista injetada em poliuretano na cor grafite, com haste hga
confeccionado em ago BTC de 11 mm, dotado de anel elastico em ago SAE 1050 com
diametro de 11,4mm, que possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento
superficial zincado branco. Possui eixo em ago BTC 1003/1005 horizontal de ligagédo entre as
rodas. As partes metalicas submetidas a pintura recebem tratamento de fosfatizacdo a base
de zinco, através de processo eletrostatico com tinta epoxi em po texturizada, polimerizada
em estufa a 200°C, com pelicula de no minimo 70 microns.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho

ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagao do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagao da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duracgao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 11:

Poltrona giratéria de espaldar alto. Assento medindo 460mm de profundidade e 490mm de
largura, com inserto confeccionado em madeira compensada multilaminada proveniente de
reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a base de ureia-
formol com baixa emisséo de formaldeido, conformado anatomicamente, prensadas a quente,
com 10,5mm de espessura final. Estofamento realizado em espuma de poliuretano injetada
com formato retangular e quinas arredondadas em suas extremidades, isenta de CFC, com
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo permanente com densidade controlada de 54 kg/m?
e espessura de 60mm. Revestimento do assento em material microperfurado composto por
polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado
contra raios UV e com aditivos antichama. Encosto em estrutura tubular com formato
retangular, medindo 689mm de altura, e largura iniciando com 494mm na parte inferior e
finalizando com 418mm na parte superior, curvado anatomicamente, confeccionado com tubo
redondo de 16x2mm, reforgado na parte inferior com chapa de aco estampada de espessura
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de 0,9mm e perfil de ago de 45x6mm horizontalmente. Revestimento em tela 100% poliéster,
384g/m, de alta resisténcia. Acabamentos laterais em tubo redondo cromado com didmetro de
18x1,5mm, que seguem o formato da estrutura do encosto. Apoio lombar em polietileno
injetado fixado na tela e com ajuste em 9 posigdes distintas, perfazendo um curso total de
50mm. Sobre a tela, conta com cobertura acolchoada de espuma de poliuretano, isenta de
CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagédo permanente com densidade controlada e
espessura de 30mm, costurado a tela na parte superior e ajustado ao encosto através de
fixador gancho-e-argola do tipo velcro com 50mm de largura. Cobertura sobre a tela revestida
em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a
780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Bragos
com componentes estruturais manufaturados em poliamida 6 com 30% de fibra de vidro,
injetados sob pressao, montado em apoia-bragco de poliuretano sobre injetado em alma de
poliamida 6 com 30% de fibra de vidro; sistema de regulagem de altura com 7 posicoes,
através de botao localizado na parte superior frontal, na posicdo minima o brago possui
272mm de altura, na posicdo maxima possui 357mm de altura (curso de 85 mm), contado a
partir da face de apoio no assento; possui sistema de fixagcdo no assento, através de 03
parafusos (BSW 4" ou M6) distanciados padréo 55 x 55, com curso de deslocamento de 15
mm; o apoio de brago possui sistema de regulagem com movimentos em torno do eixo central
e movimento no sentido frontal.

Mecanismo em corpo de ago estampado com placa de fixagdo ao assento fabricada em
chapa de aco estampada com 2,5mm de espessura. Placa de fixagdo ao encosto estampada
com 3,5 mm espessura e 3 furos com didmetro de 8,5mm para fixagdo da lamina do encosto.
Mecanismo sincronizado de inclinagdo entre encosto e assento com acionamento através de
alavanca com botdo de desbloqueio de movimento. Este movimento permite que o apoio
lombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no movimento de
reclinagdo, pois o deslocamento do encosto e assento é realizado na proporgédo 2:1
respectivamente. Regulagem de inclinagcdo do encosto com 5 estagios e sistema de livre
flutuacdo. Regulagem de tensdo do movimento de reclina¢do realizada através de manipulo
localizada sob o assento. Sistema anti-impacto que impede o choque do encosto com o
usuario ao desbloquear o mesmo. Dotado de alavanca sob o assento, que permite a
regulagem de profundidade do assento em até 45mm. Base giratéria em aluminio polido.
Estrutura confeccionada em liga de aluminio SAE 306, moldada pelo processo de injegdo sob
alta pressdo, com furagdo central de didametro 50mm na face superior e conicidade. Permite
juncao de rodizios ou sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de encaixe de 11mm de
didametro. Coluna giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de
120mm, confeccionado em aco tubular SAE 1008/1010 -, com diametro externo de 28 mm,
com conificagdo inferior e superior. Bucha guia do sistema giratério com regulagem de 120
mm de altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7
(0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagao prépria permitindo
maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratério; Pistdo a gas
provido de corpo metalico em tubo de ago @28mm, usinado em retifica cilindrica com
tratamento cromado, haste em aco cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em PVC,
acoplada a coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para regulagem de altura em
conformidade com a norma DIN 4550, classe 3, fixados ao tubo central através de porca
rapida. Rodizios com roldana e capa incorporadora injetada em nylon poliamida 6 na cor
preta, com otima resisténcia a abrasdo, de duplo giro, as roldanas possuem 65mm de
didametro, com pista injetada em poliuretano na cor grafite, com haste hga confeccionado em
aco BTC de 11 mm, dotado de anel elastico em agco SAE 1050 com didmetro de 11,4mm, que
possibilita acoplamento facil e seguro a base, com tratamento superficial zincado branco.
Possui eixo em ago BTC 1003/1005 horizontal de ligagdo entre as rodas. As partes metalicas
submetidas a pintura recebem tratamento de fosfatizagdo a base de zinco, através de
processo eletrostatico com tinta epdxi em pd texturizada, polimerizada em estufa a 200°c,
com pelicula de no minimo 70 microns.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho

ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
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pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da
determinacéo do teor de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura
do revestimento entre 700 e 780 g/m?. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagao da
densidade da espuma entre 52 e 56 kg/m?3. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragéo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado
superior a 55 %.

Item 12:

Poltrona multiuso dobravel. Assento medindo 420mm de profundidade e 450mm de largura,
estrutura interna confeccionada em aco tubular de secgao transversal redonda, de didmetro
equivalente a 5/8” com parede de 1,20mm de espessura e perfis macigos de ago de seccao
transversal retangular 3/8” x 1/8”. Fixagdo por parafuso tipo allen, cabegca abaulada m8x25
fixado a um perfil de ago macico de seccao transversal retangular de 5/8” x ¥4”, devidamente
soldado pelo processo MIG. Estofamento em espuma injetada de poliuretano expandido,
isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensao de
alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacgédo permanente, processada
com retardante de chamas Levegard PP (LANXSS), com densidade média de 54kg/m?,
conformado anatomicamente. Basculamento do assento executado através de parafuso do
tipo allen, devidamente alojado em mancais laterais compostos por buchas metalicas
SAE1020 soldado ao conjunto do encosto. Sustentagdo do assento executada por ganchos
laterais tipo “macho” para encaixe aos dispositivos de fixagdo do tipo “fémea” alojados sobre
moldura de polipropileno, instalados junto as laterais (bragos), ambos com acabamento
niquelado, fixados por meio de parafusos tipo allen, cabega chata m5x14 mm. Encosto
medindo 450mm de altura e 600 mm de largura. Estrutura conjugada formando unico
conjunto, constituida de tubos de ago de secgdo transversal quadrada 30x30, retangular de
dimensodes 40x20 e redonda de diametro 5/8”, todos com espessura de 1,20mm e ainda por
perfilado chato com dimensbes 1 %" x 1/8”, devidamente soldados pelo processo MIG.
Estofamento em espuma injetada de poliuretano expandido, isenta de CFC, com alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformacdo permanente, processada com retardante de
chamas Levegard PP (LANXSS), com densidade média de 54g/m3 conformado
anatomicamente. Bragos com 600mm de altura e 380mm de profundidade. Estruturas
internas das laterais (bragos) constituidas em tubos de ago de seccado transversal quadrada
30x30 com parede de 1,20mm de espessura, redonda de diametro 5/8” e espessura de 1,2
mm e perfilados chatos de 2"x3/16” e 5/8"x1/8” e redondo de didmetro 1/4", devidamente
soldados pelo processo MIG. Apdia bracos em polipropileno injetado. Estofamento em
espuma injetada em poliuretano expandido, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente, processada com retardante de chamas Levegard
PP (LANXSS), com densidade média de 54kg/m?, conformado anatomicamente. As laterais
sao dotadas de buchas metalicas com rosca interna M12 E M10 para a pré-disposi¢céo da
fixag&o alternativa de pranchetas para usuarios destros e canhotos bem como para o gancho
de alinhamento e cesto porta livros dispostos nas superficies externas de cada lateral (quando
houver). As laterais sdo fixadas a estrutura do encosto através de dobradicas especiais,
fabricadas em ago estampado com espessura de 2 mm, por meio de fixadores do tipo rebite,
cada uma, permitindo seu efetivo dobramento, contendo ainda dispositivos de encaixe tipo
fémea” para a sustentacdo do assento, quando na posicdo de uso. Quando fechada a
dimensado da profundidade da poltrona nao ultrapassa 17 cm. Revestimento em material
microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?,
espessura 0,90mm, aditivado contra raios uv e com aditivos antichama. Pés: sapata
niveladora regulavel (04 unidades), confeccionada em nylon na cor preta, com base
semiesférica 860 x h20 mm, tendo em seu centro pino de ago zincado branco com rosca m10
x 61 mm. O pino de ago da sapata é arrematado com cilindro de nylon na cor preta, @25 x 42
mm, com extremidade conificada, vedando as partes aparentes da rosca. A fixagao da sapata
na poltrona é efetuada por meio de bucha metalica M10, cravada nas quatro extremidades
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laterais da mesma, garantindo total estabilidade do produto, e contornando eventuais
desniveis de piso de até 12 mm. Incluso gancho para unido e alinhamento das cadeiras.
Prancheta injetada em ABS texturizado estrutural, com sistema anti-panico. Possui corpo de
fixagdo da prancheta ao apdia-bragco em liga de aluminio injetado. E dotada de chapa de
reforco do sistema anti-panico com espessura 2,5mm. Comprimento de 335 mm e largura
265mm. O suporte de prancheta é confeccionado em aluminio polido. As laterais s&o fixadas
a estrutura do encosto através de dobradigas especiais, fabricadas em ago estampado com
espessura de 2 mm, por meio de fixadores do tipo rebite, cada uma, permitindo seu efetivo
dobramento, contendo ainda dispositivos de encaixe tipo fémea” para a sustentagdo do
assento, quando na posicao de uso. Quando fechada a dimensdo da profundidade da
poltrona n&o ultrapassa 17 cm.

Documentos exigidos: Laudo Técnico Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho,
Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou por profissional com Certificado da ABERGO.
Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR
9.178/2015 com resultado da velocidade da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou
relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR
14.961/2016 com resultado da determinagao do teor de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou
relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR
10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre 700 e 780 g/m?. Laudo ou
relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR
8537/2015 com resultado determinagdo da densidade da espuma entre 52 e 56 kg/m3. Laudos
ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR
8094:1983 com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudo ou
relatorio emitido por laboratoério acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR
8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 13:

Poltrona multiuso dobravel para obeso. Assento medindo 420mm de profundidade e 750mm
de largura, estrutura interna confeccionada em aco tubular de secgao transversal redonda, de
didmetro equivalente a 5/8” com parede de 1,20mm de espessura e perfis maci¢os de aco de
seccao transversal retangular 3/8” x 1/8”. Fixagao por parafuso tipo allen, cabega abaulada
m8x25 fixado a um perfil de aco macico de secgao transversal retangular de 5/8” x 4",
devidamente soldado pelo processo MIG. Estofamento em espuma injetada de poliuretano
expandido, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente,
processada com retardante de chamas Levegard PP (LANXSS), com densidade média de
54kg/m3, conformado anatomicamente. Basculamento do assento executado através de
parafuso do tipo allen, devidamente alojado em mancais laterais compostos por buchas
metalicas SAE1020 soldado ao conjunto do encosto. Sustentagdo do assento executada por
ganchos laterais tipo “macho” para encaixe aos dispositivos de fixacdo do tipo “fémea”
alojados sobre moldura de polipropileno, instalados junto as laterais (bragos), ambos com
acabamento niquelado, fixados por meio de parafusos tipo allen, cabega chata m5x14 mm.
Encosto medindo 450mm de altura e 880 mm de largura. Estrutura conjugada formando
unico conjunto, constituida de tubos de ago de secgao transversal quadrada 30x30, retangular
de dimensbes 40x20 e redonda de diametro 5/8”, todos com espessura de 1,20mm e ainda
por perfilado chato com dimensées 1 ¥4” x 1/8”, devidamente soldados pelo processo MIG.
Estofamento em espuma injetada de poliuretano expandido, isenta de CFC, com alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente, processada com retardante de
chamas Levegard PP (LANXSS), com densidade média de 54g/m3 conformado
anatomicamente. Bragos com 600mm de altura e 380mm de profundidade. Estruturas
internas das laterais (bragos) constituidas em tubos de agco de secgéo transversal quadrada
30x30 com parede de 1,20mm de espessura, redonda de didmetro 5/8” e espessura de 1,2
mm e perfilados chatos de 2”x3/16” e 5/8"x1/8” e redondo de didametro 1/4", devidamente
soldados pelo processo MIG. Apdia bragos em polipropileno injetado. Estofamento em
espuma injetada em poliuretano expandido, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente, processada com retardante de chamas Levegard
PP (LANXSS), com densidade média de 54kg/m?, conformado anatomicamente. As laterais
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sao dotadas de buchas metdlicas com rosca interna M12 E M10 para a pré-
disposigcéo da fixagado alternativa de pranchetas para usuarios destros e canhotos bem como
para o gancho de alinhamento e cesto porta livros dispostos nas superficies externas de cada
lateral (quando houver). As laterais sdo fixadas a estrutura do encosto através de dobradigas
especiais, fabricadas em ago estampado com espessura de 2 mm, por meio de fixadores do
tipo rebite, cada uma, permitindo seu efetivo dobramento, contendo ainda dispositivos de
encaixe tipo fémea” para a sustentacdo do assento, quando na posicdo de uso. Quando
fechada a dimensao da profundidade da poltrona nao ultrapassa 17 cm. Revestimento em
material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780
g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios uv e com aditivos antichama. Pés: sapata
niveladora regulavel (04 unidades), confeccionada em nylon na cor preta, com base
semiesférica @60 x h20 mm, tendo em seu centro pino de ago zincado branco com rosca m10
x 61 mm. O pino de ago da sapata é arrematado com cilindro de nylon na cor preta, @25 x 42
mm, com extremidade conificada, vedando as partes aparentes da rosca. A fixagao da sapata
na poltrona é efetuada por meio de bucha metélica M10, cravada nas quatro extremidades
laterais da mesma, garantindo total estabilidade do produto, e contornando eventuais
desniveis de piso de até 12 mm. Incluso gancho para unido e alinhamento das cadeiras.
Prancheta injetada em ABS texturizado estrutural, com sistema anti-panico. Possui corpo de
fixagdo da prancheta ao apdia-bragco em liga de aluminio injetado. E dotada de chapa de
reforco do sistema anti-panico com espessura 2,5mm. Comprimento de 335 mm e largura
265mm. O suporte de prancheta é confeccionado em aluminio polido. As laterais séo fixadas
a estrutura do encosto através de dobradigcas especiais, fabricadas em ago estampado com
espessura de 2 mm, por meio de fixadores do tipo rebite, cada uma, permitindo seu efetivo
dobramento, contendo ainda dispositivos de encaixe tipo fémea” para a sustentacdo do
assento, quando na posicdo de uso. Quando fechada a dimensdo da profundidade da
poltrona nao ultrapassa 17 cm.

Documentos exigidos: Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para
a Norma Técnica NBR 9050/2015 (Resisténcia de 250Kg). Laudo Técnico Ergonémico NR 17
emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranc¢a do Trabalho ou por profissional
com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade da queima de
espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagao do teor de cinzar
inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre 700 e
780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagéo da densidade da espuma entre 52 e 56
kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas
Técnicas NBR 8094:1983 com duragéo igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 14:

Poltrona concha unica, em compensado multilaminado, prensado a quente, de espessura 15
mm, com revestimento em padronagem similar ao do conjunto assento e encosto com
espuma de 5 mm de espessura. Assento medindo 570 mm de largura e 520 mm de
profundidade, Composto por painel em compensado de madeira multilaminada, prensado a
quente, em formato anatdmico, com 6 mm de espessura, estofado em espuma de poliuretano
indeformavel, com densidade controlada de 40 kg/m® e espessura de 47 mm, envolta em
manta acrilica dacron de 20 mm de espessura, com bordos arredondados revestimento do
assento em material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura
de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama.
Encosto medindo 820mm de altura e largura de 590 mm, Composto por painel em
compensado de madeira multilaminada, prensado a quente, com 6 mm de espessura e
formato anatdbmico formando apoio lombar, estofado em espuma de poliuretano com
densidade controlada de 35 kg/m® e espessura de 47 mm, envolta em manta dacron de 20
mm de espessura, com bordos arredondados. Revestimento do encosto em material
microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?,
espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Suporte dos bragos
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em ago cromado, com apoios de bragos em poliuretano pele integral. Base arqueada com
cinco hastes, em aluminio polido, rodizios duplos em nylon reforcado de 65mm de didmetro.
Mecanismo confeccionado com caixa em aluminio injetado sob pressdo SAE 306 e demais
componentes para fixagdo desta em chapa de ago ABNT 1008-1012. Acabamentos injetados
em polipropileno copolimero. Acabamento superficial fosfatizado e pintado com tinta em p6
epoxi. Acoplamento a furagado do assento medindo-se 200x195. Inclinagao minima é de -20 e
maxima de 20°. Regulagem de altura através da alavanca localizada ao direito do mecanismo
e alavanca de regulagem de tensio de inclinacdo por meio de um manipulo acoplado a
alavanca de regulagem de altura. Mecanismo com ponto de giro avangado em 105 mm ao do
eixo de giro horizontal, dotado de sistema antishock. Bloqueio no movimento de inclinagdo em
4 posicdées por meio de uma alavanca localizada no lado esquerdo. Coluna giratéria com
regulagem de altura por acionamento a gas com curso de 100mm, confeccionado em ago
tubular SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80x1,50mm, com didmetro externo de 28 mm, com
conificagao inferior e superior. Bucha guia do sistema giratério com regulagem de 100 mm de
altura, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com ajuste H7 (0,02
mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo prépria permitindo maior
facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratério; Pistdo a gas provido de
corpo metalico em tubo de ago @28mm, usinado em retifica cilindrica com tratamento
cromado, haste em aco cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em PVC, acoplada a
coluna através de anel elastico. Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com
a norma DIN 4550, classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida.

Documentos exigidos: Laudo Técnico Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho,
Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou por profissional com Certificado da ABERGO.

Item 15:

Poltrona interlocutor fixa com concha unica, confeccionada em madeira compensada
multilaminada, com laminas de madeira proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto)
intercaladas entre si, com espessura maxima de 1,5mm e umidade maxima de 13%, colada
com resina a base de uréia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado
anatomicamente, prensada a quente, com 15mm de espessura. Assento medindo 570 mm de
largura e 520 mm de profundidade, composto por painel em compensado de madeira
multilaminada, prensado a quente, em formato anatdmico, com 6 mm de espessura, estofado
em espuma de poliuretano indeformavel, com densidade controlada de 40 kg/m? e espessura
de 47 mm, envolta em manta acrilica dacron de 20mm de espessura, com bordos
arredondados. Encosto medindo 820mm de altura e largura de 590 mm, Composto por painel
em compensado de madeira multilaminada, prensado a quente, com 6 mm de espessura e
formato anatbmico formando apoio lombar, estofado em espuma de poliuretano com
densidade controlada de 35kg/m? e espessura de 47mm, envolta em manta dacron de 20mm
de espessura, com bordos arredondados. Revestimento em material microperfurado
composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura
0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Base em aco tubular eliptico
com dimensdes 40x20x2mm, curvado em formato tipo “S”, com sapatas deslizantes. Apoio de
brago confeccionado em poliuretano pele integral skin, fixados a estrutura através de
fixadores roscados. Estrutura com acabamento cromado.

Documentos exigidos: Laudo Técnico Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho,
Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou por profissional com Certificado da ABERGO.

Item 16:

Cadeira espaldar baixo interlocutor fixa com bragos. Assento medindo 490mm de largura e
460mm de profundidade com inserto em madeira compensada multilaminada, com laminas de
madeira proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com
resina a base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado
anatomicamente, prensada a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em
espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagdo permanente com densidade controlada de 54kg/m3. Capa de protegcdo e
acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o
uso do perfil de PVC. Encosto iniciando com largura de 405mm na parte inferior e finalizando
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com 305mm na parte superior, com 380mm de altura. Inserto fabricado em madeira
compensada multilaminada com 7 laminas de 1,5 mm cada, totalizando 10,5mm de
espessura, prensada a quente, em formato anatbémico. Estofamento em espuma de
poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo
permanente com densidade controlada de 54kg/m?3. Capa de protecdo e acabamento injetada
em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de
PVC. Revestimento do assento em material microperfurado composto por polimeros a base
de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e
com aditivos antichama. Bracos fixos em nylon injetado carregado com fibra de vidro nas
cores preto ou cinza.

Estrutura continua confeccionada em ago tubular SAE 1008/1010 curvados de 1"x2,25mm,
que suporta uma carga de 200kg no assento e 76kg no encosto, conforme norma técnica
ABNT/NBR 13962. Sapatas de ajuste e deslizantes injetadas em polipropileno. Suporte para
encosto com regulagem de altura fabricado em chapa de ago especial com 6,00 mm de
espessura. Para um perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de
60mm em 12 posi¢des distintas, através de mecanismo de regulagem confeccionado em
resina de engenharia poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecéanica e durabilidade fixada a
uma chapa de ago estampando com engates faceis e precisos, a regulagem é obtida por ago
mola com acionamento automatico, sem necessidade de botdes ou manipulos. Partes
metalicas com acabamento com tratamento de fosfatizagdo a base de zinco (lavagem,
decapagem, fosfatizagcdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pdé texturizada, na cor
preta, polimerizada em estufa a 200°c, com pelicula de aproximadamente 70 microns.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinag¢ao do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagdo da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragéao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 17:

Cadeira fixa estudante. Assento medindo 423mm de largura na borda posterior e finalizando
em 453mm de largura na borda frontal, com 435mm de profundidade, com inserto
confeccionado em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira proveniente
de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a base de
uréia-formol com baixa emissdo de formaldeido, prensada a quente, com 10,5mm de
espessura final. Espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente, espessura de 25 mm e densidade 54kg/m?3.
Encosto de formato anatbmico com parte central convexa, medindo 435mm de largura e
305mm de altura com inserto confeccionado em madeira compensada multilaminada, com
laminas de madeira proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si,
coladas com resina a base de uréia-formol com baixa emissdo de formaldeido, prensada a
quente, com 10,5mm de espessura final. Espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC, com
alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tenséo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dinamica e baixa deformagado permanente, espessura de 25mm e densidade
54kg/m3. Os suportes do encosto sdo confeccionados em nylon 6 injetado, com alojamento
preciso na estrutura. Revestimento do assento em material microperfurado composto por
polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado
contra raios UV e com aditivos antichama. Apoios de bragos em polipropileno injetado, fixados
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a uma estrutura de ago trefilado com 12mm de didmetro, em formato triangular, unidos a
estrutura através de encaixe sob o assento e fixado com parafuso roscado sem cabega.
Prancheta antipdnico em termolaminado (HPL) preto, 8mm de espessura, com bordos
arredondados. Fixado ao mecanismo de aluminio com cobertura de polipropileno por trés
buchas roscadas. Estrutura fixa quatros pés confeccionada em raio variavel, com tubos de
ago curvados com diametro de 25,4mm e parede de 1,5mm de espessura e cavidades nas
extremidades proporcionando melhor empilhamento. Suporte de assento e encosto soldados
através do processo MIG a estrutura, confeccionado em tubos de ago curvados com didametro
de 25,4mm e parede de 1,5mm, com duas barras de tubo horizontal sob o assento com
didametro de 19,05mm e parede de 1,5mm, para reforgo e acoplamento dos suportes de
bragos. Com sapatas injetadas em nylon 6 que permite o alojamento na cavidade da estrutura
quando empilhada. As partes metalicas recebem tratamento de fosfatizagcdo a base de zinco,
com pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200°c,
com pelicula de no minimo 70 microns.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13962/2006. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranc¢a do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagéo do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2 Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagédo da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 18:

Cadeira fixa com assento injetado em resina termoplastica, polipropileno (PP) copolimero que
tem como caracteristica alta resisténcia a fratura por flexdo ou fadiga, boa resisténcia ao
impacto, boa estabilidade térmica e alta resisténcia quimica e a solventes, conformado
anatomicamente. Com sob assento que serve como protegéo, para que o usuario ndo tenha
contato com as partes soldadas e os componentes de fixagdo, também protegendo o assento
de contato com qualquer parte metalica no empilhamento de duas ou mais cadeiras. Fixado
através de fixadores roscados do tipo plastic sob o assento. Largura de 450 mm e
profundidade de 426 mm. Encosto injetado em resina termoplastica, polipropileno (PP) que
tem como caracteristica alta resisténcia a fratura por flexdo ou fadiga, boa resisténcia ao
impacto, boa estabilidade térmica e alta resisténcia quimica e a solventes, conformado
anatomicamente. Fixado através de encaixe sob pressdo na estrutura em dois pontos, cada
um em uma extremidade do encosto, sem a necessidade de fixadores roscados e encaixe ao
assento. Medidas: Largura de 450 mm e altura de 390 mm; Estrutura fixa continua,
confeccionada em aco trefilado com secgdo redondo didmetro de 7/16”, soldados através dos
processos MIG. A estrutura principal € dobrada em apenas uma pega, tendo como reforgo e
estruturagdo travessas soldadas nas laterais da estrutura principal. Com tratamento de
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem, decapagem, fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em
tinta epoxi em po texturizada, na cor preta, polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de
aproximadamente 70 microns.

Documentos exigidos: Laudo Técnico Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho,
Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou por profissional com Certificado da ABERGO.

Item 19:

Longarina 03 lugares Largura de 1890mm. Assentos medindo 490mm de largura e 460mm de
profundidade com inserto em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira
proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a
base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente,
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prensada a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de
poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgao de
rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéao
permanente com densidade controlada de 54kg/m3. Capas de protecdo e acabamento
injetada em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil
de PVC. Encostos iniciando com largura de 405mm na parte inferior e finalizando com 305mm
na parte superior, com 380mm de altura. Insertos fabricado em madeira compensada
multilaminada com 7 |aminas de 1,5 mm cada, totalizando 10,5mm de espessura, prensada a
quente, em formato anatdémico. Estofamento em espuma de poliuretano injetada, isenta de
CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéao de rasgo, alta tensao de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagédo permanente com densidade controlada
de 54kg/m?3. Suportes para encostos fabricados em chapa de ago especial com 6 mm de
espessura. Capas de prote¢cdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado com
bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Revestimento do assento em
material microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780
g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Bragos fixos
em nylon injetado carregado com fibra de vidro nas cores preto ou cinza. Longarina - barra
portante confeccionada em aco tubular retangular de 80 x 40mm com parede de 1,5mm.
Acabamento em pintura epoxi nas cores preta, prata ou cinza, com pés moveis, fabricados em
tubos de aco de seccgao transversal oval de 60x30mm e espessura de 2 mm, soldado através
de processo MIG a uma coluna confeccionada em tubo oblongo 90 x 30mm com espessura
de 2mm e rebaixo superior para encaixe da longarina. Sobre a longarina sao fixados, dois
suportes de assento confeccionados em chapa de agco SAE 1006/1008 com espessura de
3mm. Suportes dos encostos confeccionados em chapa de ago 5/16”. As partes metalicas
recebem tratamento de fosfatizagdo a base de zinco, com partes pintadas através de pintura
eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200°c, com pelicula
de no minimo 70 microns.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 16031/2012. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagao do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagao da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duracgao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 20:

Longarina 02 lugares Largura de 1250mm. Assentos com 490mm de largura e 460mm de
profundidade com insertos em madeira compensada multilaminada, com laminas de madeira
proveniente de reflorestamento (pinus e eucalipto) intercaladas entre si, coladas com resina a
base de ureia-formol com baixa emissdo de formaldeido, conformado anatomicamente,
prensada a quente, com 10,5mm de espessura final. Estofamento em espuma de poliuretano
injetada, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta resisténcia a propagac¢do de rasgo, alta
tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformag¢ao permanente com
densidade controlada de 54kg/m?3. Capas de protegédo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Encostos
iniciando com largura de 405mm na parte inferior e finalizando com 305mm na parte superior,
com 380mm de altura. Insertos fabricado em madeira compensada multilaminada com 7
lAminas de 1,5 mm cada, totalizando 10,5mm de espessura, prensada a quente, em formato
anatdbmico. Estofamento em espuma de poliuretano injetada, isenta de CFC, com alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformagéo permanente com densidade controlada de 54kg/m?3.
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Suportes para encostos fabricados em chapa de ago especial com 6 mm de espessura.
Capas de protecdo e acabamento injetada em polipropileno texturizado com bordas
arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Revestimento do assento em material
microperfurado composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?,
espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Bragos fixos em
nylon injetado carregado com fibra de vidro nas cores preto ou cinza. Longarina - barra
portante confeccionada em aco tubular retangular de 80 x 40mm com parede de 1,5mm.
Acabamento em pintura epoxi nas cores preta, prata ou cinza, com pés moveis, fabricados em
tubos de ago de secgao transversal oval de 60x30mm e espessura de 2 mm, soldado através
de processo MIG a uma coluna confeccionada em tubo oblongo 90 x 30mm com espessura
de 2mm e rebaixo superior para encaixe da longarina. Sobre a longarina séo fixados, dois
suportes de assento confeccionados em chapa de aco SAE 1006/1008 com espessura de
3mm. Suportes dos encostos confeccionados em chapa de ago 5/16”. As partes metalicas
recebem tratamento de fosfatizagcdo a base de zinco, com partes pintadas através de pintura
eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula
de no minimo 70 microns.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 16031/2012. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Segurang¢a do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinacgéo do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinag¢ao da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 21:

Longarina tipo sofa com assento e encosto em pega Unica com dois modulos medindo
individualmente no assento 560 mm largura e profundidade 470 com espessura de 130mm.
Encosto medindo individualmente 560mm largura e 450mm altura espessura de 140mm.
Estrutura interna em inserto metalico confeccionado em perfis de ago de diversas dimensoes,
soldados pelo processo MIG, em formato peca Unica, com matrizes especiais, € percintas
elasticas fixadas através de ganchos, espuma de poliuretano injetado em molde especial, de
densidade minima de 54 kg/m?® indeformavel, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagédo permanente, processada com retardante de chamas levegard PP (lanxss).
Revestimento do assento e encosto em material microperfurado composto por polimeros a
base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios
UV e com aditivos antichama. Estrutura autoportante, sendo a base dos pés confeccionada
em chapa de ago SAE1010/1020, de espessura 2,5 mm, cortada a laser e conformada em
secgao transversal triangular equilatera de 60mm, com alojamento preciso para coluna
confeccionada em ago tubular de seccado transversal eliptica de dimensdes 72 x 26 e
espessura de 2mm soldado a base pelo processo MIG, a coluna possui um dispositivo para a
fixagdo confeccionado em chapa de ago SAE 1010/1020 de espessura de 3/16” do tipo “U”
soldado através do processo MIG horizontalmente na coluna, proporcionando alojamento
preciso na barra portante com fixacdo através de fixadores do tipo allen M8x16mm, a barra
portante é confeccionada em aco tubular de dimensbées 80 x 40 e espessura de 2 mm,
contendo suportes soldados pelo processo MIG na barra, para fixagdo dos assentos em perfil
de chapa de ago estampada, de 3 mm de espessura, de conformacao exclusiva tipo “méao
francesa”, totalmente fixados por meio de fixadores do tipo allen M8x16mm ao assento. Todo
0 conjunto possui ponteiras de acabamento confeccionadas em polipropileno bem como
sapatas niveladores deslizantes. Todas as partes metadlicas recebem tratamento de
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem, decapagem, fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em
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tinta epoxi em poé texturizada, na cor prata, polimerizada em estufa a 200°C, com
pelicula de aproximadamente 70 microns. Bragos com apoio em poliuretano injetado integral
skin.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 16031/2012. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagao do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinag¢ao da densidade da espuma entre
52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duracgao igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 22:

Longarina tipo sofa com assento e encosto com trés moédulos medindo individualmente no
assento 560 mm largura e profundidade 470 com espessura de 130mm.

Encosto medindo individualmente 560mm largura e 450mm altura espessura de 140mm.
Estrutura interna em inserto metalico confeccionado em perfis de ago de diversas dimensdes,
soldados pelo processo MIG, em formato peca Unica, com matrizes especiais, e percintas
elasticas fixadas através de ganchos, espuma de poliuretano injetado em molde especial, de
densidade minima de 54 kg/m?® indeformavel, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagdo permanente, processada com retardante de chamas levegard PP (lanxss).
Revestimento do assento e encosto em material microperfurado composto por polimeros a
base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios
UV e com aditivos antichama. Estrutura autoportante, sendo a base dos pés confeccionada
em chapa de aco SAE1010/1020, de espessura 2,5 mm, cortada a laser e conformada em
secgao transversal triangular equilatera de 60mm, com alojamento preciso para coluna
confeccionada em ago tubular de secgdo transversal eliptica de dimensdes 72 x 26 e
espessura de 2mm soldado a base pelo processo MIG, a coluna possui um dispositivo para a
fixagao confeccionado em chapa de ago SAE 1010/1020 de espessura de 3/16” do tipo “U”
soldado através do processo MIG horizontalmente na coluna, proporcionando alojamento
preciso na barra portante com fixacao através de fixadores do tipo allen M8x16mm, a barra
portante & confeccionada em aco tubular de dimensdes 80 x 40 e espessura de 2 mm,
contendo suportes soldados pelo processo MIG na barra, para fixagcdo dos assentos em perfil
de chapa de ago estampada, de 3 mm de espessura, de conformacdo exclusiva tipo “mao
francesa”, totalmente fixados por meio de fixadores do tipo allen M8x16mm ao assento. Todo
0 conjunto possui ponteiras de acabamento confeccionadas em polipropileno bem como
sapatas niveladores deslizantes. Todas as partes metdlicas recebem tratamento de
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem, decapagem, fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em
tinta epoxi em po texturizada, na cor prata, polimerizada em estufa a 200°C, com pelicula de
aproximadamente 70 microns. Bragos com apoio em poliuretano injetado integral skin.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 16031/2012. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade
da queima de espuma igual a 0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagao do teor
de cinzar inferior a 0,09%. Laudo ou relatério emitido por laboratdrio acreditado pelo Inmetro
para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre
700 e 780 g/m2. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a
Norma Técnica NBR 8537/2015 com resultado determinagdo da densidade da espuma entre
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52 e 56 kg/m3. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragéo igual ou superior a 1200 horas em nome do
fabricante. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 8619/2015 - Resiliéncia com resultado superior a 55 %.

Item 23:

Estofado executivo de espera p/ 1 pessoa. Estrutura interna executada em madeira macica
com as partes planas em madeira prensada termo fundida e tratamento contra fungos e
insetos. As pecas sdo fixadas através de grampos resinados e dispositivos roscados.
Percintas elasticas entrelagadas sob o assento, de 5 cm de largura. Estofamento em espuma
de poliuretano flexivel, isenta de CFC, com alta resiliéncia e alta resisténcia a propagacéao de
rasgo, com alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéao
permanente com densidade controlada e diferenciada de 28 a 35kg/m3. Assento e encosto
revestidos em material laminado reforcado com PVC, microperfurado, de 700 a 780 g/m?,
espessura 0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama, com botoné. Bragos
e exterior com revestimento liso no mesmo material, cor preta. Quadro da base em tubo
quadrado de 1"x1", em ago cromado. Quatro pés em tubo quadrado de 1"x1", em acgo
cromado. Sapatas em polipropileno. Dimensdes aproximadas: prof.: 80 cm larg.: 82 cm alt.:
81 cm.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 15164/2004. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura
do revestimento entre 700 e 780 g/m>.

Item 24:

Estofado executivo de espera p/ 2 pessoas. Estrutura interna executada em madeira macicga
com as partes planas em madeira prensada termo fundida e tratamento contra fungos e
insetos. As pecas sdo fixadas através de grampos resinados e dispositivos roscados.
Percintas elasticas entrelagadas sob o assento, de 5 cm de largura. Estofamento em espuma
de poliuretano flexivel, isenta de cfc, com alta resiliéncia e alta resisténcia a propagacéo de
rasgo, com alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagéao
permanente com densidade controlada e diferenciada de 28 a 35kg/m3. Assento e encosto
revestidos em material laminado reforcado com pvc, microperfurado, de 700 a 780 g/m?,
espessura 0,90mm, aditivado contra raios uv e com aditivos antichama, com botoné. Bragos
e exterior com revestimento liso no mesmo material, cor preta. Quadro da base em tubo
quadrado de 1"x1", em ago cromado. Quatro pés em tubo quadrado de 1"x1", em acgo
cromado. Sapatas em polipropileno. Dimensdes aproximadas: prof.: 80 cm larg.: 148 cm alt.:
81 cm.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 15164/2004. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudo ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR 10.591/2008 com resultado de gramatura
do revestimento entre 700 e 780 g/m?2.

Item 25:

Sofa de 01 Lugar medindo 1000mm de largura, 930mm de profundidade e 900mm de altura.
Almofadas do assento em espuma de poliuretano flexivel medindo 670 mm profundidade x
590 mm de largura com espessura de 190 mm e densidade de 28kg/m?, isenta de CFC, alta
resiliéncia, alta resisténcia a propagacédo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura,
baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente. Contem percintas elasticas sob a
almofada do assento, de 5cm de largura, entrelagadas entre si, o0 que proporciona maior
conforto. Almofadas do encosto em espuma de poliuretano flexivel medindo 440 mm altura x
590 mm de largura com espessura de 140 mm e densidade de 28kg/m?3, chanfradas
proporcionando perfeito acoplamento entre as espumas, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
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resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa
fadiga dinamica e baixa deformagédo permanente. Bragos medindo 150mm de largura, 930mm
de profundidade e 560mm de altura. Confeccionados em espuma de poliuretano flexivel com
30mm de espessura e densidade de 45kg/m3, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformacdo permanente. Revestimento em material microperfurado
composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m? espessura
0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Estrutura interna construida em
madeira maciga proveniente de reflorestamento, com as partes planas em madeira prensada
termo fundida, com tratamento contra fungos e insetos, fixadas umas as outras através de
grampos resinados e dispositivos de fixagdo. Pés confeccionados em madeira envernizada
em forma de “ L”, medindo 230x190mm.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 15164/2004. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho

ou por profissional com Certificado da ABERGO.

Item 26:

Sofa de 02 Lugares medindo 1600mm de largura, 930mm de profundidade e 900mm de
altura. Duas almofadas do assento em espuma de poliuretano flexivel medindo 670 mm
profundidade x 590 mm de largura com espessura de 190 mm e densidade de 28kg/m?, isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagdo permanente. Contem percintas elasticas
sob a almofada do assento, de 5cm de largura, entrelagadas entre si, 0 que proporciona maior
conforto. Duas almofadas do encosto em espuma de poliuretano flexivel medindo 440 mm
altura x 590 mm de largura com espessura de 140 mm e densidade de 28kg/m?, chanfradas
proporcionando perfeito acoplamento entre as espumas, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagcdo permanente. Bragos medindo 150mm de largura, 930mm de
profundidade e 560mm de altura. Confeccionados em espuma de poliuretano flexivel com
30mm de espessura e densidade de 45kg/m3, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dinAmica e baixa deformagdo permanente. Revestimento em material microperfurado
composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m? espessura
0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Estrutura interna construida em
madeira maciga proveniente de reflorestamento, com as partes planas em madeira prensada
termo fundida, com tratamento contra fungos e insetos, fixadas umas as outras através de
grampos resinados e dispositivos de fixagdo. Pés confeccionados em madeira envernizada
em forma de “L”, medindo 230x190mm.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 15164/2004. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho

ou por profissional com Certificado da ABERGO.

Item 27:

Sofa de 03 Lugares medindo 2200mm de largura, 930mm de profundidade e 900mm de
altura. Almofadas do assento (03) em espuma de poliuretano flexivel medindo 670 mm
profundidade x 590 mm de largura com espessura de 190 mm e densidade de 28kg/m?, isenta
de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e
ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacédo permanente. Contem percintas elasticas
sob a almofada do assento, de 5cm de largura, entrelagadas entre si, 0 que proporciona maior
conforto. Almofadas do encosto (03) em espuma de poliuretano flexivel medindo 440 mm
altura x 590 mm de largura com espessura de 140 mm e densidade de 28kg/m?3, chanfradas
proporcionando perfeito acoplamento entre as espumas, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta
resisténcia a propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente. Bragos medindo 150mm de largura, 930mm de
profundidade e 560mm de altura. Confeccionados em espuma de poliuretano flexivel com
30mm de espessura e densidade de 45kg/m3, isenta de CFC, com alta resiliéncia, alta
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resisténcia a propagacao de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dindmica e baixa deformagdo permanente Revestimento em material microperfurado
composto por polimeros a base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura
0,90mm, aditivado contra raios UV e com aditivos antichama. Estrutura interna construida em
madeira macica proveniente de reflorestamento, com as partes planas em madeira prensada
termo fundida, com tratamento contra fungos e insetos, fixadas umas as outras através de
grampos resinados e dispositivos de fixagdo. Pés confeccionados em madeira envernizada
em forma de “ L”, medindo 230x190mm.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 15164/2004. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO.

Item 28:

Banqueta com assento e encosto em um unico bloco com formato retangular com assento
medindo 400 mm profundidade, iniciando na parte traseira com 430mm de largura e na parte
dianteira 470 mm de largura. O encosto inicia na parte inferior com 430mm e finaliza na parte
superior com 340mm de largura, possuindo altura de 400mm. Estrutura interna em inserto
metalico confeccionado em perfis de ago de diversas dimensdes, soldados pelo processo
MIG, em formato pega Unica, espuma de poliuretano injetado em molde especial, de
densidade minima de 54 kg/m? indeformavel, isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a
propagacdo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa
deformagédo permanente, processada com retardante de chamas levegard PP (lanxss).
Revestimento do assento e encosto em material microperfurado composto por polimeros a
base de PVC com gramatura de 700 a 780 g/m?, espessura 0,90mm, aditivado contra raios
UV e com aditivos antichama. Flange giratéria confeccionada em aluminio fundido sob o
assento com alavanca para regulagem de altura, com cone central para encaixe da coluna
giratéria com curso de 260mm, confeccionado em acgo tubular SAE 1008/1010 - BFDQ -
50,80x1,50mm, com didmetro externo de 28 mm, com conificagdo inferior e superior. Bucha
guia do sistema giratério, injetada em POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero), com
ajuste H7 (0,02 mm), material este de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagao propria
permitindo maior facilidade na regulagem de altura e suavidade no movimento giratério;
Pistdo a gas provido de corpo metalico em tubo de ago 28mm, usinado em retifica cilindrica
com tratamento cromado, haste em ago cilindrico com rolamento em ago e amortecedor em
PVC, acoplada a coluna através de anel elastico. Base em chapa de ago estampado com
5mm de espessura e 490mm de didmetro, com revestimento superior em chapa de inox de
espessura de 1mm e 500mm de didmetro, suporte giratério confeccionado em ago tubular de
didmetro de 50mm e espessura de 2mm de parede, fixados ao suporte giratério peca de ago
cromado em formato de “T” para apoio de pés.

Documentos exigidos: Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para
a Norma Técnica NBR 9.178/2015 com resultado da velocidade da queima de espuma igual a
0 mm/min. Laudo ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma
Técnica NBR 14.961/2016 com resultado da determinagao do teor de cinzar inferior a 0,09%.
Laudo ou relatorio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR
10.591/2008 com resultado de gramatura do revestimento entre 700 e 780 g/m?. Laudo ou
relatorio emitido por laboratoério acreditado pelo Inmetro para a Norma Técnica NBR
8537/2015 com resultado determinagdo da densidade da espuma entre 52 e 56 kg/m3. Laudos
ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR
8094:1983 com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante.

Item 29:

Armario suspenso para plataforma - Medidas: 1100x240x430mm (LxPxA). Tampo:em MDP,
com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces por fiime termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio 2mm. A
fixagdo do tampo/suportesustentacdo devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na face inferior
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do tampo. Corpo: (laterais, fundos, tampo inferior, e divisor central) em MDP, com 18
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. Os bordos aparentes do
conjunto sdo encabecado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm, e os bordos
ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Suporte de sustentacao: confeccionado em
tubos quadrado 25 x 25 x 0,9 mm e chapa estampada 90 x 90 x 2,0 mm na parte superior com
furagbes ovais para passagem dos parafusos, e na parte inferior do tubo recorte em laser
para encaixe em suporte fixo na plataforma (suportes em tubo de ago 50x20x1,5) o
travamento é feito por parafusos maquina e rosca M6, tornando o conjunto sélido. Todas as
partes metdlicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi em pé
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.

Item 30:

Armario baixo. Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT. Portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabegado com fita de
poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O
par de portas sustenta-se em seis dobradicas Top (trés por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixagao lateral com calgo de 5mm altura, aumentando o espaco
interno util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens
com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A
porta esquerda € automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas
80x50x1,2mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma operagao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca
interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos, a razao
de 96mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 prateleira movel)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de poliestireno com 2mm
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de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagcbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Dimensdes 800x600x740mm. Rodapé retangular fechado confecciondo em tubo de
ago de 50x20x1,2mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizagédo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagado) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po poliéster, polimerizada em estufa a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis
em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto
ajustavel cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 31:

Armario baixo. Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT. Portas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabegcado com fita de
poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O
par de portas sustenta-se em seis dobradicas Top (irés por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixagao lateral com calgo de 5mm altura, aumentando o espago
interno util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens
com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A
porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas
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80x50x1,2mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma
operagdo. Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alga", injetados em zamak, com
rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagdo deve ser feita por dois parafusos, a
razdo de 96mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 prateleira mdvel)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de poliestireno com 2mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagcbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Dimensdes 800x500x740mm. Rodapé retangular fechado confecciondo em tubo de
aco de 50x20x1,2mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizagao a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po poliéster, polimerizada em estufa a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis
em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto
ajustavel cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragdo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 32:

Armario de apoio em MDF com tampo superior e base inferior revestidos em carvalho imbuia
com espessura total aproximada de 40mm. Dotada de 02 gavetbes, com corredigas
telescopicas de 400mm. Os gavetdes ocupam toda a extensdo do armario. Sobre as gavetas
é preservado um vao sem portas para colocacao de eletro-eletrénicos e/ou outros. Laterais e
frente das gavetas em lacca preta ou branca. Dimensdes 2400x450x510mm.

Item 33:

Armario com tampo superior inteirico com 2400x600mm. Dois mddulos fechados em cada
uma das extremidades do tampo — cada moddulo com 800x600mm (LxP). Tampo
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 25mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
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normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de
poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT. Quatro portas.
Cada par de portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da porta € encabegado com fita
de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.
Cada par de portas sustenta-se em seis dobradigcas Top (trés por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixagao lateral com calgo de 5mm altura, aumentando o espago
interno util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens
com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento de cada par de portas no conjunto. As portas lado
direito possuem fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral. Para cada par de
portas acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis)
com acabamento zincado e capa plastica. As portas lado esquerdo sdo automaticamente
travadas pelas do lado direito, por meio de 02 chapas metalicas 80x50x1,2mm, permitindo
assim o fechamento de portas com apenas uma operagao. Portas dotadas de puxadores tipo
"alga", injetados em zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagao
deve ser feita por dois parafusos, a razdo de 96mm. Corpo (04 laterais, 02 fundos, 02 tampos
inferiores, e 02 prateleiras méveis) confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragcao perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de
poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e
os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e os fundos devem ter
furacbes para regulagem de prateleiras em toda a altura atil do armario, com 06 pontos de
apoio por prateleira. As prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak,
fixados com rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A
montagem das pecas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. Dimensdes 2400x600x1000mm. Rodapé retangular fechado
confecciondo em tubo de ago de 50x20x1,2mm continuo dobrado, submetido a um pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em po poliéster, polimerizada em estufa a 200° C. A base de cada
um dos modulos fechados é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com
regulador de altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuja fungéo
sera contornar eventuais desniveis de piso.

Item 34:

Armario alto fechado. Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragcao perpendicular kgf/cm? = 3.1,
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resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracado superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR
14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondbmico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. Dimensodes: 800x500x1600mm. Portas confeccionadas com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP - Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3.6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao
superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 -
Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da
porta & encabegado com fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2 mm de acordo com as
Normas de Ergonomia NR-17. O par de Portas sustenta-se em seis dobradigas (3 por porta),
em Zamak com acabamento niquelado e fixacdo lateral com calgo de 5 mm altura,
aumentando o espaco interno util evitando acidentes por ndo ter cantos vivos, permitindo
ainda diversas regulagens com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5
parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no
conjunto. A porta direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta com 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis), acabamento zincado e
capa plastica. A porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operagao. Ambas as portas sao dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em
zamak com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagdo dos mesmos deve ser
feita por dois parafusos, a razdo de 96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01
prateleira fixa, e 03 prateleiras méveis) confeccionado com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e
os bordos n&o aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagdes
para regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Rodapé retangular fechado em tubos de ago de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagdo) e Pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. A base ¢ apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de
altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatorio
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duracgao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
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emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 35:

Armario credenza executivo. Tampo com espessura final de 45mm, componivel por duas
camadas inteiricas sobrepostas. Tampo superior confeccionado com chapa de 26 mm de
espessura produzidos com placas de fibras de madeira selecionadas, provenientes de troncos
de eucalyptus, pinus ou madeira similar de reflorestamento (cultivados em florestas
renovaveis com certificagdo FSC), aglutinadas e consolidadas com resina sintética a base de
uréia-formaldeido e termo-estabilizadas sob pressao, com densidade média, de acordo com
as especificagbes da norma NBR 15316/2 e metodologias descritas na NBR 15316,
resisténcia a tracdo perpendicular (kg/cm?) 5.6, resisténcia a flexdo estatica (Kg/cm?). Face
superior e bordas do perimetro com revestimento em lamina de madeira obtida através da
colagem de vérias laminas de madeiras reflorestadas, sobrepostas entre resinas, que se
consolidam em blocos. Acabamento superficial executado com lixamento da lamina, em grana
final 180, aplicacdo de fundo poliuretdnico em 03 demaos, formando uma camada final de
aproximadamente 120gr/m2, com secagem por sistema Ultra Violeta. Lixamento do fundo
com grana 320, aplicagdo de verniz poliuretdnico com camada aproximada de 50 gr/m2 e
secagem final por sistema Ultra Violeta em ambiente fechado, climatizado e isento de po.
Tampo inferior confeccionado com chapas de 19 mm de espessura. Faces e bordas do tampo
com revestimento em lamina de madeira matizada na cor Preto Ebano com aplicagdo de
fundo poliuretdnico em 03 demé&os, formando uma camada final de aproximadamente
120gr/m2, com secagem por sistema Ultra Violeta. Lixamento do fundo com grana 320,
aplicacédo de verniz poliuretdnico com camada aproximada de 50 gr/m2 e secagem final por
sistema Ultra Violeta em ambiente fechado, climatizado e isento de p6. Portas confeccionadas
com chapa de 19 mm de espessura. Faces e bordas do perimetro com revestimento em
ld&mina de madeira, obtida através da colagem de varias laminas de madeiras reflorestadas,
sobrepostas entre resinas, que se consolidam em blocos. Cada porta sustenta-se em duas
dobradicas em Zamak (liga de zinco, magnésio, aluminio e cobre, fundida entre 385 °c e 485
°c) com angulo de abertura nio inferior a 270 graus, possuem fixagao lateral com calgo de
altura de 5mm de altura aumentando o espaco interno util evitando acidentes por nao ter
cantos vivos, permitindo diversas regulagens. As portas sdo dotadas de puxadores de fixagdo
dupla, modelo "alga" oval de 96mm, injetados em Zamak (liga de zinco, magnésio, aluminio e
cobre, fundida entre 385 °c e 485 °c), com rosca interna M4 com acabamento ago escovado
cromado. A porta direita possui fechadura na parte superior, modelo Cremona (com duas
chaves dobraveis), com sistema de tranca pela rotacdo da chave em &angulo de 180°,
acionando lingleta horizontal, e varetas metalicas verticais com ganchos na extremidade
superior e inferior, para travamento em batentes de pinos de metalicos, fixados nas faces
internas do tampo e da base. A porta esquerda é automaticamente travada pela direita
durante o fechamento, por meio de 02 chapas metalicas 80x50x1,2mm fixadas internamente.
Corpo composto por laterais (04), fundos (02) e prateleiras (02) confeccionados em MDP, com
18mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico TX, sendo os
bordos do conjunto com encabegamento em fita de poliestireno com no minimo 2mm de
espessura, colada com adesivo hot melt. As laterais e fundos devem ter furagdes para
regulagem de prateleiras a aprox. com pinos de sustentagdo metdlicos. Base confeccionada
em MDP, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces em laminado melaminico
TX, sendo os bordos do conjunto com encabegamento em fita de poliestireno com no minimo
2,5mm de espessura, colada com adesivo hot melt. A montagem das pecas deve ser feita por
meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix ou girofix.
Medindo aproximadamente 1800x505x745mm. Acabamento Inferior com 06 sapatas em PVC
@63 x 72 mm, com regulagem de altura, cuja fungao sera ajustar eventuais desniveis de piso.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
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acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 1SO 14024/2004. Laudos ou
relatorio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR
8094:1983 com duracgédo igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou
relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR
8095/2015 com duracgéo igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou
relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR
8096/1983 com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 36:

Armario com tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sobpressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As
chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm?
= 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragdo superficial Kgf/cm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR
14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do movel
sem danifica-lo. Subtampo fixado @ 740mm do chéo, confeccionado com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sobpressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo- prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semifosco, e
antireflexo. As chapas possuem densidade média de 565 Kgf/im3, resisténcia a tragéo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao
superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 -
Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixagdo do subtampo/corpo deve ser feita por meio de acessérios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do
movel sem danifica-lo. Portas baixas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas
sobpressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As
chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm?
= 3.6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragdo superficial Kgf/icm? =
10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR
14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabegado
com fita de poliestireno com 2,0mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR-17. O par de portas sustenta-se em quatro dobradi¢cas Top (duas por porta), em Zamak
com acabamento niquelado e fixagao lateral com calgo de 5 mm altura, aumentando o
espaco interno til evitando acidentes por nao ter cantos vivos, permitindo ainda diversas
regulagens com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados
em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta
direita possui fechadura cilindrica com travamento por lingleta lateral. Acompanham 02
chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado
e capa plastica. A porta esquerda € automaticamente travada pela direita, por meio de 02
chapas metalicas 80x50x1,2mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com
apenas uma operagao. Ambas as portas sado dotadas de puxadores tipo "alga", injetados em
zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagdo deve ser feita por dois
parafusos, a razdo de 96mm. Parte superior sem portas. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01
tampo inferior, 01 tampo intermediario - aproximadamente 740mm de altura - e 03 prateleiras
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moveis) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sobpressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de poliestireno com
2,0mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,0mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Dimensdes 800x500x1600mm. Rodapé retangular fechado confecciondo em tubo de
ago de 50x20x1,2mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagao) e pintura eletrostatica em tinta epoxi pé
poliéster fosca de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. O rodapé é apoiada por
04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do
armario) e nivelamento autoajustavel cuja fungao sera contornar eventuais desniveis de piso.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 37:

Armario alto tipo cabideiro. Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressédo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3 resisténcia a tragao
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tracao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 -
Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. Dimensdes: 800x600x1800mm. Corpo, fundo, laterais, divisdo vertical interna,
prateleira e portas confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com
18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico
com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem
densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.6, resisténcia
a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com
as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno das portas é encabegado com fita de
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poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia
NR-17. Unido das partes fixas através de sistema rotofix. Sob nenhuma hipétese sera
admitido parafusos direto na madeira, devido facilitacdo de montagem e remontagem futuras.
Um dos vaos laterais com furagéo interna padronizada, de 32 em 32 mm para regulagem da
prateleira em numero de quatro, que tera encabegcamento em todos os topos e a fixagdo nos
furos sera através de pinos em aco zamak de auto travamento. Outro vao dotado de trés
gavetas confeccionados com 18mm de espessura e acabamento melaminico. Parte superior
dotada de vardo em ago cromado de seg¢ao oblongular com parede de 2,5 conectado por
suportes laterais também em ago cromado. Portas com giro de 180° com dobradigas em acgo
zamak e fechadura, na porta direita, com travamento simultdneo da porta esquerda.
Puxadores em aluminio na cor prata. Quatro pés cilindricos com didmetro aproximado de
60mm em aluminio polido.

Item 38:

Armario médio. Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT.
Dimensdes 800x500x1000mm. Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da porta € encabegado com fita
de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O
par de portas sustenta-se em seis dobradigas (trés por porta), em Zamak com acabamento
niquelado e fixacado lateral com calgo de 5mm altura, aumentando o espago interno (util
evitando acidentes por nado ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens com
abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos preé-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilindrica com travamento por lingleta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A
porta esquerda € automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas
80x50x1,2mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma operagao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca
interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos, a razao
de 96mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 02 prateleiras modveis)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabeg¢ado com fita de poliestireno com 2mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
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ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagcbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento Horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de agco de 50x20x1,2mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em p6 texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de
altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuja fungcéo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 39:

Armario suspenso com 01 porta e 01 prateleira - Medidas: 800x330x440mm(LxPxH). Armario
todo confeccionado em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de poliestireno com
2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2,0 mm, e os bordos n&do aparentes do conjunto sdo encabegados em fita
de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais
e o fundo devem ter furagdes para regulagem de prateleiras em toda a altura Gtil do armario,
com 06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes
metalicos resistentes. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Abertura da porta € de 90° para cima, e
sustenta-se por meio de duas dobradicas de pressdo com mecanismo articulavel e
pneumatico que mantém a mesma totalmente aberta proporcionando o livre acesso ao
interior do armario. Suporte de Fixagéo tipo mao francesa, fabricado em chapa de ago com
espessura minima de 1,9 mm, estampada e dobrada com furagdes para fixagdo em parede de
alvenaria ou dotada de garras para fixagcdo em divisorias. Todas as partes metalicas sao
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
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emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR
8096/1983 com duragao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 40:

Armario super alto. Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT.
Dimensdes: 800x500x2100mm. Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da porta € encabegado com fita
de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O
par de Portas sustenta-se em oito dobradigas (4 por porta), em Zamak com acabamento
niquelado e fixacado lateral com calgo de 5 mm altura, aumentando o espago interno util
evitando acidentes por nado ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens com
abertura de até 270 graus. Cada dobradiga é fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilindrica com travamento por linglieta com 02 chaves (principal e reserva) com
corpos escamoteaveis (dobraveis), acabamento zincado e capa plastica. A porta esquerda é
automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas 80 x 50 x 1,2 mm,
permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma operagdo. Ambas as portas
sao dotadas de puxadores tipo "alga", injetados em zamak com rosca interna M4 com
acabamento niquel fosco. A fixagao dos mesmos deve ser feita por dois parafusos, a razao de
96 mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 05 prateleiras
moveis) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de poliestireno com 2 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagcbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Rodapé retangular fechado em tubos de ag¢o de 50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagdo) e Pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de
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altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuja fungcao sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 41:

Armario misto — semi-aberto — Executivo. Tampo e Subtampo com espessura final de 45mm,
componivel por duas camadas inteiricas sobrepostas. Tampo superior confeccionado com
chapa de 26 mm de espessura produzidos com placas de fibras de madeira selecionadas,
provenientes de troncos de eucalyptus e pinus (cultivados em florestas renovaveis com
certificacdo FSC — sera solicitada copia da certificagdo), aglutinadas e consolidadas com
resina sintética a base de uréia-formaldeido e termo-estabilizadas sob pressdo, com
densidade média, de acordo com as especificagbes da norma NBR 15316/2 e metodologias
descritas na NBR 15316/3, resisténcia a tragdo perpendicular (kg/cm?) 5.6, resisténcia a
flexdo estatica (Kg/cm?) 185. Face superior e bordas do perimetro com revestimento em
ldmina de madeira Mogno Linheiro, obtida através da colagem de varias ldaminas de madeiras
reflorestadas, sobrepostas entre resinas, que se consolidam em blocos. Esses blocos séo
estabilizados e em seguida faqueados, dando origem as ladminas pré-compostas (lAminas
finas fatiadas, que sdo prensadas e novamente cortadas. Esse processo cria o desenho
linheiro, que possui tragos em padrdes paralelos, representando maior produtividade,
economia de matéria-prima e respeito ao meio ambiente). Acabamento superficial executado
com lixamento da lamina, em grana final 180, aplicagdo de fundo poliuretanico em 03
demaos, formando uma camada final de aproximadamente 120gr/m2, com secagem por
sistema Ultra Violeta. Lixamento do fundo com grana 320, aplicagdo de verniz poliuretanico
com camada aproximada de 50 gr/m2 e secagem final por sistema Ultra Violeta em ambiente
fechado, climatizado e isento de p6. Tampo inferior confeccionado com chapas de 19 mm de
espessura produzidos com placas de fibras de madeira selecionadas, provenientes de troncos
de eucalyptus e pinus (cultivados em florestas renovaveis com certificacdo FSC — sera
solicitada cdpia da certificagdo), aglutinadas e consolidadas com resina sintética a base de
uréia-formaldeido e termo-estabilizadas sob pressido, com densidade média, de acordo com
as especificagbes da norma NBR 15316/2 e metodologias descritas na NBR 15316/3,
resisténcia a tragdo perpendicular (kg/cm?) 5.6, resisténcia a flexdo estatica (Kg/cm?) 185.
Faces e bordas do tampo com revestimento em Iamina de madeira matizada na cor Preto
Ebano com aplicacdo de fundo poliuretanico em 03 demaos, formando uma camada final de
aproximadamente 120gr/m2, com secagem por sistema Ultra Violeta. Lixamento do fundo
com grana 320, aplicagdo de verniz poliuretdnico com camada aproximada de 50 gr/m2 e
secagem final por sistema Ultra Violeta em ambiente fechado, climatizado e isento de pé.
Portas (par) confeccionadas com chapa de 19 mm de espessura produzidos com placas de
fibras de madeira selecionadas, provenientes de troncos de eucalyptus e pinus (cultivados em
florestas renovaveis com certificacdo FSC — sera solicitada copia da certificagdo), aglutinadas
e consolidadas com resina sintética a base de uréia-formaldeido e termo-estabilizadas sob
pressao, com densidade média, de acordo com as especificagdes da norma NBR 15316/2 e
metodologias descritas na NBR 15316/3, resisténcia a tragdo perpendicular (kg/cm?) 5.6,
resisténcia a flexdo estatica (Kg/cm?) 185. Faces e bordas do perimetro com revestimento em
lamina de madeira Mogno Linheiro, obtida através da colagem de varias laminas de madeiras
reflorestadas, sobrepostas entre resinas, que se consolidam em blocos. Esses blocos séo
estabilizados e em seguida faqueados, dando origem as laminas pré-compostas (laminas
finas fatiadas, que sido prensadas e novamente cortadas. Esse processo cria o desenho
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linheiro, que possui tracos em padrdes paralelos, representando maior produtividade,
economia de matéria-prima e respeito ao meio ambiente). Cada porta sustenta-se em duas
dobradicas em Zamac (liga de zinco, magnésio, aluminio e cobre, fundida entre 385 °c e 485
°c) com angulo de abertura n&o inferior a 270 graus, possuem fixagdo lateral com cal¢o de
altura de 5mm de altura aumentando o espaco interno Util evitando acidentes por nao ter
cantos vivos, permitindo diversas regulagens. As portas sdo dotadas de puxadores de fixagdo
dupla, com altura de 288 mm, injetados em Zamac (liga de zinco, magnésio, aluminio e cobre,
fundida entre 385 °c e 485 °c), com rosca interna M4 com acabamento cor aluminio
acetinado. A porta direita possui fechadura na parte superior, modelo Cremona (com duas
chaves dobraveis), com sistema de tranca pela rotagdo da chave em angulo de 180°,
acionando lingueta horizontal, e varetas metdlicas verticais com ganchos na extremidade
superior e inferior, para travamento em batentes de pinos de metalicos, fixados nas faces
internas do tampo e da base. A porta esquerda é automaticamente travada pela direita
durante o fechamento, por meio de 02 chapas metalicas 80x50x1,2mm fixadas internamente.
Corpo composto por laterais (02), fundo (01) e prateleiras méveis (03) confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracao perpendicular kgf/lcm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabecgados com fita de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm, de acordo com as Normas
de Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de
poliestireno com 0,45mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o
fundo devem ter furagdes para regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com
06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos
em Zamak, fixados com rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da
prateleira. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Dimensées 800x500x1600mm. Base confeccionada
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de poliestireno com 2mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5mm, de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, suportada por 06 sapatas conicas
em PVC rigido com @ 63 x h 72 mm, com regulagem de altura, cuja funcdo sera ajustar
eventuais desniveis de piso.

Item 42:

Armario baixo. Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT. Porta
confeccionada com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
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Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabegcado com fita de
poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. A
Porta sustenta-se em 02 dobradigas Top, em Zamak com acabamento niquelado e fixagao
lateral com calgo de 5mm altura, aumentando o espaco interno util evitando acidentes por ndo
ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens com abertura de até 270 graus. Cada
dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para perfeito alinhamento
da porta no conjunto. A porta possui fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com
acabamento zincado e capa plastica. A porta é dotada de puxador tipo "al¢a", injetados em
zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagao deve ser feita por dois
parafusos, a razao de 96mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, € 01 prateleira
movel) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de poliestireno com 2mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Dimensdes 400x600x740mm. Rodapé retangular fechado confeccionado em tubo de
aco de 50x20x1,2mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagédo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em
po poliéster, polimerizada em estufa a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis
em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto
ajustavel cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Item 43:

Armario baixo com vao central e 02 portas de abrir. Tampo superior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com a norma NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos € NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,5 mm de
acordo com as Normas ABNT. Portas confeccionadas com chapa de particulas de madeira
selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 18 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
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semi-fosco e anti-reflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é
encabecgado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot
melt. O par de Portas sustenta-se em 04 dobradicas Top, em Zamak com acabamento
niquelado e fixacado lateral com calgo de 5 mm altura, aumentando o espago interno util
evitando acidentes por nado ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens com
abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos preé-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. As portas possuem
fechaduras independentes com travamento em 03 pontos acionados por lingueta lateral,
gancho superior e gancho inferior. A rotagdo 180° da chave aciona simultaneamente 02
hastes em aco niquelado, conduzidas por guias em nylon injetado, com ganchos articulaveis
nas extremidas para travamento em pinos de ago niquelado fixados como batente superior e
inferior. Acompanham 02 chaves (principal e reserva, em cada porta) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento cromado e capa plastica. Ambas as portas sdo
dotadas de puxadores tipo "alga" oval de 96 mm, injetados em zamak, com rosca interna M4
com acabamento niquel fosco. Corpo (04 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 03 prateleiras
moveis) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com a norma
NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os
bordos aparentes do conjunto sdo encabecados com fita de poliestireno com 2 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais devem ter furagbes para regulagem de
prateleiras em toda a altura util do armario, com 04 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes em PVC rigido fixados sob pressdo. Dimensdes
1400x500x740mm. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessérios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de aco de
50 x 20 x 1,2 mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizagao a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis
em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto
ajustavel cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Item 44:

Armario baixo Lateral. Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT.
Dimensdes 600x600x740mm. Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira
de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e
pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da porta € encabegado com fita
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de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O
par de portas sustenta-se em seis dobradigas (trés por porta), em Zamak com acabamento
niquelado e fixacado lateral com calgo de 5mm altura, aumentando o espacgo interno Uutil
evitando acidentes por nado ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens com
abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-
marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilindrica com travamento por lingteta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A
porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas
80x50x1,2mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma operagao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "alga", injetados em zamak, com rosca
interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagdo deve ser feita por dois parafusos, a razdo
de 96mm. Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 prateleira movel)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de poliestireno com 2mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagcbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Rodapé retangular fechada em tubo de ago de 50x20x1,2mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em p6 texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de
altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuja fungcéo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 45:

Armario alto sem portas — tipo estante. Tampo superior confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Meédium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
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tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT. Dimensdes 800x500x2100mm.
Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, 01 prateleira fixa, e 05 prateleiras méveis)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabeg¢ado com fita de poliestireno com 2mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagcbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras moéveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. Rodapé retangular fechado em tubos de ago de 50x20x1,2mm continuo dobrado,
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagédo) e Pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. A base ¢ apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com regulador de
altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto ajustavel cuja fungéo sera contornar
eventuais desniveis de piso.

Item 46:

Gaveteiro fixo. Gavetas com altura interna util de 80 mm cada, em chapa metalica dobrada
com espessura de 0,45mm, com pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pd texturizado,
polimerizada em estufa a 200° C. As duas gavetas sdo apoiadas lateralmente entre corredigas
metalicas e roldanas de nylon. Capacidade de peso: 15kg por gaveta. Em chapa metalica
dobrada com espessura de 0,45mm, com pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatiza¢do) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Frentes das gavetas confeccionadas com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a
tracao perpendicular kgf/lcm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno das frentes é encabecado com fita de poliestireno com 2mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de
acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. As frentes sdo dotadas de puxadores tipo
"alga", injetados em zamak, com rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagdo
dos mesmos deve ser feita por dois parafusos, a razdo de 96mm O gaveteiro é dotado de
fechadura frontal com trava simultdnea das gavetas. A rotacdo 180° da chave aciona haste
em ago conduzida por guias, com ganchos para travamento simultdneo das gavetas.
Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com
acabamento niquelado e capa plastica. Dimensdes 400x440x278mm. Corpo (02 laterais, 01
fundo, 02 travessas de travamento e 02 travessas de fixagdo) confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
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sintética e termo estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabecados com fita de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos nido aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de
poliestireno com 0,45mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A montagem
das pecas deve ser feita por meio de acessoérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranc¢a do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 47:

Gaveteiro volante. Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT.
Gavetas (03 gavetas) com altura interna util de 80 mm cada, em chapa metdlica dobrada com
espessura de 0,45mm, com pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Sdo apoiadas lateralmente entre corredicas metalicas e
roldanas de nylon. Capacidade de peso: 15kg por gaveta. Dimensodes: 400x470x587mm.
Frentes das gavetas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estéatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes € encabegcado em
fita de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com
arestas arredondadas com raio ergonbémico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. As frentes sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com
rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixagdo dos mesmos deve ser feita por dois
parafusos, a razdo de 96mm. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultanea
das gavetas. A rotagdo 180° da chave aciona haste em ago conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultdneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e
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reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa
plastica. Corpo (02 laterais, 01 fundo e 1 tampo inferior) confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracao perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sao
encabegados com fita de poliestireno com 2mm de espessura, coladas com adesivo hot melt
com arestas arredondadas com raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de
poliestireno com 0,45mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A montagem
das pecas deve ser feita por meio de acessodrios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura de 50mm, em polipropileno.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragdo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 48:

Gaveteiro-Volante com gavetdo para pastas suspensas. Tampo superior confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. Dimensdes 400x470x648mm. Gaveta (02 gavetas) com altura
interna util de 80 mm cada, em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45mm, com preé-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas
lateralmente entre corredicas metalicas e roldanas de nylon. Capacidade de peso: 15kg por
gaveta. Gaveta de pasta (01 gaveta) em chapa metélica dobrada com espessura de 0,45mm,
com suportes metalicos para colocagdo de pastas suspensas, com pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagédo) e pintura eletrostatica em
tinta epdxi em poé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. S&do apoiadas lateralmente
entre par de corredigcas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de ago.
Corredigas telescopicas medindo aprox. P 400 x h 45mm em aco relaminado com
acabamento em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de curso em
27 mm do comprimento nominal. Fixagao lateral, sistema 32mm, com 04 parafusos cabeca
panela PHS AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que
permitem a retirada da gaveta. Capacidade de peso: 35 kg. Frentes das gavetas
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
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consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes € encabegado em fita de
poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.
As frentes Sdo dotadas de puxadores tipo "alga", injetados em zamak, com rosca interna M4
com acabamento niquel fosco. A fixagcdo dos mesmos deve ser feita por dois parafusos, a
razdo de 96mm. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultanea das gavetas.
A rotagdo 180° da chave aciona haste em ago conduzida por guias, com ganchos para
travamento simultaneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa plastica. Corpo (02 laterais, 01
fundo e 1 tampo inferior) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termoestabilizadas sob
pressao, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragcao perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de
poliestireno com 2mm de espessura, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergondémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17,
e 0s bordos nado aparentes do conjunto sdo encabegados em fita de poliestireno com 0,45mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A montagem das pecas deve ser feita
por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham
5 rodizios de duplo giro, com altura de 50mm, em polipropileno, sendo 4 rodizios para apoio
do gaveteiro e o quinto rodizio se abre junto com a gaveta de pasta, impedindo o tombamento
do conjunto.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 49:

Gaveteiro volante. Tampo superior confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT.
Dimensdes 400x470x648mm. Gavetas (04 gavetas) com altura interna util de 80 mm cada,
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em chapa metalica dobrada com espessura de 0,45mm, com pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagado) e pintura eletrostatica em
tinta epdxi em po6 texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Sdo apoiadas lateralmente
entre corredicas metélicas e roldanas de nylon. Capacidade de peso: 15kg por gaveta.
Frentes das gavetas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes € encabegado em
fita de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com
arestas arredondadas com raio ergonbmico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. As frentes sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com
rosca interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixacdo dos mesmos deve ser feita por dois
parafusos, a razdo de 96mm. O gaveteiro é dotado de fechadura frontal com trava simultadnea
das gavetas. A rotacdo 180° da chave aciona haste em ago conduzida por guias, com
ganchos para travamento simultdneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa plastica.
Corpo (02 laterais, 01 fundo e 1 tampo inferior) confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao
superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 -
Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. Os bordos aparentes do conjunto s&o
encabecados com fita de poliestireno com 2mm de espessura, coladas com adesivo hot melt
com arestas arredondadas com raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de
poliestireno com 0,45mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A montagem
das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix. Acompanham 4 rodizios de duplo giro, com altura de 50mm, em polipropileno.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragdo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 50:

Gaveteiro volante executivo. Tampo com espessura final de 45mm, componivel por duas
camadas inteiricas sobrepostas. Tampo superior confeccionado com chapa de 26 mm de
espessura produzidos com placas de fibras de madeira selecionadas, provenientes de troncos
de eucalyptus, pinus ou madeira similar de reflorestamento (cultivados em florestas
renovaveis com certificagdo FSC), aglutinadas e consolidadas com resina sintética a base de
uréia-formaldeido e termo-estabilizadas sob pressao, com densidade média, de acordo com
as especificagbes da norma NBR 15316/2 e metodologias descritas na NBR 15316,
resisténcia a tragdo perpendicular (kg/cm?) 5.6, resisténcia a flexdo estatica (Kg/cm?) . Face
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superior e bordas do perimetro com revestimento em lamina de madeira, obtida através da
colagem de varias laminas de madeiras reflorestadas, sobrepostas entre resinas, que se
consolidam em blocos. Esses blocos sédo estabilizados e em seguida faqueados, dando
origem as laminas pré-compostas (l&minas finas fatiadas, que sdo prensadas e novamente
cortadas. Acabamento superficial executado com lixamento da 1&mina, em grana final 180,
aplicagao de fundo poliuretdnico em 03 deméos, formando uma camada final de
aproximadamente 120gr/m2, com secagem por sistema Ultra Violeta. Lixamento do fundo
com grana 320, aplicagdo de verniz poliuretdnico com camada aproximada de 50 gr/m2 e
secagem final por sistema Ultra Violeta em ambiente fechado, climatizado e isento de po.
Tampo inferior confeccionado com chapas de 19 mm de espessura. Dotado de 02 gavetas
médias e 01 gavetdo para pastas suspensas (ou 04 gavetas médias iguais). Gavetas
confeccionadas em chapa metalica dobrada, com espessura minima de 0,45mm.Todas as
partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagcdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo — Em Processos nao poluentes, com
gerenciamento de residuos 100% ecoldgico, sem utilizagdo de solventes evitando risco de
incéndio) e pintura eletrostatica com tinta hibrida epdxi-poliéster em pd texturizada de alta
resisténcia, com polimerizacao e cura em estufa a 200° C. Frentes confeccionadas com chapa
de 19 mm de espessura. Faces e bordas do perimetro com revestimento em I&dmina de
madeira, obtida através da colagem de varias Idminas de madeiras reflorestadas, sobrepostas
entre resinas, que se consolidam em blocos. Esses blocos sdo estabilizados e em seguida
faqueados, dando origem as laminas pré-compostas (laminas finas fatiadas, que sé&o
prensadas e novamente cortadas. Dotados de puxadores de fixagdo dupla, modelo "alga" oval
de 96mm, injetados em Zamak (liga de zinco, magnésio, aluminio e cobre, fundida entre 385
°c e 485 °c), com rosca interna M4 com acabamento ago escovado cromado. As gavetas sao
apoiadas lateralmente entre pares de corredicas de ago laminado com requisitos especiais de
resisténcia, com capacidade para 20 kg. Corredigas medindo aprox. 400 x 12,5 x 22 mm, com
abertura 3/4 do comprimento nominal, com deslizamento suave por roldanas de poliacetal
autolubrificadas, remanche com tratamento superficial niquelado. Com duplo travamento
aberto e sistema de fechamento automatico self-closing de 60 mm / perfil captive para
compensar folgas laterais e estabilidade da gaveta. O gavetdo é apoiado lateralmente entre
par de corredigas telescopicas de 02 estagios, com deslizamento por esferas de aco.
Corredica telescépica medindo aprox. P 400 x h 35mm em acgo relaminado com acabamento
em Zinco eletrolitico cromatizado, de abertura total e prolongamento de curso em 27 mm do
comprimento nominal. Fixagao lateral, sistema 32 mm, com 04 parafusos cabeca panela PHS
AA 3,5 de cada lado. Autotravante fim de curso aberto e travas fim de curso que permitem a
retirada da gaveta. Capacidade de peso: 30 Kg. Corpo composto por laterais, fundos e base
confeccionados em MDP, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces em
laminado melaminico TX, sendo os bordos do conjunto com encabegamento em fita de
poliestireno com no minimo 2mm de espessura, colada com adesivo hot melt. Medindo
400x474x636mm. A montagem das pecas deve ser feita por meio de acessodrios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix ou girofix. Acabamento inferior com 5 rodizios
duplos de 50mm em polipropileno, sendo 04 com freios e o quinto rodizio sem freio acoplado
ao gavetao de pasta suspensa para impedir o tombamento do gaveteiro quando totalmente
cheio de pastas.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13.961/2010. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Segurancga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 51:
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Mesa retangular. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP —Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT.
Dimensdes 1200x600x740mm. A fixagdo tampol/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Painel frontal: estrutural e de privacidade, confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita
por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por
chapas metalicas conformadas, cuja composi¢cdo se divide em pata, coluna, e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70mm, com furos superiores para conexdo com a coluna. Coluna dupla,
fabricada em chapa de agco com espessura de 0,9mm, dobrada em forma de meia cana;
unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovulado com espessura minima de
3mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢ao
horizontal, proporcionando desta forma uma interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte
do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posi¢do vertical, proporcionando a fixagdo de
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungéo & proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Todas as
partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem -fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com
didmetro de 63mm, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragdo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 52:
Mesa retangular. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média

densidade (MDP —-Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
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pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estéatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT.
Dimensdes 800x600x740mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Painel frontal: estrutural e de privacidade, confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita
por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por
chapas metdlicas conformadas, cuja composi¢cdo se divide em pata, coluna, e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla,
fabricada em chapa de agco com espessura de 0,9mm, dobrada em forma de meia cana;
unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovulado com espessura minima de
3mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicao
horizontal, proporcionando desta forma uma interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte
do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigéo vertical, proporcionando a fixagdo de
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Todas as
partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagcdo a base de
zinco (lavagem - decapagem -fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdéxi em pod
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com
didmetro de 63mm, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 53:

Mesa plataforma dupla frente e verso componivel para quatro ou mais postos de trabalho -
Medidas: 2800x1400x740mm. Tampos Laterais (04 pegcas) com Profundidade de 700 mm, em
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
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ergonémico de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem
danifica-lo. Os tampos possuem recortes retangulares para acoplamento de duas caixas
eletrificaveis (uma caixa em cada tampo). Caixa eletrificavel confeccionada em duas partes
(Tampa e Porta Tomadas), sendo a tampa confeccionada em aluminio modelo basculante
com abertura 105° fixada ao tampo por meio 02 chapinhas de aco mola e parafuso auto-
atarraxante, e a Porta tomada confeccionada em chapa de agco dobrada com espessura
minima 0,9 mm para colocagédo de tomadas elétricas (padrdo ABNT) e recortes quadrados
para colocacéo de receptores para plug RJ45 e aberturas para passagem de cabeamento
(Tomadas e Plugs néo inclusos), fixada ao tampo por meio de parafusos auto-atarraxante.
Calha Leito Horizontal (02 pecgas), para passagem de cabos sob o tampo por toda extenséo
da mesa, confeccionada em chapas de ago dobrada em formato de “U” com espessura
minima 0,9 mm. A fixagdo calha/estrutura é feita por meio de parafusos com rosca métrica
M6, permitindo facilmente remocédo da calha em eventuais manutengbes. Travessas de
sustentagdo horizontal (08 pegas) metélica constituida por em tubos de aco de seccéo
retangular, 30 x 20 x 1,5 mm, interligadas na extremidade superior por mao francesa chapa
1,9 mm soldada na travessa 30 x 20 x 1,5 mm e fixada a estrutura lateral por meio de encaixe
e fixagcdo parafuso M6. Estrutura Sustentacdo Central (01 pega) formada por 02 colunas em
tubo de seccgao quadrada tubo 40 x 40 x 1,2 mm e 01 tubo superior horizontal 50 x 50 x 1,2
mm fixados pelo processo solda MIG/MAG em sua extremidade, placas de fechamento (02
unidades) confeccionadas em chapa metalica 0,6 mm fixadas aos tubos 40 x 40 x 1,2 mm por
meio de encaixe onde possibilita 0 saque frontal tanto para o fechamento interno e o externo,
e ainda ficando vao central entre os tubos verticais de 404 x 40 mm para possibilitar a subida
de fiacdo e a manutencdo dos mesmos. Estruturas Laterais (02 pegas) com 02 pés traves
confeccionado 02 colunas tubo 50 x 50 x 1,2 mm em tubos de ago de sec¢do quadrada, 50 x
50 x 1,2 mm, interligadas na extremidade superior por tubo de sec¢ao quadrada 50 x 50 x 1,2
mm soldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal, com recortes de encaixe cortados a
laser para inserir travessa de fixagao horizontal, Acabamento em sapatas niveladoras em
nylon, com @ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Todas as partes metdlicas sdo submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em
tinta hibrida ep6xi em po poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
C.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragéo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 54:

Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressado, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Dimensdes 1600(600)x1200(600)740mm. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima,
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coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa-
cabos ovalados em PVC rigido, com didmetro interno minimo de 60 mm, com tampa
removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK. Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas
conformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada
em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x
70mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de ago com espessura de 0,9mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3mm, sendo estas
chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posigdo horizontal,
proporcionando desta forma uma interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo)
por meio de parafusos tipo M6, e uma na posi¢ao vertical, proporcionando a fixagdo de calha
estrutural sob o tampo, também por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de agco com espessura
minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de parafusos tipo M6.
Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagédo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Estrutura de sustentagdo central formada por
chapas metdlicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada,
fundindo desta forma duas arestas do pentagono em uma Unica face redonda, conferindo a
estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna removivel com passagem para fiagéo, e
5 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados; sendo todo o conjunto
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em poé texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 63mm, cuja fung¢ao sera
contornar eventuais desniveis de piso. Documentos exigidos: Certificado de conformidade
emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas
Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico Ergondmico NR 17 emitido por Médico do
Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou por profissional com Certificado da
ABERGO. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14020/2002. Certificado de
conformidade emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragdo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015 com duragdo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983 com duragdo igual ou
superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 55:

Mesa de trabalho executiva composta por médulo central, lateral e complemento peninsular
em formato ergondmico. Tampo com espessura final de 45mm, componivel por duas
camadas modulares e sobrepostas, sendo a camada superior composta por 05 médulos e a
camada inferior por 01 modulo inteirico. Os moédulos se acoplam perfeitamente para formar
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uma superficie de trabalho. Os mddulos do tampo superior (centrais e laterais) sdo
confeccionados com chapas de 26 mm de espessura produzidos com placas de fibras de
madeira selecionadas, provenientes de troncos de eucalyptus, pinus ou madeira similar de
reflorestamento (cultivados em florestas renovaveis com certificagdo FSC), aglutinadas e
consolidadas com resina sintética a base de uréia-formaldeido e termo-estabilizadas sob
pressado, com densidade média, de acordo com as especificagdes da norma NBR 15316/2 e
metodologias descritas na NBR 15316, resisténcia a tracdo perpendicular (kg/cm?) 5.6,
resisténcia a flexao estatica (Kg/cm?). Face superior e bordas do perimetro com revestimento
em lamina de madeira, obtida através da colagem de varias laminas de madeiras
reflorestadas, sobrepostas entre resinas, que se consolidam em blocos. Esses blocos séo
estabilizados e em seguida faqueados, dando origem as laminas pré-compostas (laminas
finas fatiadas, que s&do prensadas e novamente cortadas. Esse processo cria o desenho
linheiro, que possui tragos em padrdes paralelos). Acabamento superficial executado com
lixamento da lamina, em grana final 180, aplicagdo de fundo poliuretanico em 03 demaos,
formando uma camada final de aproximadamente 120gr/m2, com secagem por sistema Ultra
Violeta. Lixamento do fundo com grana 320, aplicagdo de verniz poliuretdnico com camada
aproximada de 50 gr/m2 e secagem final por sistema Ultra Violeta em ambiente fechado,
climatizado e isento de p6. O maodulo superior central possui recorte para acoplamento de
bivar de MDF de 10 mm, com revestimento em couro natural, modelo risque rabisque. O
modulo lateral contém compartimento embutido no tampo, com acabamento em aluminio, e
porta-tomadas interno para dois plugs de tomadas de energia e para dois plugs tipo RJ-45,
permitindo a instalagdo de cabos para energia elétrica, telefonia e légica. O médulo lateral
contém também orificio circular com 60 mm de didmetro para passagem de cabeamento
vertical, com corpo e tampa em PVC rigido, de encaixe e saque. O tampo inferior inteirico é
confeccionado com chapa de 19 mm de espessura. Faces e bordas do tampo com
revestimento em |amina de madeira matizada na cor Preto Ebano com aplicagédo de fundo
poliuretanico em 03 demaos, formando uma camada final de aproximadamente 120gr/m2,
com secagem por sistema Ultra Violeta. Lixamento do fundo com grana 320, aplicagdo de
verniz poliuretdnico com camada aproximada de 50 gr/m2 e secagem final por sistema Ultra
Violeta em ambiente fechado, climatizado e isento de p6. Complemento peninsular com
tampo em formato simétrico e compativel para acoplamento perfeito com os tampos centrais
superiores e inferiores. Confeccionado no mesmo material dos modulos superiores e
inferiores centrais e laterais, com faces e bordas do tampo com revestimento em Idmina de
madeira matizada na cor Preto. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita através de
parafusos maquina, philips M6x30, fixados em buchas metalicas confeccionadas em zamak
(liga de zinco, magnésio, aluminio e cobre, fundida entre 385 °c e 485 °c) cravadas na face
inferior do tampo. De modo algum os parafusos serdo fixados direto no tampo, facilitando
assim montagem, desmontagem e remontagem dos mesmos, caso necessario. Painéis
Frontais (02) confeccionados em chapa metalica com espessura minima de 1,2 mm,
estampada e calandrada, com sistema de fixagado ao tampo por meio de buchas metalicas em
Zamak (liga de zinco, magnésio, aluminio e cobre, fundida entre 385 °c e 485 °c), e parafusos
maquina, philips M6x12. Estruturas metalicas (03) com formato eliptico, sendo 02 nas
extremidades laterais, med. aprox. 600 x 150 x 715mm, e 01 na parte central, med. aprox. 500
x 100 x 715mm, autoportantes, com calhas internas para subida de cabeamento,
desenvolvidas em chapas de aco SAE 1006/1008 com espessura minima de 1,5mm,
calandrada e componivel em duas partes, com suportes superior € inferior em chapa de ago
com espessura minima de 3mm, soldadas entre si pelo processo MIG. Estrutura revestida em
couro ecologico. Medindo 1800(610/680)X2600(880)x740mm. Todas as partes metalicas
deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagcdo — Em Processos ndo poluentes, com gerenciamento de residuos
100% ecoldgico, sem utilizagdo de solventes evitando risco de incéndio) e pintura eletrostatica
com tinta hibrida epdxi-poliéster em p6 texturizada de alta resisténcia, com polimerizagao e
cura em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 63mm,
com regulagem de altura em aprox. 20 mm, cuja funcéo sera ajustar eventuais desniveis de
piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
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14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 56:

Mesa Lateral de espera. Estrutura em base de aluminio fundido, com alma de ago 1010/20 e
pintura poliuretano alto brilho. Tampo oval em marmore carrara com borda chanfrada,
espessura minima 2 cm. Dimensdes aproximadas: Diametro: 57 cm Altura: 38 cm

Item 57:

Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragcao perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Dimensdes 1400(600)x1400(600)740mm. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa-
cabos ovalados em PVC rigido, com didmetro interno minimo de 60 mm, com tampa
removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metdlicas
confeccionadas em ZAMAK. Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos € NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas
conformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada
em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x
70mm, com furos superiores para conexdo com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de ago com espessura de 0,9mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3mm, sendo estas
chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo)
por meio de parafusos tipo M6, e uma na posic¢ao vertical, proporcionando a fixagao de calha
estrutural sob o tampo, também por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de parafusos tipo M6.
Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagado) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Estrutura de sustentagdo central formada por
chapas metdlicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada,
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fundindo desta forma duas arestas do pentagono em uma unica face redonda,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna removivel com passagem
para fiacao, e 5 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados; sendo todo
o0 conjunto submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostdtica em tinta epoxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de
63mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Documentos exigidos:
Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo
Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico Ergonémico NR 17
emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou por profissional
com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador
de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14020/2002.
Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo
Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragao
igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015 com duragao
igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983 com duragao
igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 58:

Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estéatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Dimensdes 1600(600)x1400(600)740mm. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa-
cabos ovalados em PVC rigido, com didmetro interno minimo de 60 mm, com tampa
removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK. Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m3, resisténcia a
tracao perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagao painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas
conformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada
em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x
70mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de aco com espessura de 0,9mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3mm, sendo estas
chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo)
por meio de parafusos tipo M6, e uma na posi¢ao vertical, proporcionando a fixagao de calha
estrutural sob o tampo, também por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungéo € proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
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de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de parafusos tipo M6.
Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Estrutura de sustentacao central formada por
chapas metalicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada,
fundindo desta forma duas arestas do pentdgono em uma Unica face redonda, conferindo a
estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna removivel com passagem para fiagéo, e
5 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados; sendo todo o conjunto
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em p6 texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 63mm, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Documentos exigidos: Certificado de conformidade
emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas
Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico Ergondmico NR 17 emitido por Médico do
Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou por profissional com Certificado da
ABERGO. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14020/2002. Certificado de
conformidade emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragdo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015 com duragao igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983 com duragado igual ou
superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 59:

Mesa plataforma dupla frente e verso componivel para seis ou mais postos de trabalho -
Medidas: 4200x1400x740 mm.Tampos Laterais (06 pecas) com Profundidade de 700 mm, em
MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.
Os tampos possuem recortes retangulares para acoplamento de duas caixas eletrificaveis
(uma caixa em cada tampo). Caixa eletrificavel confeccionada em duas partes (Tampa e Porta
Tomadas), sendo a tampa confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105°
fixada ao tampo por meio 02 chapinhas de ago mola e parafuso auto-atarraxante, e a Porta
tomada confeccionada em chapa de ago dobrada com espessura minima 0,9 mm para
colocacdo de tomadas elétricas (padrdo ABNT) e recortes quadrados para colocacdo de
receptores para plug RJ45 e aberturas para passagem de cabeamento (Tomadas e Plugs néo
inclusos), fixada ao tampo por meio de parafusos auto-atarraxante. Calha Leito Horizontal (03
pecas), para passagem de cabos sob o tampo por toda extensdo da mesa, confeccionada em
chapas de ago dobrada em formato de “U” com espessura minima 0,9 mm. A fixagdo
calha/estrutura é feita por meio de parafusos com rosca métrica M6, permitindo facilmente
remogdo da calha em eventuais manutencdes. Travessas de sustentagdo horizontal (12
pecas) metalica constituida por em tubos de ago de secgéo retangular, 30 x 20 x 1,5 mm,
interligadas na extremidade superior por méo francesa chapa 1,9 mm soldada na travessa 30
x 20 x 1,5 mm e fixada a estrutura lateral por meio de encaixe e fixacdo parafuso M6.
Estrutura Sustentacao Central (02 pega) formada por 02 colunas em tubo de seccao quadrada
tubo 40 x 40 x 1,2 mm e 01 tubo superior horizontal 50 x 50 x 1,2 mm fixados pelo processo
solda MIG/MAG em sua extremidade, placas de fechamento (02 unidades) confeccionadas
em chapa metalica 0,6 mm fixadas aos tubos 40 x 40 x 1,2 mm por meio de encaixe onde
possibilita 0 saque frontal tanto para o fechamento interno e o externo, e ainda ficando vao
central entre os tubos verticais de 404 x 40 mm para possibilitar a subida de fiagdo e a
manutengdo dos mesmos. Estruturas Laterais (02 pegas) com 02 pés traves confeccionado
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02 colunas tubo 50 x 50 x 1,2 mm em tubos de ago de secg¢do quadrada, 50 x 50 x
1,2 mm, interligadas na extremidade superior por tubo de sec¢édo quadrada 50 x 50 x 1,2 mm
soldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal, com recortes de encaixe cortados a
laser para inserir travessa de fixagao horizontal, Acabamento em sapatas niveladoras em
nylon, com @ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Todas as partes metdlicas sdo submetidas a um pré-tratamento por
fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagédo) e pintura eletrostatica em
tinta hibrida epdxi em p6 poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200°
C.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragéo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 60:

Mesa reunido de reunido executiva — Medidas: L 3000 x P 1000 x A 740 mm. Tampo com
espessura final de 55 mm, componivel por trés camadas modulares e sobrepostas, com a
camada superior composta por 06 médulos (03 pares), sendo: 02 mdédulos nas cabeceiras,
med. 500 x 1000 x 19 mm, 02 médulos laterais fixo med. 1000 x 480 x 19 mm e 02 mddulos
laterais deslizantes med. 998 x 600 x 19 mm, ja as camadas inferiores compostas por 04
tampos sendo 02 inferiores e 02 medianos, seccionados em 02 med. 1500 x 1000 x 18 mm,
os moédulos se acoplam perfeitamente para formar uma superficie de trabalho com design
ergondmico e elegante. Os mddulos nas cabeceiras, laterais fixos e laterais deslizantes sdo
confeccionados com chapas de fibra de madeira de média densidade (MDF — Médium Density
Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado com resina sintética
termo fixa que se consolidam sob a agédo conjunta de calor e pressdo, com 19 mm de
espessura, revestido na face superior com lamina de madeira pré-composta e na face inferior
revestido com filme termo-prensado de melaminico de baixa pressao cru, com espessura de
0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 630
Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 5,6 resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? =
185, atende as especificagcbes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de metodologias de
referéncia NBR 15761/2009. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecgado por fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com 0,6 mm de
espessura minima, coladas uma sobre a outra com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O sistema de
deslizamento por médulo é composto por 06 calgos confeccionados em nylon medindo 54 x
35 x 13 mm fixados na face inferior com canal lateral para o deslizamento suave e silencioso
por meio de 03 trilhos confeccionados em chapa de ago com espessura minima de 1,9 mm e
em formato de “U” com abas para guiar os calgos. Todos os médulos com revestimento em
folha de lamina de madeira pré-composta, passara pelo processo de acabamento que dar-se
por meio dos seguimentos intercalados de 07 lixamentos das bordas e faces com lixa grana
120, 180 e 320; 06 aplicagdes de fundo UV; 02 aplicagbes de verniz nas bordas e nas faces
em cabine pressurizada; E a secagem final por sistema Ultra Violeta em ambiente fechado,
climatizado e isento de pé. O acesso do cabeamento ao tampo para cada modulo é feito por
meio de quatro tubos em aluminio, sendo dois tubos 19 x 19 x 1,0 mm e dois tubos 16 x 16 x
1,6 mm adentrando o tubo menor no tubo maior, de modo ao movimentar os referidos tubos
formara um canal com abertura para passagem de cabos do suporte de tomadas para a face
superior do tampo. Os tampos medianos medindo 1500 x 1000 mm, confeccionado com
chapas de fibra de madeira de média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard),
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado com resina sintética termo fixa que
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se consolidam sob a ac&o conjunta de calor e pressao, com 18 mm de espessura, revestido
nas 02 faces em filme termo-prensado de melaminico de baixa presséo cru, com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de
630 Kgf/im?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 5,6, resisténcia a flexdo estatica
kgf/lcm? = 185, atende as especificagdbes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de
metodologias de referéncia NBR 15761/2009. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabegado por fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com 0,6 mm de
espessura minima, coladas uma sobre a outra com adesivo hot melt. Os tampos medianos
possuem ainda 04 recortes sendo 03 para o trilho do moédulo deslizante e 01 para o suporte
de tomadas. Ja os tampos inferiores medindo 1500 x 1000 mm, confeccionados com chapas
de fibra de madeira de média densidade (MDF — Médium Density Fiberboard), selecionadas
de pinus e eucalipto reflorestado, aglutinado com resina sintética termo fixa que se
consolidam sob a agao conjunta de calor e pressao, com 19 mm de espessura, revestido na
face superior com lamina de madeira pré-composta e na face inferior revestido com filme
termo-prensado de melaminico de baixa pressao cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 630 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 5,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 185, atende as
especificagdes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de metodologias de referéncia NBR
15761/2009. O bordo que acompanha todo o contorno da face inferior do tampo é usinado
20°, com revestimento em ladmina de madeira pré-composta matizada na cor Preto,
dispensando desta forma o uso de acabamentos do tipo fitas de bordo ou Perfis de PVC. Os
tampos inferiores possui 01 recorte cada para o suporte de tomadas. A fixagcdo do
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por
meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo. Calhas leito (02 pegas)
e componivel em formato de “L” para passagem de cabeamento horizontal entre os pés
confeccionada em chapa metalica com espessura minima de 1,2 mm, estampada e dobrada,
e com 01 suporte de tomada em chapa de ago com espessura minima de 1,2 mm em formato
de “U” preso ao leito por meio de parafusos maquina Philips M6x12 e com 05 orificios
retangulares para elétrica (padrdo ABNT), 02 orificios redondos para audio, 02 orificios para
HDMI e 04 orificios quadrados para colocagao de receptores para plug RJ45. Painéis frontais
estruturais (02 pegas) com 25 mm de espessura, confeccionadas com chapas de fibra de
madeira de média densidade (MDF — Medium Density Fiberboard), selecionadas de pinus e
eucaliptos reflorestados, aglutinadas com resina sintética termo fixa que se consolidam sob a
agdo conjunta de calor e pressdo. As chapas possuem densidade minima de 630 Kgf/im?3,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 5,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 185,
atende as especificacbes da norma 15316/2 e 15316/3, e a norma de metodologias de
referéncia NBR 15761/2009. As 02 faces sao revestidas com filme termo prensadas de
melaminico de baixa pressdo (MDP) na cor preto, com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixagdo painel/tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face externa e borda
superior do painel, possibilitando assim maior resisténcia no conjunto e a montagem e
desmontagem do mével sem danifica-lo. Estruturas metalicas com formato eliptico (03 pecgas),
med. aprox. 600 x 150 x 715 mm, autoportantes, constituidas por chapas metalicas dobradas
e conformadas, cuja composi¢cdo se divide em suporte do tampo, coluna dupla, e base.
Suporte do tampo confeccionado em chapa de ago com espessura de 3,0 mm, estampada e
conformada em centro CNC, medindo 625 x 240 x 3 mm. Coluna dupla, fabricada em chapa
de ago com espessura de 1,5 mm, calandrada em formato de meia lua com R 635 mm, unidas
pelo processo de solda MIG com a base e o suporte do tampo, sendo estas chapas dispostas
em ambas as extremidades da coluna, na posi¢ao horizontal, proporcionando desta forma
uma interligagéo perfeita (entre base-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG, sendo
a chapa da face interna da coluna dupla com 02 furos oblongos para possibilitar passagem
interna para subida de cabeamento. Base confeccionada em chapa de ago com espessura de
3,0 mm, estampada e conformada em centro CNC, medindo 500 x 146 x 3,0 mm, todas as
pecas sdo soldadas entre si pelo processo MIG, formando um conjunto sélido e robusto. As
estruturas sdo revestidas nas duas faces da coluna em Couro Ecolégico de étima qualidade
dando assim um design moderno. Acabamento com sapatas em nylon injetado com didametro
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de 63 mm, com regulagem de altura em aprox. 20 mm, cuja fungdo sera ajustar
eventuais desniveis de piso. Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento
por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem — decapagem — fosfatizagéo) e pintura eletrostatica
em tinta hibrida epdxi em pé poliéster fosco de alto desempenho, polimerizada em estufa a
200° C.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragdo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015 com duragéo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983 com duragao igual ou
superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 61:

Mesa com tampo redondo confeccionado em madeira maci¢ca Tauari. Madeira com secagem
em estufa recebendo alta temperatura para extragdo de umidade, sendo apdés submetida a
um choque de vapor de agua com produtos quimicos repelentes a pragas e cupins tipicos a
madeira e ainda para evitar o empenamento do tampo. Com 30mm de espessura. O sistema
de montagem devera ser de espiga, tendo recortes nas extremidades de cada peca para
encaixe de uma a uma até a montagem de todo produto, sem utilizagdo de cavilhas, evitando
molejos nas jungdes de cada pega. O mesmo devera ser lixado para retirada de imperfei¢gdes
e em seguida receber o tingimento necessario, voltando a receber mais polimento de lixa bem
fina para uniformizagdo total do produto. Aplicagao da folha laminada de madeiras de Imbuia
com desenhos que formam veios com tonalidades diferenciadas por processo da natureza
sendo finalizado com aplicagdo de verniz catalizador aveludado a prova de alcool e agua.
Estrutura em madeira maciga. Dimensdes 1300x760mm.

Item 62:

Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Dimensdes 1400(600)x1200(600)740mm. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa-
cabos ovalados em PVC rigido, com didmetro interno minimo de 60 mm, com tampa
removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK. Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracao perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas
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conformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada
em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x
70mm, com furos superiores para conexdao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa
de ago com espessura de 0,9mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de
solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3mm, sendo estas
chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posicdo horizontal,
proporcionando desta forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo)
por meio de parafusos tipo M6, e uma na posic¢ao vertical, proporcionando a fixagao de calha
estrutural sob o tampo, também por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de parafusos tipo M6.
Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagado) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Estrutura de sustentacao central formada por
chapas metalicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada,
fundindo desta forma duas arestas do pentdgono em uma Unica face redonda, conferindo a
estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna removivel com passagem para fiagéo, e
5 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados; sendo todo o conjunto
submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em p6 texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 63mm, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Documentos exigidos: Certificado de conformidade
emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas
Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico Ergondmico NR 17 emitido por Médico do
Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou por profissional com Certificado da
ABERGO. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14020/2002. Certificado de
conformidade emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragdo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015 com duragao igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983 com duragao igual ou
superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 63:

Mesa de centro, com pés em estrutura especial de madeira no formato organico, composta de
duas pecas idénticas, invertidas e unidas através de conex&do pivotante em aco inox.
Acabamento em madeira natural ou tingimento na cor preta. Tampo em cristal incolor de
19mm com borda lapidada, também em formato triangular organico, com cantos
arredondados, equilibrado sobre a estrutura de madeira. Dimensbes: Largura 48 cm |
Profundidade 84 cm | Altura 40 cm.

Item 64:

Mesa reunidao com tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP -Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Dimensdes 1200x740mm. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
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fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face
inferior do tampo. Estrutura inteirica com 04 patas formada por tubos e chapas metalicas, com
a base superior em tubo de ago 20 X 30 x 1,2 mm, a base inferior em chapa de ago repuxada
curva dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC, com espessura minima de
1,5mm, e a coluna de sustentagdo composta por tubo redondo & 95,25 x 1,5mm, sendo todo
0 conjunto submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostdtica em tinta epoxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de
63mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragéo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 65:

Mesa para reunido com tampo componivel em 02 partes iguais com 25mm, confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo tampo/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metélicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e
desmontagem do moével sem danifica-lo. Os tampos possuem recortes retangulares para
acoplamento de duas caixas elétricas. Caixas elétricas confeccionadas em duas partes
(Tampa e Porta Tomadas), sendo a tampa confeccionada em aluminio modelo basculante
com abertura 105° fixada ao tampo por meio 2 chapinhas de ago mola e parafuso auto-
atarraxante 3,5 x 16 mm, e a Porta tomada confeccionada em chapa de ago dobrada com
espessura minima 0,95mm embutido com 04 orificios redondos, 04 orificios retangulares
ambos orificios para colocagdo de tomadas elétricas (novo padrao ABNT), 04 orificios
quadrados para colocagdo de receptores para plug RJ45 e aberturas para passagem de
cabeamento, e fixada ao tampo por meio de parafusos auto-atarraxante 48 x 13 mm. Painéis
frontais (04) duplos e paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de
privacidade, confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP
— Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas
e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de
poliestireno com 0,45mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacdo
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Dimensdes
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3000x1200x740mm. Estruturas laterais (02) e centrais (02) metalicas: Constituida por chapas
metalicas conformadas, cuja composigao se divide em pata, coluna, e suporte do tampo. Pata
fabricada em chapa de ago com espessura minima de 1,5mm, estampada e repuxada, com
furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com
espessura de 0,95mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG
e por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna na posi¢ao horizontal, proporcionando desta
forma uma interligacdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG;
e parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do
tampo fabricado em chapa de ago com espessura minima de 3mm, estampada e repuxada,
fixada a Coluna por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a
um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C por no
minimo 10 minutos. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 66 mm, cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 66:

Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estéatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Dimensdes 1200(600)x1200(600)740mm. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa-
cabos ovalados em PVC rigido, com diametro interno minimo de 60 mm, com tampa
removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metdlicas
confeccionadas em ZAMAK. Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagcdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas
conformadas, cuja composicao se divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada
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em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada, medindo 60 x
520 x 70mm, com furos superiores para conexdao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em
chapa de ago com espessura de 0,9mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢do horizontal,
proporcionando desta forma uma interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo)
por meio de parafusos tipo M6, e uma na posigao vertical, proporcionando a fixagdo de calha
estrutural sob o tampo, também por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungéo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de parafusos tipo M6.
Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagédo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
poé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Estrutura de sustentagao central formada por
chapas metalicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada,
fundindo desta forma duas arestas do pentdgono em uma Unica face redonda, conferindo a
estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna removivel com passagem para fiagéo, e
5 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados; sendo todo o conjunto
submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 63mm, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Documentos exigidos: Certificado de conformidade
emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas
Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico Ergondmico NR 17 emitido por Médico do
Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou por profissional com Certificado da
ABERGO. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14020/2002. Certificado de
conformidade emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duracdo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015 com duragdo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983 com duracgdo igual ou
superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 67:

Mesa executiva - Medidas: 1700x800x740mm. Tampo componivel com 47 mm de espessura,
fundido em trés partes (tampo moldura, tampo inferior e pedra de marmore), tampo moldura
composto por 04 réguas sendo 02 medindo L 1700 x P 60 mm e 02 medindo L 800 x P 60 mm
com as extremidades cortadas em angulo de 45°, que serdo unidas por meio de cavilhas de
madeira e cola branca tenaz e para formar a moldura, que é confeccionada em MDF revestido
na face superior com lamina de madeira pré-composta e na face inferior revestido com filme
termo prensado de melaminico de baixa presséo cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecgado
por fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com 0,6 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de
acordo com as Normas ABNT. O tampo inferior, confeccionado em MDF revestido na face
superior com lamina de madeira pré-composta e na face inferior revestido com filme termo
prensado de melaminico de baixa pressdo cru, com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco e antirreflexo, com rebaixo medindo P 60 x H 3 mm em todo o contorno da borda
para acopla o tampo moldura, que sera fixada por meio de parafuso maquina M6 fixados por
meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem da tampo moldura/tampo inferior sem danifica-los.
O tampo inferior possui ainda 13 deslizadores medindo & 45 x H 26 mm com miolo menor
confeccionado em nylon injetado com regulador de altura interno cuja fungéo sera acomodar e
contornar possiveis irregularidades na pedra de marmore. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado por fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com
0,6 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
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raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. Pedra de marmore travertino
medindo L 1870,5 x P 670,5 mm com espessura minima de 20 mm, sendo que na sua face
superior lixado e polido e na face inferior com a borda chanfrada de 15 x 30° em todo o
contorno e as quinas com 0,5 ° mm de raio para excluir as arestas, entre a pedra de marmore
€ a moldura tera uma barra chata de aluminio extrudado anodizado de 4,0 mm de espessura,
para protegao da pedra de marmore e requinte estético do tampo. A fixagdo tampo/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painel frontal
estrutural e de privacidade, medindo L 1922 x H 615 mm confeccionada em MDF, revestido
em ambas as faces em lamina de madeira pré-composta. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado por fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com
0,6 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixagdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais tipo pé painel
medindo L 800 x H 671 mm com 38 mm de espessura, confeccionadas em MDF revestido em
ambas as faces em lamina de madeira pré-composta. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado por fitas de bordo em lamina de madeira pré-composta com
0,6 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O Acabamento das estruturas
na parte superior tera 01 barra chata de aluminio extrudado anodizado de 4,0 mm de
espessura com 03 furos de & 10 mm escareado 2,5 mm para ocultar a cabecga e possibilitar a
passagem do parafuso de fixacdo e requinte estético da mesa e na parte inferior com
reguladores de nivel em agco cromado com & 45 mm cuja funcdo sera contornar eventuais
desniveis de piso. Acabamento das estruturas na parte superior com 01 barra chata de
aluminio extrudado anodizado de 4,0 mm de espessura com 03 furos de & 10 mm para
possibilitar a passagem do parafuso de fixagdo e requinte estético da mesa e na parte inferior
com reguladores de nivel em ago cromado com & 45 mm cuja fungdo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Todas as pegas com revestimento em folha de lamina de
madeira pré-composta, passara pelo processo de acabamento que dar-se por meio dos
seguimentos intercalados de:- 7 lixamentos das bordas e faces com lixa grana 120, 180 e
320; - 6 aplicagdes de fundo UV; - 2 aplicagbes de verniz nas bordas e nas faces em cabine
pressurizada; - 6 secagens em tunel UV.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO.

Item 68:

Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragcao perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Dimensdes 1500(600)x1500(600)740mm. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa-
cabos ovalados em PVC rigido, com didmetro interno minimo de 60 mm, com tampa
removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK. Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
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tracao perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel € encabegado em fita de poliestireno com 0,45mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita
por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por
chapas metdlicas conformadas, cuja composi¢gdo se divide em pata, coluna e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla,
fabricada em chapa de ago com espessura de 0,9mm, dobrada em forma de meia cana;
unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de
3mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢cao
horizontal, proporcionando desta forma uma interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte
do tampo) por meio de parafusos tipo M6, e uma na posigdo vertical, proporcionando a
fixacao de calha estrutural sob o tampo, também por meio de parafusos tipo M6. Paralela a
coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungéo é proporcionar a subida de cabos
do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de aco
com espessura minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de
parafusos tipo M6. Todas as partes metalicas deverao ser submetidas a um pré-tratamento
por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostéatica
em tinta epoxi em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Estrutura de sustentagao
central formada por chapas metalicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal
arredondada, fundindo desta forma duas arestas do pentagono em uma Unica face redonda,
conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna removivel com passagem
para fiagéo, e 5 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados; sendo todo
0 conjunto submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostdtica em tinta epoxi em pd texturizada,
polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de
63mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Documentos exigidos:
Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo
Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico Ergonémico NR 17
emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho ou por profissional
com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador
de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14020/2002.
Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo
Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragao
igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015 com duragao
igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983 com duragao
igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 69:

Mesa plataforma dupla frente e verso componivel para 02 postos de trabalho - Medidas:
1400x1400x740 mm. Tampos Laterais (02 pegas) com Profundidade de 700 mm, em MDP,
com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,5 mm. A fixacdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.
Os tampos possuem recortes retangulares para acoplamento de duas caixas eletrificaveis
(uma caixa em cada tampo). Caixa eletrificavel confeccionada em duas partes (Tampa e Porta
Tomadas), sendo a tampa confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105°
fixada ao tampo por meio 02 chapinhas de ago mola e parafuso auto-atarraxante, e a Porta
tomada confeccionada em chapa de ago dobrada com espessura minima 0,9 mm para
colocagcao de tomadas elétricas (padrdao ABNT) e recortes quadrados para colocagao de
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receptores para plug RJ45 e aberturas para passagem de cabeamento (Tomadas e Plugs néo
inclusos), fixada ao tampo por meio de parafusos auto-atarraxante. Calha Leito Horizontal (01
peca), para passagem de cabos sob o tampo por toda extensdo da mesa, confeccionada em
chapas de ago dobrada em formato de “U” com espessura minima 0,9 mm. A fixagdo
calha/estrutura é feita por meio de parafusos com rosca métrica M6, permitindo facilmente
remogdo da calha em eventuais manutencdes. Travessas de sustentagdo horizontal (04
pecas) metalica constituida por em tubos de ago de secgéo retangular, 30 x 20 x 1,5 mm,
interligadas na extremidade superior por méo francesa chapa 1,9 mm soldada na travessa 30
x 20 x 1,5 mm e fixada a estrutura lateral por meio de encaixe e fixagdo parafuso M6.
Estruturas Laterais (02 pegas) com 02 pés traves confeccionado 02 colunas tubo 50 x 50 x 1,2
mm em tubos de ago de secg¢do quadrada, 50 x 50 x 1,2 mm, interligadas na extremidade
superior por tubo de secgao quadrada 50 x 50 x 1,2 mm soldados pelo processo MIG a 45
graus em diagonal, com recortes de encaixe cortados a laser para inserir travessa de fixagédo
horizontal, Acabamento em sapatas niveladoras em nylon, com & 38 mm e parafuso central
rosca 3/8” cuja fungao sera contornar eventuais desniveis de piso. Todas as partes metalicas
s&o submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem
- fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi em pé poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a 200° C.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Segurancga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 70:

Mesa Angular. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressado, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termoprensado de
melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estética kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. Dimensdes 1600(600)x1600(600)740mm. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de passa-
cabos ovalados em PVC rigido, com diametro interno minimo de 60 mm, com tampa
removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK. Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt. A fixagcdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
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parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas
metalicas conformadas, cuja composicdo se divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata
fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada, medindo 60 x
520 x 70mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em
chapa de ago com espessura de 0,9mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo
processo de solda MIG por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3mm,
sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢do horizontal,
proporcionando desta forma uma interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo)
por meio de parafusos tipo M6, e uma na posi¢ao vertical, proporcionando a fixagao de calha
estrutural sob o tampo, também por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungéo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura
minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de parafusos tipo M6.
Todas as partes metdlicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagédo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Estrutura de sustentacao central formada por
chapas metalicas dobradas em formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada,
fundindo desta forma duas arestas do pentdgono em uma Unica face redonda, conferindo a
estrutura beleza e robustez; tendo uma calha interna removivel com passagem para fiagéo, e
5 furos para acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados; sendo todo o conjunto
submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagao) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 63mm, cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Documentos exigidos: Certificado de conformidade
emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas
Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico Ergondmico NR 17 emitido por Médico do
Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho ou por profissional com Certificado da
ABERGO. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14020/2002. Certificado de
conformidade emitido por organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as
Normas Técnicas NBR [ISO 14024/2004. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragdo igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015 com duragao igual ou
superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983 com duragao igual ou
superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 71:

Mesa Peninsular com tampo ergondmico inteirico, com a distancia diagonal entre o canto
onde se forma o vértice central externo até o raio perpendicular a curvatura interna medindo
aprox. 1040 mm, a profundidade é de 700 mm no lado peninsular, e 600 mm no outro lado, o
modelo de corte € um arco continuo com 260 mm de raio. Confeccionado com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semi-fosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de
acordo com as Normas ABNT. O acesso do cabeamento ao tampo é feito por meio de dois
passa- cabos ovalados em PVC rigido, com didmetro interno minimo de 60 mm, com tampa
removivel, e abertura para passagem de cabos. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita
por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em
ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Dimensdes 1800(700)x1600(600)x740mm.
Painéis frontais: estrutural e de privacidade, confeccionados com chapas de particulas de
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madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e
termoestabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e
antirreflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a tragéo
perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcéo
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 -
Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja
composicao se divide em pata, coluna e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago
com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 60 x 520 x 70mm, com furos
superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de ago com
espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG
por chapas de formato ovalado com espessura minima de 3 mm, sendo estas chapas
dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢ao horizontal, proporcionando desta
forma uma interligagéo perfeita (entre pata-coluna- suporte do tampo) por meio de solda MIG;
€ uma na posicao vertical, proporcionando a fixagdo de uma calha estrutural sob o tampo, por
meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja
fungéo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional.
Suporte do tampo fabricado em chapa de ago com espessura minima de 3 mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser
submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Estrutura de sustentagao central: formada por chapas metélicas dobradas em
formato pentagonal, com sua quina frontal arredondada, fundindo desta forma duas arestas
do pentagono em uma Unica face redonda, conferindo a estrutura beleza e robustez; tendo
uma calha interna passagem para cabeamento, com tampa removivel, e com 05 furos para
acoplamento de tomadas de elétrica, telefonia e dados. Todas as partes metalicas deverao
ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com didmetro de 63 mm, cuja fungao sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 72:

Mesa retangular de acessibilidade com regulagem de altura. Dimensdes aproximadas:
1200x800x 630/930mm. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termoestabilizadas sob
pressao, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?, resisténcia a tragao perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
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fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A
fixagao tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio
de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mdvel sem danifica-lo. Estruturas metalicas
constituidas por Coluna pedestal confeccionadas em tubo externo 50x90mm em ago carbono
com parede de 2,00mm, tubo interno de 40x80mm em ago carbono com parede de 1,50mm,
entre o tubo interno e externo, bucha em nylon, para garantir a mobilidade e eliminar folga
entre as paredes dos tubos para evitar desgaste e ruidos durante o processo de elevagao.
Possui na sua parte superior, montante com sistema de encaixe e furagdo, para acoplamento
e fixagcdo das travessas estruturais, proporcionando a montagem em medidas variaveis para
colocagao de diferentes tampos. Base para pedestal é confeccionada em ago carbono, com
espessura de 2,00mm repuxado. Nas extremidades da base, na sua parte interna, possui dois
suportes com rosca, com espessura de 2,65mm para sapatas niveladoras, cuja fungao sera
contornar eventuais desniveis de piso. O acabamento superficial com fosfato e processo de
pintura por sistema eletrostatico a pd. Suporte para fixagdo do tampo ao pedestal é
confeccionado em ago carbono, com espessura de 2,00mm. Travessa estrutural para mesa
ou estacgao de trabalho, tem suas colunas (pernas) interligadas entre si, por meio de travessas
(calhas), com corpo produzido em ago carbono, com espessura minima de 1,20mm. Caixa de
engrenagens do mecanismo de elevacao injetada, em nylon, com base em aluminio
extrudado, e rolamento para garantir movimento suave e sem ruido. A transmissao de forga
entre os pontos elevatérios da mesa se da por meio de barras sextavadas de 6,0 mm,
fabricadas em ago carbono. O ajuste de altura é feito por manipulo retratil, de facil manuseio,
que permita seu posicionamento abaixo do tampo apds o0 uso, para garantir maior area livre
de trabalho ao usuario na parte frontal da mesa.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragdo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 73:

Mesa retangular. Tampo confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP —-Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,1,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com
fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT.
Dimensdes 1000x600x740mm. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo. Painel frontal: estrutural e de privacidade, confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?,
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resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163,
resisténcia a tracao superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de poliestireno com 0,45mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita
por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais metélicas constituidas por
chapas metélicas conformadas, cuja composi¢cdo se divide em pata, coluna, e suporte do
tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5mm, estampada e repuxada,
medindo 60 x 520 x 70mm, com furos superiores para conexao com a coluna. Coluna dupla,
fabricada em chapa de ago com espessura de 0,9mm, dobrada em forma de meia cana;
unidas pelo processo de solda MIG por chapas de formato ovulado com espessura minima de
3mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as extremidades da coluna, na posi¢céo
horizontal, proporcionando desta forma uma interligagdo perfeita (entre pata-coluna-suporte
do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigéo vertical, proporcionando a fixagdo de
calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo M6. Paralela a coluna, é acoplada
uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo
de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado em chapa de agco com espessura
minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Todas as
partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem -fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em poé
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento com sapatas em PVC rigido com
didametro de 63mm, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 74:

Mesa para Teleatendimento com tampos regulaveis na altura, com painéis de fechamento nas
laterais e no fundo. Dimensdes da mesa: 1000 x 795 x 670/960 mm (LXPXA).
Tampos (subdivididos em tampo do teclado (P 510 mm) e tampo do monitor (P 260 mm))
confeccionados em chapas de MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces
com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco,
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixacdo do
tampol/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de
buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo. Estrutura tipo pértico,
com pegas unidas pelo processo de solda MIG, sendo as bases em chapa de aco inteirica
com espessura minima de 1,5 mm, repuxada em forma convexa, com as laterais e
extremidades arredondadas, dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC.
Acompanham sapatas em PVC com didmetro de 34 mm e rosca 3/8 pol., cuja funcdo sera
contornar eventuais desniveis de piso. Coluna formada por dois perfis tubulares retangulares
50 x 30 com parede de 1,5 mm de espessura, tendo um fechamento interno fixo e externo
sacavel em chapa de ago espessura 0,9 mm. Bragos superiores em perfis tubulares
retangulares 30 x 20 com parede 1,5 mm de espessura, méveis e dotados de cremalheira,
guia superior e inferior em nylon injetado; com ponteiras de acabamento. Travessa horizontal
estrutural ligando duas colunas, em perfil dobrado em ago com espessura de 0,9 mm, com
tampa sacavel fixada com parafusos auto-atarraxante. Mecanismo de ajuste de altura dotado
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de duas manivelas de comando dobraveis, sendo uma para cada tampo, ligada cada
qual num mecanismo contendo duas caixas de transmissao dotadas de eixo sem fim, coroa
direita e esquerda, eixo metalico, eixo de transmissdo em perfil tubular redondo 5/8 16 com
espessura 1,5 mm, e engrenagens de dentes retos em nylon, permitindo uma diferenciagao
na altura de até 300 mm, independentes para cada tampo. Todo o conjunto metalico é
submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi em po6 poliéster fosco de alta
performance, polimerizada em estufa a 200° C. Painéis Laterais (02) confeccionados com
chapas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo superior e frontal e superior € encabegado em fita de poliestireno com 2 mm de
espessura minima, inteirica, colada com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondémico de 2 mm, sendo o bordo inferior e posterior com encabegamento em fita de
poliestireno de espessura 0,45 mm, coladas com adesivo hot melt. O canto superior frontal da
lateral é arredondado com raio 300 mm. Bordas posteriores e face interna da lateral com
furagbes para receber parafusos ocultos tipo minifix, com acabamento em adesivos
autocolantes na cor do filme termo prensado de melaminico. Borda inferior com furagdes para
receber chapas em “U” fixa por 2 parafusos Chip Bord auto atarraxantes, chapa “U” com rosca
para receber sapatas niveladoras rosca V4 cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Dimensdes: 900 x 1200 mm (LxA). Painel de Fundo (01) confeccionado com chapas em
MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo
superior € encabegado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, inteiriga,
colada com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2 mm, sendo
os bordos inferior e laterais com encabegamento em fita de poliestireno de espessura 0,45
mm, coladas com adesivo hot melt. Bordas laterais e face interna com furagdes para receber
parafusos ocultos tipo minifix. Borda inferior com furagcbes para receber chapas em “U” fixa
por 2 parafusos Chip Bord auto atarraxantes, chapa “U” com rosca para receber sapatas
niveladoras rosca 74 cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso. Dimensdes: 910
x 1200 mm (LxA). Abafadores para auxiliar na atenuagao acustica (03) fixados nas laterais e
no fundo, confeccionados com chapas de fibra de madeira de média densidade (MDF —
Medium Density Fiberboard) de 6 mm de espessura revestidos com espuma e tecido crepe.
Fixados através de velcro extraforte. Conectores (02) para fixar as laterais e o fundo em tubo
de ago 20 x 20 x 1,2 mm, para conexdes entre lateral e fundo, sendo que o sistema de
montagem devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Acabados com tampo
em Poliestireno de PVC rigido na base superior e inferior eliminando riscos de abas cortantes.
Calha Eletrificavel confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura minima de
0,63 mm, fixada as laterais por meio de parafusos maquina M6x12. A parte interna possui
divisdes horizontais formando 02 niveis para separagao dos cabos. A calha é dotada de
tampa/porta-tomadas confeccionada com chapas metalicas dobradas, com espessura minima
de 0,63 mm e deve possuir 04 orificios retangulares para instalagdo de tomadas de energia
elétrica e 04 orificios quadrados para plugs tipos RJ-45. Todas as pegcas metalicas com preé-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura
eletrostatica em tinta hibrida epoxi-poliéster em pé texturizado, polimerizada em estufa a 200°
C.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 15786/2010. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragéo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 75:
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Mesa reunido - Tampo inteirico, com formato retangular ou oval, confeccionado com chapas
de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m?3, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. Dimensdes 2500x1100x740mm. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com
2,5mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT. A fixagao do tampo/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metdlicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painéis frontais duplos e
paralelos, um em cada coluna vertical da estrutura, estrutural e de privacidade,
confeccionados com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragcao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita de
poliestireno com 0,45mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagao
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais
metalicas constituidas por chapas metalicas conformadas, cuja composi¢cdo se divide em
pata, coluna, e suporte do tampo. Pata fabricada em chapa de ago com espessura de 1,5mm,
estampada e repuxada, medindo 60 x 720 x 70mm, com furos superiores para conexao com a
coluna. Coluna dupla, centralizada na pata, fabricada em chapa de agco com espessura de
0,9mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda MIG por chapas de
formato ovalado com espessura minima de 3mm, sendo estas chapas dispostas em ambas as
extremidades da coluna, na posigao horizontal, proporcionando desta forma uma interligagéao
perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo) por meio de solda MIG; e uma na posigcéo
vertical, proporcionando a fixagdo de calha estrutural sob o tampo, por meio de parafusos tipo
M6. Paralela a coluna, é acoplada uma calha de saque lateral, cuja fungdo é proporcionar a
subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional. Suporte do tampo fabricado
em chapa de ago com espessura minima de 3mm, estampada e repuxada, fixada a coluna
por meio de solda MIG. Todas as partes metalicas deverdo ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura
eletrostatica em tinta epoxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acabamento
com sapatas em PVC rigido com didametro de 63mm, cuja fungido sera contornar eventuais
desniveis de piso.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13966/2008. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 76:
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Mesa dobravel e empilhavel medindo 1300x700x740mm. Tampo com formato
retangular, em MDP de 25mm de espessura minima, revestido em laminado melaminico de
baixa pressdo na parte superior e inferior do tampo. Acabamento das extremidades com
bordas retas em fita de poliestireno na mesma cor do laminado do tampo, de no minimo
2,5mm de espessura e raio de aproximadamente 2,5mm de acordo com as normas da ABNT.
Fitas de bordas coladas pelo processo holt melt (colagem a quente). O tampo devera ser
fixado pelo sistema lack fix ou mini fix. Alternativamente o tampo podera ser em polipropileno.
Estrutura lateral composta por 04 tubos de ago 1010 em forma de “H” com encaixe para mao
francesa articulada para travamento. Todas as partes metalicas deverao ser submetidas a um
pré tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem — decapagem - fosfatizagédo) e
pintura eletrostatica em tinta epdxi em poé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.
Acabamento com sapatas em cuja fungao sera contornar eventuais desniveis de piso.

Item 77:

Mesa executiva de reunido redonda. Tampo redondo componivel em 02 médulos iguais com
formato de arco, medindo 2400 x 1200 mm (cada), com profundidade de 800 mm, de modo a
ficar uma abertura central circular de 800 mm de didmetro. Confeccionados em MDP, com 25
mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, cor Branco Diamante, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e
raio ergondmico de 2,5 mm. A superficie do tampo recebe 08 Caixa eletrificaveis com formato
retangulares, posicionadas simetricamente, embutidas na parte central da profundidade,
sendo componivel em 03 partes (Tampa basculante, Porta Tomadas e Blindagem), com a
tampa e moldura confeccionadas em aluminio, basculante com abertura 105° por meio 02
chapas em mola e parafuso auto-atarraxante 3,5 x 16 mm. Porta tomadas confeccionado em
chapa de aco dobrada, com espessura minima 0,9 mm, embutido, com 04 aberturas
retangulares para colocagdo de 04 tomadas elétricas (padrdo ABNT) e 02 aberturas
quadradas para colocagdo de receptores para plug RJ45 e aberturas para passagem de
cabeamento, blindagem de fechamento confeccionado em chapa de ago 0,9 mm. Calhas
Leito para passagem de cabeamento entre todas as estruturas, sob o tampo por toda
extensdo da mesa, confeccionada em chapas de ago dobrada em formato de “U” com
espessura minima 0,9 mm. A fixagao calha/estrutura é feita por meio de buchas e parafusos
com rosca métrica M6, permitindo facilmente remogao da calha em eventuais manutengoes.
Estruturas de sustentagdo (04 pega) formada por 02 colunas em tubos de ago de seccdo
quadrada, 50 x 50 x 1,5 mm, interligadas na extremidade superior por um requadro formado
por 6 tubos de secgao retangular 50 x 20 x 0,95 mm, soldados pelo processo MIG/MAG com
furos para rosca M6, contraplacado com 02 faces em MDP com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo encabegado em fita de poliestireno com 1,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, firmando um shaft para subida vertical de
cabeamento. A fixagdo das placas é feita por meio de click de PVC macho/fémea de saque
frontal. A parte inferior dos tubos recebe niveladores de @ 45 mm, cromadas e
antiderrapantes, de PU, com rosca m10, cuja fungio sera contornar eventuais desniveis de
piso. Todo o conjunto metalico € submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagao) e pintura eletrostatica em tinta epdxi po poliéster
fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. A fixagao tampo/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Documentos exigidos:
Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas
NBR 8094:1983 com duragédo igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos
ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR
8095/2015 com duracgéao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou
relatorio emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR
8096/1983 com duragao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 78:

Comando de Operagdes Terrestres — “A vitéria terrestre comega aqui” — Segdo de Aquisigdes Licitagdes e Contratos — Quartel General do Exército, Bloco H, 2° Piso,
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Mesa redonda para bistr6 medindo 750 mm de didmetro x 780 mm de altura, tampo com 25
mm de espessura, confeccionado com chapas de fibra de madeira de média densidade (MDF
— Medium Density Fiberboard), selecionadas de pinus e eucalypto reflorestados, aglutinadas
com resina sintética termo-fixa que se consolidam sob a ag&o conjunta de calor e presséo. As
chapas possuem densidade minima de 630 Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm?
= 5,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 185, atende as especificagdes da norma 15316/2
e 15316/3, e a norma de metodologias de referéncia NBR 15761/2009. A face inferior do
tampo é revestida com filme termo-prensada de melaminico de baixa pressdo (BP) na cor
branca, com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno da face superior do tampo € usinada 15°, e o revestimento deve
ser em pelicula de PVC termo-formavel a vacuo com espessura minima de 0,6
mm, dispensando desta forma o uso de acabamentos do tipo fitas de bordo ou Perfis de
PVC. A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6, fixados
ao tampo por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAKcravadas na face inferior
do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danifica-lo. Estrutura
formada por tubo central de 4" com parede 1,5 mm de espessura e com corte a laser na parte
superior para encaixar cruzeta em tubo 30 x 20 x 1,2 e na base inferior em disco em aco SAE
1020 5/16" com @ 500 mm, soldados pelo processo MIG, todo o conjunto é submetido a um
pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagcéo) e
Pintura eletrostatica em tinta epoxi pd poliéster fosca de alto desempenho, polimerizada em
estufa a 200° C. Documentos exigidos: Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado
pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983 com duragao igual ou superior a 1200
horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015 com duracdo igual ou superior a 1200
horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério emitido por laboratério acreditado pelo
Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983 com duragéao igual ou superior a 600 horas
em nome do fabricante.

Item 79:

Painel divisorio para acoplamento de tampos e definicdo de ambientes. Estrutura com a parte
inferior constituida por rodapé com dutos horizontais para passagem de fiagdo, sendo: a base
em tubo de ago quadrado de 25x25x1,2mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em
"U", que permite, de forma precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo
modulo de diviséria. O rodapé possui tampa de fechamento em chapa de ago # 24 dobrada
em formato retangular da mesma largura do biombo e 150mm de altura, com duas furagdes
para adaptagdo de tomadas de energia, telefonia e ldgica, com dispositivo de acoplamento
por garras estampadas na parte interna das bordas laterais, possibilitando facil retirada e
colocagéo por saque frontal. Na altura intermediaria hd um duto horizontal para passagem de
fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de ago # 18, fixado a 605mm de altura do
piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do rodapé, além
de servir como travessa de reforgco dando maior estabilidade ao conjunto. Calha basculante
posicionada a 750mm de altura (imediatamente cima do tampo que possa estar acoplado na
diviséria), com acesso interno as tomadas de elétrica, telefonia e dados de forma facil pelo
usuario. A parte superior da estrutura tem travessa em tubo de ago quadrado de
25x25x1,2mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo mdédulo de diviséria. As laterais
da estrutura sdo compostas por coluna vertical em chapa de ago #18 em formato de perfil "U"
enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo processo de solda MIG, com
arremate lateral interno em chapa de aco #20 em formato "C" com dobras retas, com
aberturas ovais medindo L15 x H 150mm, nas mesmas alturas dos leitos para transi¢cao de
cabos entre os varios modulos de divisérias, € com cremalheiras distribuidas nas alturas
apropriadas para fixacdo de maos francesas que sustentam tampos ou superficies de
trabalho. Placas em MDP 15mm, com tres paginagdes, sendo a 12 placa localizada logo
acima do rodapé, com H500 mm; a 22 placa, uma régua medindo H75mm, fixada na altura de
670mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do
nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessario deslocar a mesma do lugar,
possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da instalagdo ou
manutengdo das instalagbes do cabeamento; e a 32 placa € uma moldura em aluminio
extrudado, com canal para acoplamento de vidro com espessura de 4 mm , com altura
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variavel, vai até o final da diviséria. As placas inferiores e medianas sé&o
confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 15mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estética kgf/cm? = 163, resisténcia a tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da placa é encabecado em fita de
poliestireno com 1 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com dispositivo
de acoplamento por clicks de pvc na parte interna possibilitando facil retirada e colocagao por
saque frontal. Dimensdes 800x70x1100mm. Acabamentos laterais e superiores da divisoria
em perfil de aluminio extrudado, sendo os vértices arrematados com ponteiras de PVC da
mesma cor da estrutura, proporcionando acabamento impecavel. Todo o conjunto metalico da
diviséria é submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epédxi-poliéster em poé
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Acompanham sapatas em PVC com diametro
de 63mm e rosca 3/8 pol., cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13964/2003. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragéo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 80:

Painel divisorio para acoplamento de tampos e definicdo de ambientes. Estrutura com a parte
inferior constituida por rodapé com dutos horizontais para passagem de fiagdo, sendo: a base
em tubo de ago quadrado de 25x25x1,2mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em
"U", que permite, de forma precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo
modulo de diviséria. O rodapé possui tampa de fechamento em chapa de aco # 24 dobrada
em formato retangular da mesma largura do biombo e 150mm de altura, com duas furagdes
para adaptacdo de tomadas de energia, telefonia e légica, com dispositivo de acoplamento
por garras estampadas na parte interna das bordas laterais, possibilitando facil retirada e
colocacgao por saque frontal. Na altura intermediaria ha um duto horizontal para passagem de
fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de ago # 18, fixado a 605mm de altura do
piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do rodapé, além
de servir como travessa de reforgo dando maior estabilidade ao conjunto. Calha basculante
posicionada a 750mm de altura (imediatamente cima do tampo que possa estar acoplado na
diviséria), com acesso interno as tomadas de elétrica, telefonia e dados de forma facil pelo
usuario. A parte superior da estrutura tem travessa em tubo de ago quadrado de
25x25x1,2mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, uniao, alinhamento vertical e horizontal de um novo médulo de divisdria. As laterais
da estrutura sdo compostas por coluna vertical em chapa de ago #18 em formato de perfil "U"
enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo processo de solda MIG, com
arremate lateral interno em chapa de aco #20 em formato "C" com dobras retas, com
aberturas ovais medindo L15 x H 150mm, nas mesmas alturas dos leitos para transigao de
cabos entre os varios modulos de divisérias, e com cremalheiras distribuidas nas alturas
apropriadas para fixagcdo de maos francesas que sustentam tampos ou superficies de
trabalho. Placas em MDP 15mm, com tres paginagdes, sendo a 12 placa localizada logo
acima do rodapé, com H500 mm; a 22 placa, uma régua medindo H75mm, fixada na altura de
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670mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do
nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessario deslocar a mesma do lugar,
possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da instalacdo ou
manutengao das instalagcbes do cabeamento; e a 32 placa € uma moldura em aluminio
extrudado, com canal para acoplamento de vidro com espessura de 4 mm , com altura
variavel, vai até o final da diviséria. As placas inferiores e medianas sdo confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno da placa é encabegado em fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com dispositivo de acoplamento por clicks de pvc na parte
interna possibilitando facil retirada e colocagdo por saque frontal. Dimensbes
700x70x1100mm. Acabamentos laterais e superiores da diviséria em perfil de aluminio
extrudado, sendo os vértices arrematados com ponteiras de PVC da mesma cor da estrutura,
proporcionando acabamento impecavel. Todo o conjunto metalico da diviséria é submetido a
um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi-poliéster em po6 texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Acompanham sapatas em PVC com didmetro de 63mm e rosca 3/8 pol., cuja fungéo
sera contornar eventuais desniveis de piso.
Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13964/2003. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 81:

Painel divisorio para acoplamento de tampos e definicdo de ambientes. Estrutura com a parte
inferior constituida por rodapé com dutos horizontais para passagem de fiagdo, sendo: a base
em tubo de ago quadrado de 25x25x1,2mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em
"U", que permite, de forma precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo
modulo de diviséria. O rodapé possui tampa de fechamento em chapa de ago # 24 dobrada
em formato retangular da mesma largura do biombo e 150mm de altura, com duas furagbes
para adaptagdo de tomadas de energia, telefonia e ldgica, com dispositivo de acoplamento
por garras estampadas na parte interna das bordas laterais, possibilitando facil retirada e
colocagéo por saque frontal. Na altura intermediaria hd um duto horizontal para passagem de
fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de acgo # 18, fixado a 605mm de altura do
piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do rodapé, além
de servir como travessa de reforgco dando maior estabilidade ao conjunto. Calha basculante
posicionada a 750mm de altura (imediatamente cima do tampo que possa estar acoplado na
diviséria), com acesso interno as tomadas de elétrica, telefonia e dados de forma facil pelo
usuario. A parte superior da estrutura tem travessa em tubo de ago quadrado de
25x25x1,2mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo mdédulo de diviséria. As laterais
da estrutura sdo compostas por coluna vertical em chapa de ago #18 em formato de perfil "U"
enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo processo de solda MIG, com
arremate lateral interno em chapa de ago #20 em formato "C" com dobras retas, com
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aberturas ovais medindo L15 x H 150mm, nas mesmas alturas dos leitos para
transicdo de cabos entre os varios médulos de divisérias, e com cremalheiras distribuidas nas
alturas apropriadas para fixacdo de maos francesas que sustentam tampos ou superficies de
trabalho. Placas em MDP 15mm, com tres paginag¢des, sendo a 12 placa localizada logo
acima do rodapé, com H500 mm; a 22 placa, uma régua medindo H75mm, fixada na altura de
670mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do
nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necesséario deslocar a mesma do lugar,
possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da instalagao ou
manutengcdo das instalagbes do cabeamento; e a 32 placa € uma moldura em aluminio
extrudado, com canal para acoplamento de vidro com espessura de 4 mm , com altura
variavel, vai até o final da diviséria. As placas inferiores e medianas sdo confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracao perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno da placa é encabegado em fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com dispositivo de acoplamento por clicks de pvc na parte
interna possibilitando facil retirada e colocagdo por saque frontal. Dimensdes
400x70x1100mm. Acabamentos laterais e superiores da diviséria em perfil de aluminio
extrudado, sendo os vértices arrematados com ponteiras de PVC da mesma cor da estrutura,
proporcionando acabamento impecavel. Todo o conjunto metalico da divisoria € submetido a
um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacédo) e
pintura eletrostatica em tinta hibrida epoéxi-poliéster em po6 texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Acompanham sapatas em PVC com didmetro de 63mm e rosca 3/8 pol., cuja fungao
sera contornar eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13964/2003. Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duracao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duragdo igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 82:

Painel divisorio para acoplamento de tampos e definicdo de ambientes. Estrutura com a parte
inferior constituida por rodapé com dutos horizontais para passagem de fiagdo, sendo: a base
em tubo de ago quadrado de 25x25x1,2mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em
"U", que permite, de forma precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo
modulo de diviséria. O rodapé possui tampa de fechamento em chapa de aco # 24 dobrada
em formato retangular da mesma largura do biombo e 150mm de altura, com duas furagdes
para adaptacdo de tomadas de energia, telefonia e légica, com dispositivo de acoplamento
por garras estampadas na parte interna das bordas laterais, possibilitando facil retirada e
colocagao por saque frontal. Na altura intermediaria ha um duto horizontal para passagem de
fiacdo em formato "U", confeccionado em chapa de ago # 18, fixado a 605mm de altura do
piso, com as mesmas caracteristicas, funcionalidades e medidas dos leitos do rodapé, além
de servir como travessa de reforgo dando maior estabilidade ao conjunto. Calha basculante
posicionada a 750mm de altura (imediatamente cima do tampo que possa estar acoplado na
diviséria), com acesso interno as tomadas de elétrica, telefonia e dados de forma facil pelo
usuario. A parte superior da estrutura tem travessa em tubo de ago quadrado de
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25x25x1,2mm, com as extremidades dotadas de dispositivo em "U", que permite, de forma
precisa, unido, alinhamento vertical e horizontal de um novo mdédulo de diviséria. As laterais
da estrutura sdo compostas por coluna vertical em chapa de ago #18 em formato de perfil "U"
enrijecido, fixado as bases, leitos e eletrocalhas horizontais pelo processo de solda MIG, com
arremate lateral interno em chapa de aco #20 em formato "C" com dobras retas, com
aberturas ovais medindo L15 x H 150mm, nas mesmas alturas dos leitos para transi¢gao de
cabos entre os varios modulos de divisérias, € com cremalheiras distribuidas nas alturas
apropriadas para fixacdo de maos francesas que sustentam tampos ou superficies de
trabalho. Placas em MDP 15mm, com tres paginagdes, sendo a 12 placa localizada logo
acima do rodapé, com H500 mm; a 22 placa, uma régua medindo H75mm, fixada na altura de
670mm do piso, para permitir que sejam retiradas as placas que ficam abaixo e acima do
nivel da superficie de trabalho, ndo sendo necessario deslocar a mesma do lugar,
possibilitando rapido e livre acesso ao interior da estrutura no momento da instalagdo ou
manutengdo das instalagbes do cabeamento; e a 32 placa € uma moldura em aluminio
extrudado, com canal para acoplamento de vidro com espessura de 4 mm , com altura
variavel, vai até o final da diviséria. As placas inferiores e medianas sédo confeccionadas com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 15mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kgf/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a
tracdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno da placa é encabegado em fita de poliestireno com 1 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com dispositivo de acoplamento por clicks de pvc na parte
interna possibilitando facil retirada e colocagdo por saque frontal. Dimensbes
600x70x1100mm. Acabamentos laterais e superiores da diviséria em perfil de aluminio
extrudado, sendo os vértices arrematados com ponteiras de PVC da mesma cor da estrutura,
proporcionando acabamento impecavel. Todo o conjunto metalico da diviséria é submetido a
um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e
pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi-poliéster em po6 texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Acompanham sapatas em PVC com didmetro de 63mm e rosca 3/8 pol., cuja fungéo
sera contornar eventuais desniveis de piso.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13964/2003. Laudo Técnico
Ergondémico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8094:1983
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8095/2015
com duragao igual ou superior a 1200 horas em nome do fabricante. Laudos ou relatério
emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 8096/1983
com duracgao igual ou superior a 600 horas em nome do fabricante.

Item 83:

Tubo conector para montagem de painéis divisérios em diferentes formacgdes, tipo X, L ou T.
Metalico medindo no minimo 70x70mm. Toda a pecga deve ser submetida a um pré-tratamento
por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica
em tinta hibrida epoxi-poliéster em pé texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.
Acompanham sapatas cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso. Altura:
1100mm.

Item 84:
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Suporte para CPU confeccionado em aglomerado de madeira de 18mm espessura,
com revestimneto em laminado melaminico. Fixagdo das partes através de sistema rotofix.
Com prateleira regulavel. Dotado de 04 rodizios de duplo giro em nylon fixados na base
através de parafusos cabeca chata 04x16 mm. Dimensdes: Largura: 250mm; profundidade:
504mm e Altura: 430mm.

Item 85:

Suporte de CPU giratério com regulagem - Dimensdes: 150 x 100 até 190 x 325 até 500mm (
L X P X H). Suporte com regulagem de altura, espessura e rotagédo, sendo 325 a 500 mm no
sentido vertical e 100 a 190 no sentido horizontal, com rotagdo de 180 graus. Suporte
confeccionado em chapa de ago ABNT 1010/20, com espessura de 1,5mm, estampadas em
puncionadeira e conformadas em dobradeira CNC, garantindo a precisdo e qualidade. Pré—
tratamento por imersdo através de banhos quimicos, garantindo a limpeza total da peca,
Acabamento em pintura eletrostatica a p6 e aquecida em estufa a 220°C durante cerca de 20
minutos para a polimerizagéo da tinta. A montagem das pecas é feita por meio de parafuso
M6x12mm cabega panela fenda phillips zincado preto, a regulagem do suporte é ajustado
através do sistema deslizante e fixo por borboleta M6x14mm. Todas partes em ago sao
submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pé , polimerizada em estufa a 200° C.

Item 86:

Balcdo curvo 90°. Dimensdes: 1750x1750x1100mm. Tampo superior para atendimento em
formato curvo, inteirico, com 25mm de espessura e 300mm de profundidade, confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termoestabilizadas sob pressao, revestido em ambas as faces por filme
termoprensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 600 Kg/m3, resisténcia a tracado
perpendicular kg/cm? = 3.0, resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 140, resisténcia a tracéo
superficial Kg/cm? = 10 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 -
Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno de 2,5mm de espessura, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados em buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danifica-lo. Tampo de trabalho em
formato curvo, inteirico, com 25mm de espessura e 750mm de profundidade, confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces por filme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 600 Kg/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kg/cm? = 3.0, resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 140,
resisténcia a tragdo superficial Kg/cm? = 10 de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno de 2,5mm de
espessura, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. A fixagao do tampo/estrutura devera ser feita por
meio de parafusos maquina M6, fixados em buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e
cravadas no tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo.
Painéis frontais curvos seccionados em 2 partes, formados por tubos e chapas metalicas, com
armagao em tubos de ago 15 x 15 x 1,2mm, curvados e soldados em chapas de ago com
espessura minima de 0,90mm, acompanhando toda a curvatura dos Tampos. Todo o conjunto
é submetido @ um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem -
fosfatizagao) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po texturizada, polimerizada em estufa
a 200° C. Estruturas laterais confeccionadas com tubos e chapas metalicas, sendo a base
superior de fixagdo ao Tampo, em tubo de aco medindo: 30x20x1,2mm de espessura, a base
inferior em chapa de aco repuxada curva, dispensando desta forma o uso de ponteiras de
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PVC, e com espessura minima de 1,5mm, a coluna de sustentagdo composta por dois tubos
redondos verticais paralelos, com & de 31,75 x 1,2mm de espessura, e duas chapas com
espessura minima de 0,6mm fixadas aos tubos, sendo, uma interna lisa e fixa; e a outra
externa, removivel, de saque frontal, que possibilita a passagem de cabos por duto vertical
interno do solo até o tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagédo) e pintura eletrostatica em
tinta epdxi em pé texturizada, polimerizada em estufa a 220° C. As Estruturas sdo dotadas de
sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de
piso. Estrutura de sustentagcdo central formada por tubos e chapas metalicas, com a base
superior em tubos de ago 20 x 30 x 1,2mm, sem base inferior, e a coluna de sustentagéo
composta por dois tubos redondos verticais paralelos, na medida de 30 x 1,2mm, e por duas
chapas lisas com espessura minima de 0,6mm, fixadas aos tubos, sendo uma fixa; e a outra
removivel, de saque frontal, que possibilita a passagem de cabos por duto vertical interno do
solo até o tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-tratamento por fosfatizagédo
a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagao) e pintura eletrostatica em tinta epoxi
em po texturizada, polimerizada em estufa a 220° C. Acabamento com sapatas niveladoras
em nylon injetado, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Item 87:

Balcao de complemento. Dimensdes 1000x750x1100mm. Tampo superior para Atendimento
em formato retangular com 25 mm de espessura e 300 mm de profundidade, confeccionado
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termoestabilizadas sob presséo, revestido em ambas as faces por filme
termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 600 Kg/m?3, resisténcia a tragéo
perpendicular kg/cm? = 3.0, resisténcia a flexdo estéatica kg/cm? = 140, resisténcia a tragcéo
superficial Kg/cm? = 10 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 -
Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabegado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo com as Normas
ABNT. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados em buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danifica-lo. Tampo de trabalho em
formato retangular, com 25 mm de espessura e 750 mm de profundidade, confeccionado com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termoestabilizadas sob pressdo, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces por filme termoprensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. As chapas possuem densidade média de 600 Kg/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kg/cm? = 3.0, resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 140, resisténcia a
tracdo superficial Kg/cm? = 10 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas
com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm de acordo
com as Normas ABNT. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados em buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas no tampo,
possibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danifica-lo. Painéis frontais
formados por tubos e chapas metalicas, com armag¢ao em tubos de agco 15 x 15 x 1,2 mm,
curvados e soldados em chapas de ago com espessura minima de 0,90 mm, acompanhando
toda a curvatura dos Tampos. Todo o conjunto é submetido a8 um pré-tratamento por
fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em
tinta epoxi em pod texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. Estruturas laterais
confeccionadas com tubos e chapas metalicas, sendo a base superior de fixagdo ao Tampo,
em tubo de aco medindo: 30 x 20 x 1,2 mm de espessura, a base inferior em chapa de ago
repuxada curva, dispensando desta forma o uso de ponteiras de PVC, e com espessura
minima de 1,5 mm, a coluna de sustentagdo composta por dois tubos redondos verticais
paralelos, com & de 31,75 x 1,2 mm de espessura, e duas chapas com espessura minima de
0,6 mm fixadas aos tubos, sendo, uma interna lisa e fixa; e a outra externa, removivel, de
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saque frontal, que possibilita a passagem de cabos por duto vertical interno do solo
até o tampo da mesa. Todo o conjunto é submetido a um pré-tratamento por fosfatizagéo a
base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em
po texturizada, polimerizada em estufa a 220° C. As Estruturas sao dotadas de sapatas
niveladoras em nylon injetado, cuja funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Item 88:

Moédulos componiveis para formagao de mesa de reunido em formato ferradura ou outro
alternativo. Medindo cada um, aproximadamente L 1600 x P 800 x h 740mm, com tampos
duplos sobrepostos, sendo: Tampos superiores bipartidos, confeccionados com chapas de
particulas de madeira de média densidade (MDP - Médium Density Particleboard),
selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina
sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-
fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kg/m?, resisténcia a
tracdo perpendicular kg/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 143, resisténcia a
tracao superficial Kg/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR
14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,5mm de
acordo com as Normas ABNT. Tampos inferiores confeccionadas com chapas de particulas
de madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 575 Kg/m?3, resisténcia a tracdo
perpendicular kg/cm? = 3.6, resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 163, resisténcia a tracéo
superficial Kg/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 — Terminologia, NBR 14810 —
Requisitos e NBR 14810 — Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno é
encabecado com fita de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17.A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na
face inferior do tampo. Painéis frontais com altura do piso ao tampo inferior, confeccionados
com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium Density
Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas
com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm,
texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kg/m?,
resisténcia a tragdo perpendicular kg/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kg/cm? = 143,
resisténcia a tragdo superficial Kg/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 -
Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5mm de acordo com as Normas ABNT. Apoiados por sapatas em nylon
injetado, com regulador de altura cuja fungédo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Calhas Estruturais Eletrificaveis: Acoplada entre as estruturas e sob o tampo, calhas de
funcdo estrutural e leito para cabeamento, confeccionadas em chapa de ago dobrada, com
espessura minima de 0,9mm, fixada a estrutura por meio de parafuso maquina M6x12. A
calha contém porta-tomada com adaptadores para tomadas de energia elétrica e para plugs
tipo RJ-45 e RJ11, permitindo passagem de cabos para légica e telefonia. Todo o conjunto
metdlico é submetido a um banho quimico desengraxante e antioxidante, e pintura
eletrostatica epoxi-p6 texturizada, com sistema de polimerizagdo em estufa a 200°. Caixas
Eletrificaveis confeccionadas em duas partes (Tampa e Porta Tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo por meio 2
chapinhas de ago mola e parafuso auto-atarraxante 3,5 x 16 mm, e a Porta tomada
confeccionadaem chapa de ago dobrada com espessura minima 0,95mm embutido com 02
orificios redondos, 02 orificios retangulares ambos orificios para colocacdo de tomadas
elétricas (novo padrdo ABNT), 02 orificios quadrados para colocagéo de receptores para plug
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RJ45 e aberturas para passagem de cabeamento, e fi:xada ao tampo por meio de parafusos
auto-atarraxante 48 x 13 mm. Calhas para subida vertical de cabos: Acoplada entre as
estruturas e sob o tampo, confeccionadas em chapa de ago dobrada, com espessura minima
de 0,9mm, fixada a estrutura por meio de parafuso maquina M6x12. A Permitindo passagem.
Todo o conjunto metélico € submetido a um banho quimico desengraxante e antioxidante, e
pintura eletrostatica epoxi-p6 texturizada, com sistema de polimerizacdo em estufa a 200°.
Pés Painel com espessura minima de 54 mm, constituido por Painéis de Fibras de Média
Densidade (MDF - Médium Density Fiberboard), selecionadas de eucalypto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética termo-estabilizadas sob
pressao, com 6 mm de espessura, sendo um superior € outro inferior, contraplacados e
sarrafeados nas bordas com MDP de 28 mm de espessura, e 0 seu interior preenchido em
colméia de papeldao com gramatura de 160 g/m2, fixada com cola de silicato de sdédio
biodegradavel. Os Painéis de MDF s&o revestidos em ambas as faces com fiime termo-
prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do Pé é encabegado com fita de poliestireno de
espessura minima 2,5mm, arestas arredondadas com raio ergonémico de 2,5mm, coladas
com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
ocultos tipo minifix. Os Pés sdo dotados de sapatas niveladoras em nylon injetado, cuja
fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Item 89:

Aparador confeccionado em tamburato 40mm e madeira natural de demoligdo. Acabamento
dos bordos em verniz PU (Poliuretano) e nas faces em UV (Ultra Violeta) com acabamento
Laca Brilhante. Possui detalhes em madeira demoligdo com acabamento em PU (poliuretano)
natural. Tampo em vidro incolor 8mm com bordas polidas (capacidade 5kg). Sub-tampo com
desenho em angulo de aproximadamente 20 graus. Dimensdes 1700x460x750mm.

Item 90:

Tampo suspenso confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade
(MDP—-Medium Density Particleboard), selecionadas de eucalypto e pinus reflorestados,
aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressao, com 25
mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semi-fosco, e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
meédia de 565 Kgf/m?3, resisténcia a tracdo perpendicular kgf/cm? = 3,1, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragcdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as
normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de
ensaio. Dimensodes: 1200x600mm. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é
encabecado com fita de poliestireno de 2,5 mm de espessura, coladas com adesivo hot melt,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm de acordo com as Normas ABNT. O
acesso do cabeamento ao tampo devera dar-se por meio de dois orificios redondos de
didametro de 60mm, acabados com passa cabos de PVC rigido, com tampa removivel, e
abertura para passagem de cabos. As fixagdes do tampo nos suportes maos francesas
grandes deverao ser feitas por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas
metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Suportes maos
francesas, sendo 02 Grandes e 02 pequenos, fabricados em chapa de ago com espessura
minima de 1,9 mm, estampada e dobrada, dotada de garras para fixacdo nas divisorias.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em po
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

Documentos exigidos: Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de
produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR 13967/2011.Laudo Técnico
Ergondmico NR 17 emitido por Médico do Trabalho, Engenheiro de Seguranca do Trabalho
ou por profissional com Certificado da ABERGO. Certificado de conformidade emitido por
organismo certificador de produto acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO
14020/2002. Certificado de conformidade emitido por organismo certificador de produto
acreditado pelo Inmetro para as Normas Técnicas NBR ISO 14024/2004.

Item 91:
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Quadro para pastas suspensas. Confeccionado em chapa metdlica dobrada com espessura
de 0,6 mm, com corredicas metalicas de suave deslizamento, para armazenar pastas
suspensas. Todo o conjunto (exceto as corredigas) deverd ser submetidas a um pré-
tratamento por fosfatizacdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo — Em
Processos ndo poluentes, com gerenciamento de residuos 100% ecoldgico, sem utilizagao de
solventes evitando risco de incéndio) e pintura eletrostatica com tinta hibrida epdxi-poliéster
em po texturizada de alta resisténcia, com polimerizagcao e cura em estufa a 200°C. Adequado
a fixagdo em armarios com 800mm de largura e 500mm de profundidade.

Item 92:

Lixeira - Confeccionada em chapa de ago #20, com tratamento antiferruginoso de
desengraxe, decapagem e fosfatizacdo. O acabamento se da através de pintura eletrostatica
epoxi-po lisa, curada em estufa a 180°, na cor preta corrugada aveludada semi-fosca.
Medidas: 300x300x400mm.

Item 93:

Credenza operacional. Tampo superior inteirico: confeccionado com chapas de particulas de
madeira de média densidade (MDP — Médium Density Particleboard), selecionadas de
eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-
estabilizadas sob pressdo, com 25mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco e anti-
reflexo. As chapas possuem densidade minima de 565 Kgf/m3, resisténcia a tracdo
perpendicular kgf/cm? = 3.1, resisténcia a flexdo estatica kgf/cm? = 143, resisténcia a tragao
superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 -
Requisitos e NBR 14810 - Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonédmico de 2,5mm de acordo com as
Normas ABNT. Portas (2 pares): confeccionadas com chapas de particulas de madeira de
média densidade (MDP — Médium Density Particleboard),selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob
pressao, com 18mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6,
resisténcia a flexao estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 -
Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabegado com fita
de poliestireno com 2mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17.
Cada par de Portas sustenta-se em seis dobradigas Top (trés por porta), em Zamak com
acabamento niquelado e fixagado lateral com calgo de 5mm altura, aumentando o espago
interno util evitando acidentes por n&o ter cantos vivos, permitindo ainda diversas regulagens
com abertura de até 270 graus. Cada dobradica é fixada por 5 parafusos fixados em pontos
pré-marcados para perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. A porta direita possui
fechadura cilindrica com travamento por lingleta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica. A
porta esquerda é automaticamente travada pela direita, por meio de 02 chapas metalicas
80x50x1,2mm, permitindo assim o fechamento do par de portas com apenas uma operacao.
Ambas as portas sdo dotadas de puxadores tipo "al¢a", injetados em zamak, com rosca
interna M4 com acabamento niquel fosco. A fixacdo deve ser feita por dois parafusos, a razao
de 96mm. Corpo: (04 laterais (02 pares), 02 fundos, 02 tampos inferiores, e 02 prateleiras
moveis) confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP —
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com
espessura de 0,2mm, texturizado, semi-fosco e anti-reflexo. As chapas possuem densidade
minima de 575 Kgf/m?3, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexao
estatica kgf/cm? = 163, resisténcia a tragao superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as

Comando de Operagdes Terrestres — “A vitéria terrestre comega aqui” — Segdo de Aquisigdes Licitagdes e Contratos — Quartel General do Exército, Bloco H, 2° Piso,
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normas NBR 14810 - Terminologia, NBR 14810 - Requisitos e NBR 14810 - Métodos de
ensaio. Os bordos aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de poliestireno com 2mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos nao
aparentes do conjunto sdo encabecados em fita de poliestireno com 0,45mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagcbes para
regulagem de prateleiras em toda a altura util do armario, com 06 pontos de apoio por
prateleira. As prateleiras méveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak, fixados com
rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A montagem das
pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo
minifix. DimensGes 1600x500x740mm. Rodapé: retangular fechada inteirica em tubo de ago
de 50x20x1,2mm continuo dobrado, submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base
de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epdxi em poé
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C. A base é apoiada por 04 sapatas articulaveis
em nylon injetado com regulador de altura interno (por dentro do armario) e nivelamento auto
ajustavel cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Item 94:
Banco Bertoia Ripado, acabamento e qualidade de alto padrao, base em ago com acabamento

espelhado, sapatas em PVC, assento de ripas de madeira nobre ecologica. Dimensdes:
largura: 180cm, | profundidade: 48cm, altura: 38cm.
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1.6. Quadro Resumo.

QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL

LOTE 01
C 92 M D P 32° | C U H C D C G 16° | 4° 1° 11° | 28° | E B
| (0] R P G R G | F G M E (0] A B B G D B M P T
T MATERIAL / T M P F A E / M B C L P L D A S L E E O VALOR
X E / C R G / (0] A C U (0] B T VALOR
E | ESPECIFICACAO R R R b |e [c |/ |P |G A | UNITARIO
N TECNICA TOTAL
s (0] F M S L
E L
C
Poltrona giratéria com R$
encosto em tela e 16 5 0 8 50 3 8 0 15 0 6 8 30 10 16 0 4 16 16 5 216 R$ 779.038,56
: 3.606,66
apoio de cabega
Poltrona giratoria alta 20 10 0 10 60 3 8 0 30 0 2 10 102 10 20 10 4 20 20 5 362 3 2};2 08 R$ 1.172.184,96
Poltrona fixa com
assento medindo 10 R$
500mm de largura e 40 10 0 20 45 10 10 50 4 2 50 30 5 40 5 0 40 40 5 506 R$ 556.979,50
0 1.100,75
455mm de
profundidade
Poltrona fixa com
assento com inserto R$
confeccionado em 32 10 0 16 55 10 4 0 2 0 4 8 45 10 32 0 0 32 32 8 300 1.200.00 R$ 360.000,00
madeira compensada o
multilaminada
Poltrona giratéria com
apoio de cabega. R$
Assento com formato 40 10 0 10 56 5 2 0 6 0 4 30 98 10 40 5 0 40 40 5 401 2.297.70 R$ 921.377,70
retangular
Poltrona giratoria alta.
Assento com formato 12 R$
retangular medindo 80 10 0 20 | 105 5 2 0 0 0 4 40 10 80 5 0 80 80 10 651 R$ 1.322.161,47
0 2.030,97
500mm de largura e
470mm profundidade
Poltrona fixa alta com R$
quinas arredondadas 40 10 0 20 5 10 4 0 2 0 7 20 38 10 40 5 0 40 40 10 301 1.375.00 R$ 413.875,00
em suas extremidades ) ’
Poltrona giratéria 20 10 30 10 19 20 20 | 20 186 R$
espaldar alto 0 10 0 80 | 217 | 10 4 0 0 0 4 0 8 10 0 10 0 0 0 20 3 1.798,00 R$ 3.349.674,00
Poltrona giratéria
espaldar alto. Assento
medindo 520mmde | %0 | 10 | 0 | 30 |315] 10 | 4 | 0] o || o | |2 |40 [30] g | o |30 |32 b RS$ 3.942.670,00
0 0 0 0 0 0 0 0 9 1.730,00
largura e 490mm de
profundidade
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QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL

LOTE 01
C 9@ D P 32° | C U H C D C G 16° | 4° 1° 11° | 28° | E B
| (0] R G R G | F G M E (0] A B B G D B M P T
T MATERIAL / T M P F A E / M B C L P L D A S L E E (6] VALOR
~ E / C R G / (0] A C U (0] B T VALOR
E | ESPECIFICACAO R R R b | |c |/ |p |G A | UNITARIO
N TECNICA TOTAL
s O F M S L
E L
C
Poltrona giratéria de
espaldar alto com
apoio de cabega e R$
10 estofamento em 10 10 5 10 5 2 20 2 0 0 2 10 2 10 0 0 10 10 2 110 3.858,25 R$ 424.407,50
espuma de
poliuretano injetada
Poltrona giratéria de
espaldar alto. Assento 12 R$
11 | medindo 460mm de 10 10 5 20 5 2 0 8 0 0 3 2 10 0 0 10 10 2 225 R$ 804.825,00
) 8 3.577,00
profundidade e
490mm de largura
Poltrona multiuso 68 10 12 115 R$
12 dobravel 20 1 20 100 10 4 9 0 0 0 0 0 5 20 20 0 20 20 4 3 1.969,00 R$ 2.270.257,00
Poltrona multiuso R$
13 dobrével para obeso 2 1 1 6 2 2 24 0 10 0 0 2 2 0 0 2 2 1 62 2.223,00 R$ 137.826,00
Poltrona concha
Unica, em 10 R$
14 compensado 10 10 1 14 5 4 0 0 0 0 0 1 0 10 0 0 10 10 2 177 3.795,00 R$ 671.715,00
multilaminado
15 | Poltrona interlocutor | 54 | 44 2 | 1 | 10] 4 0o |5 | o o | o |20] 0| o0 |2]|2] 4| 161 o R$ 340.676,00
fixa com concha Unica 2.116,00
Cadeira espaldar 20 20 30 16 12 20 20 20 197
16 baixo 0 20 20 | 250 | 20 4 0 0 0 5 0 0 10 0 15 0 0 0 50 2 R$ 920,00 | R$ 1.816.080,00
17 | Cadeira fixa estudante | 60 | 20 20 | 200 | 20 | 4 o | %10 2|60 | 60|40 | 0|60 |60 |2 | | Rs97972 | R$1.063.97592
Cadeira fixa com
18 | assento injetado em 10| 10 50 200 | 20 | 10 | %8 | 18|20 | 5 | 0o |2 10|10 | o |10 10|14 |8 | Rs91000 | RS 1.688.960,00
. - 0 0 3 0 0 0 0 0 6
resina termoplastica
19 | Longarina 03 lugares 30 10 2 60 5 2 73 0 205 0 4 12 10 30 15 0 30 30 10 573 9 6};;? 00 R$ 1.543.662,00
20 | Longarina 02 lugares 30 10 2 28 5 2 40 0 0 0 4 10 10 30 10 0 30 30 10 251 1 QES 00 R$ 501.247,00
Longarina tipo sofa
com assento e R$
21 encosto em peca 4 4 2 5 3 2 0 0 0 0 0 5 4 4 0 0 4 4 2 43 2116.00 R$ 90.988,00
Unica com dois Y
modulos
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QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL

LOTE 01
C 92 M D P 32° | C U H C D C G 16° | 4° 1° 11° | 28° | E B
| (0] R P G R G | F G M E (0] A B B G D B M P T
T MATERIAL / T M P F A E / M B C L P L D A S L E E (0] VALOR
~ E / C R G / (0] A C U (0] B T VALOR
E | ESPECIFICACAO R R R b |c |c |/ |p |G A | UNITARIO
N TECNICA TOTAL
S (0] F M S L
E L
C
Longarina tipo sofa
com assento e R$
22 ancosto com trés 4 4 0 2 5 4 2 0 28 0 0 0 15 4 4 0 0 4 4 2 82 2.898,00 R$ 237.636,00
maodulos
23 | Estofadoexecutivode | 54 | 49 | o | 2 | 1 | 4 | 2 |5 | 1|0 | 1| 3|10]|10]|2)| 0|0 |20|2]5]134 . R$ 313.426,00
espera p/ 1 pessoa 2.339,00
24 | Estofadoexecutivode | 54 | 49 | o | 4 | 4 | 2 | 1 |5 | 0| o] 1| 4|8 1020|000 |20]2]75]12 . R$ 393.984,00
espera p/ 2 pessoas 3.078,00
Sofa de 01 Lugar
medindo 1000mm de R$
25 | largura, 930mm de 20 10 20 6 34 5 2 0 0 40 0 0 5 10 20 0 4 20 20 5 221 R$ 361.998,00
) 1.638,00
profundidade e
900mm de altura
Sofa de 02 Lugares
medindo 1600mm de R$
26 | largura, 930mm de 20 10 10 6 5 3 2 30 3 30 0 4 10 10 20 0 4 20 20 10 217 R$ 499.751,00
) 2.303,00
profundidade e
900mm de altura
Sofa de 03 Lugares
medindo 2200mm de R$
27 | largura, 930mm de 20 10 10 3 12 5 2 30 1 20 0 5 10 10 20 0 4 20 20 10 212 R$ 628.368,00
. 2.964,00
profundidade e
900mm de altura
Banqueta com
og | assentoeencostoem | 44 | 49 | 4o | 40 | 2 | 2 | 8 | 0 | 0 | 50| 0 | 4 |18 |10 |40 | 0o | 0o |40 | 40 | 10| 324 . R$ 971.109,00
um unico bloco com 2.997,25
formato retangular
R$
TOTAL LOTE 01 27.578.852,61
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QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL

LOTE 02
C 9 D | P 32 [C |U [H |C D|C |G |28 [4 [1° [11° [16° |[E | B
| o) R G |R o |1 |F |G |M E|lo |A |B |B |6 |D |B |M |P |T
T | MATERIAL / T M P |F G |E |/ M | B c|L |p |L |D |A |s L | |E |o -
< E / A R G |/ o |a |c |u |o B | T VALOR
E | ESPECIFICACAC R R c R b |¢ |c |/ |Pp |G A | UNITARIO
N | TECNICA TOTAL
S o) F M |s L
E |L
C
29 | Armario suspenso 36 | 10 18| 10 |10 2| 0| o 50 |0| 0 | 29|10 |3 | 5 | 0 | 36 | 3 | 10 | 298 | R$552,84 | R$ 164.746,32
para plataforma
30 | Armario baixo 30 | 20 5] 20 |55 0] o0 20 |o| 35|57 15|30 |10 o |30 ] 30 | 10 | 332 | R$1.571,12 | R$ 521.611,84
Armario baixo. Tampo
superior
3¢ | confeccionado com 80 | 20 35| 14 | 5| 1|5/ 0 10 |o0] 1 | 12|40 |8 | 10| 5 | 80 | 80 | 20 | 543 | R$1.348,20 | R$ 732.072,60
chapas de particulas
de madeira de média
densidade (MDF)
Armario de apoio em
MDF com tampo
32 | superior e base 4 5 3 5 11210 1 5 ol o | 7| 3| 4]|s 0 | 4| 4| 2 | 55 | R$4.168,50 | R$ 229.267,50
inferior revestidos em
carvalho imbuia
33 | Armario com tampo 20 | 10 10 2 21210 o0 20 |o] 0o | 0o |10]|2 | 5 | 0o |2 |2 | 5 | 146 | R$4.503,37 | R$ 657.492,02
superior inteirigo
. R$
34 | Armario alto fechado 20 | 10 2 | 286 | 4 | 4 | 82| 2 0 |o| 40 |37 |10 |2 | 0o 0 |20 | 20 | 4 | 581 | R$2468,14 | | 1oq'den
35 | Armario credenza 4 4 2 2 11201 o0 5 (ol o] 2 |21]41|0o0 0 | 4| 4 | 2 | 38 | R$7.603,06 | R$ 28891628
executivo
Armario com tampo
superior
3g | confeccionado com 20 | 20 3 14 | 5| 21|15 0 10 |o] o | 18|15 |20 o 0 | 20 | 20 | 6 | 188 | R$2.202,42 | R$ 414.054,96
chapas de particulas
de madeira de média
densidade (MDP)
Armario alto tipo R$
37 | apidoine 20 | 20 20 5 2210 0o | 100 |0o| 1 |12]10|2 | o 0 | 20 | 20 | 6 | 268 | R§4.66254 | 405507
38 | Armario médio 20 | 20 2 20 | 5|5 |3 | 0| 10 (0|4 |16 | 10| 20| o | 10 |20 | 20| 6 | 352 | R$1.851,10 | R$ 651.587,20
Armario suspenso
39 | com 01 porta e 01 4 4 3 10 | 5| 3]0 o0 15 1] 0 27| 3| 4| o0 0 | 4| 4| 2| 8 | R$956,70 | R$ 85.146,30
prateleira
. R$
40 | Armario super alto 80 | 20 20| 20 |10]15|20| o 50 | 0| 0 |28 |50 |8 | 0| 10 |8 | 80 |20 | 583 | R$3.12262 | 4 aoryer g
41 | Armario misto — semi- 4 4 3 12 11101 o0 0 (o] o | 4| 4| 4]0 0 | 4| 4| 2 | 57 | R$5.266,19 | R$ 300.172,83

aberto — Executivo
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QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL
LOTE 02

wzm-—

MATERIAL/
ESPECIFICACAO
TECNICA

a2mMm—=H400

T®O

OX™TXT

H C D
G M E
M B C

°w

N

m—o0
XU TC
Oroo
N

o

I

28°
B
L
o
G

0O>®

Mo~ 7T
oOmzO>»0w
CrOTOoOro

16°

OGOorw

mZm

@WmTW

—>-40-

VALOR
UNITARIO

VALOR

TOTAL

42

Armario baixo. Tampo
superior
confeccionado com
chapas de particulas
de madeira de média
densidade (MDP)

15

10

15

37

15

15

182

R$ 1.053,95

R$ 191.818,90

43

Armario baixo com
vao central e 02
portas de abrir

10

10

20

10

10

139

R$ 2.013,39

R$ 279.861,21

44

Armario baixo Lateral

30

10

119

50 2 29 20 30 0

30

30

382

R$ 1.348,20

R$ 515.012,40

45

Armario alto sem
portas

10

10 0 14 2 4 5

95

R$ 2.314,39

R$ 219.867,05

46

Gaveteiro fixo

10

10

68

10

10

10

169

R$ 422,65

R$ 71.427,85

47

Gaveteiro volante

80

10

o |of o |o

360

)
LE IS ES
)
o o
o |o|lo|o
o |lo|l oo

50 63 | 50 | 80 0

a ||l O |Oo

80

80

109

R$ 984,40

R$
1.080.871,20

48

Gaveteiro-Volante
com gavetdo para
pastas suspensas

40

10

10

20

3 5 0 0 200 1 1 30 | 40 0

40

40

20

633

R$ 1.298,27

R$ 821.804,91

49

Gaveteiro volante.
Tampo superior
confeccionado com
chapas de particulas
de madeira de média
densidade (MDP

30

10

10

20

5 5 0 10 100 0 0 0 15 30 0

30

30

10

305

R$ 1.180,57

R$ 360.073,85

50

Gaveteiro volante
executivo. Tampo com
espessura final de
45mm, componivel
por duas camadas
inteiricas sobrepostas

42

R$ 3.072,69

R$ 129.052,98

51

Mesa retangular

20

20

50

57 12 150 0 1 47 10 | 20 10

20

20

451

R$ 1.005,81

R$ 453.620,31

52

Mesa retangular

138

R$ 870,27

R$ 120.097,26
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QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL

LOTE 02

wzm-—

MATERIAL/
ESPECIFICACAO
TECNICA

amMm-H00

T®O

OX—™TXT

°w
)

[e0)

X0 —-TC

H
G
M

D
E
C

=20

®roon

Mo~

28°

OGorw

E
o

OmZO>»0OwW

N
o

ro—~0o0>»®

TCwo

16°

OGOorw

mZm

WmTw

—>-0-

VALOR
UNITARIO

VALOR

TOTAL

53

Mesa plataforma
dupla frente e verso
componivel para
quatro ou mais postos
de trabalho

10

20

10 0

55

22

10

-
o

10

10

169

R$ 5.071,80

R$ 857.134,20

54

Mesa Angular

10

133

45

150 0

22

57

10

10

10

10

10

482

R$ 1.808,30

R$ 871.600,60

55

Mesa de trabalho
executiva composta
por médulo central,
lateral e complemento
peninsular em formato
ergonémico

44

R$
14.386,17

R$ 632.991,48

56

Mesa Lateral de
espera

20

10

10

38

10 0

20

10

197

R$ 1.795,50

R$ 353.713,50

57

Mesa Angular. Tampo
confeccionado com
chapas de particulas
de madeira de média
densidade (MDP)

100

20

35

30

20

10 1

66

80

10

10

687

R$ 1.811,87

R$
1.244.754,69

58

Mesa Angular. Tampo
confeccionado em
MDP

20

20

10

30

20

10 0

28

10

20

20

20

217

R$ 1.934,92

R$ 419.877,64

59

Mesa plataforma
dupla frente e verso
componivel para seis
ou mais postos de
trabalho

10 0

20

65

R$ 7.554,20

R$ 491.023,00

60

Mesa reunido de
reunido executiva

10

44

R$
15.853,10

R$ 697.536,40

61

Mesa com tampo
redondo
confeccionado em
madeira macica
Tauari

40

10

28

20 0

65

30

40

40

40

327

R$ 1.869,00

R$ 611.163,00

62

Mesa Angular. Tampo
confeccionado com
chapas de particulas

10

10

30

20

10 0

10

10

10

10

133

R$ 1.695,95

R$ 225.561,35
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QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL

LOTE 02

wzm-—

MATERIAL/
ESPECIFICACAO
TECNICA

a2mMm—=H400

T®O

OX™TXT

°w
N

[eJ0)

X0~ TC

H
G
M

C D
M E
B C

Oroo

Mo~

28°
B
L
o
G

N
o

OmZO>»0W

-
)
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VALOR
UNITARIO

VALOR

TOTAL

de madeira de média
densidade (MDP)

63

Mesa de centro, com
pés em estrutura
especial de madeira
no formato organico

15

15

10

14

10 0 3

10

10

15

15

15

146

R$ 2.644,69

R$ 386.124,74

64

Mesa reunido com
tampo confeccionado
com chapas de
particulas de madeira
de média densidade
(MDP

30

10

10

12

41

10 0 9

15

15

30

30

30

247

R$ 1.169,87

R$ 288.957,89

65

Mesa para reuniao
com tampo
componivel em 02
partes iguais com
25mm

10

10

10

10

10

10

90

R$ 3.876,08

R$ 348.847,20

66

Mesa Angular. Tampo
confeccionado com
chapas de particulas
de madeira de média
densidade (MDP)

20

10

32

10 0 7

18

10

20

20

20

175

R$ 1.594,30

R$ 279.002,50

67

Mesa executiva -
Medidas:
1700x800x740mm

14

R$
19.145,89

R$ 268.042,46

68

Mesa Angular. Tampo
confeccionado com
chapas de particulas
de madeira de média
densidade (MDP)
selecionadas de
eucalipto e pinus
reflorestados

10

10

40

48

10 0 1

57

10

10

10

215

R$ 1.934,92

R$ 416.007,80

69

Mesa plataforma

10

10

10 0 0

23

10

10

10

93

R$ 2.999,57

R$ 278.960,01
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QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL

LOTE 02

wzm-—
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mZm
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—>-0-

VALOR
UNITARIO

VALOR

TOTAL

dupla frente e verso
componivel para 02
postos de trabalho

70

Mesa Angular. Tampo
confeccionado com
chapas de particulas
de madeira de média
densidade (MDP)

10

10

40

10 0

68

10

10

10

185

R$ 2.059,75

R$ 381.053,75

71

Mesa Peninsular com
tampo ergonémico
inteirico

20

20

10

20

20

15 0

15

20

20

20

198

R$ 2.500,24

R$ 495.047,52

72

Mesa retangular de
acessibilidade com
regulagem de altura

10

20 0

52

R$ 8.969,29

R$ 466.403,08

73

Mesa retangular.
Tampo confeccionado
com chapas de
particulas de madeira
de média densidade
(MDP)

10

10

10

10

150 | O

10

10

10

242

R$ 939,81

R$ 227.434,02

74

Mesa para
Teleatendimento com
tampos regulaveis na
altura, com painéis de
fechamento nas
laterais e no fundo

20 0

10

55

R$ 1.647,81

R$ 90.629,55

75

Mesa reunido - Tampo
inteirico, com formato
retangular ou oval,
confeccionado com
chapas de particulas
de madeira de média
densidade (MDP)

10

10

10

10

73

R$ 2.407,50

R$ 175.747,50

76

Mesa dobravel e
empilhavel medindo
1300x700x740mm

30

20 0

21

10

100

R$ 2.604,00

R$ 260.400,00

77

Mesa executiva de

24

R$

R$ 264.600,00
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QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL

LOTE 02

wzm-—

MATERIAL/
ESPECIFICACAO
TECNICA

a2mMm—=H400

T®O

OX™TXT

°w
N

[eJ0)

X0~ TC

H
G
M

C D
M E
B C

Oroo

Mo~

28°

OGorw

N
o

OmZO>»0W

-
)

rnoToOr»0

16°

OGOorw

mZm

@WmTW

—>-40-

VALOR
UNITARIO

VALOR

TOTAL

reunido redonda.
Tampo redondo
componivel em 02
modulos iguais com
formato de arco

11.025,00

78

Mesa redonda para
bistr6 medindo

10

10

10

15 0

10

10

10

94

R$ 1.575,00

R$ 148.050,00

79

Painel divisorio para
acoplamento de
tampos e definigdo de
ambientes

80

20

30

233

50

80 2

25

50

80

80

80

20

950

R$ 1.316,10

R$
1.250.295,00

80

Painel divisorio para
acoplamento de
tampos e definigdo de
ambientes.

40

20

15

100

50

80

10

20

40

40

40

10

665

R$ 1.201,97

R$ 799.310,05

81

Painel divisorio para
acoplamento de
tampos e definicéo de
ambientes

30

10

15

40

20

30 5

10

28

15

30

20

30

30

313

R$ 866,70

R$ 271.277,10

82

Painel divisorio para
acoplamento de
tampos e definigdo de
ambientes. Estrutura
com a parte inferior
constituida por rodapé
com dutos horizontais
para passagem de
fiacao

60

10

30

157

20

30 0

10

30

60

60

60

655

R$ 1.087,83

R$ 712.528,65

83

Tubo conector para
montagem de painéis
divisérios em
diferentes formagdes,
tipoX,LouT

44

20

22

82

20

50 0

20

75

30

44

50

44

44

10

555

R$ 142,66

R$ 79.176,30

84

Suporte para CPU

30

30

100

10

20

50 1

88

20

30

20

30

30

15

491

R$ 272,85

R$ 133.969,35
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QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL
LOTE 02

wzm-—

MATERIAL/
ESPECIFICACAO
TECNICA
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VALOR
UNITARIO

VALOR

TOTAL

confeccionado em
aglomerado de
madeira

85

Suporte de CPU
giratorio com
regulagem

30

30

18

360

10

50

50

15

30

20

30

30

807

R$ 283,55

R$ 228.824,85

86

Balcao curvo 90

o O~

58

R$ 4.754,37

R$ 275.753,46

87

Balcao de
complemento

60

R$ 1.786,90

R$ 107.214,00

88

Médulos componiveis
para formagao de
mesa de reunido em
formato ferradura ou
outro alternativo

18

10

20

10

15

10

18

18

18

154

R$ 4.269,30

R$ 657.472,20

89

Aparador
confeccionado em
tamburato 40mm e
madeira natural de
demolicdo

64

R$ 3.370,50

R$ 215.712,00

90

Tampo suspenso
confeccionado com
chapas de particulas
de madeira de média
densidade (MDP)

25

27

68

R$ 533,22

R$ 36.258,96

91

Quadro para pastas
suspensas

30

10

10

20

10

50

30

30

32

30

30

10

299

R$ 383,42

R$ 114.642,58

92

Lixeira -
Confeccionada em
chapa de ago #20

60

20

30

25

100

12

30

60

10

60

60

20

626

R$ 231,83

R$ 145.125,58

93

Credenza operacional.
Tampo superior
inteirico

12

33

15

12

12

12

12

235

R$ 2.917,54

R$ 685.621,90

94

Banco tipo Bertoia
Ripado,
180x48x38cm,
assento em Madeira e

20

10

10

20

20

20

113

R$ 1.588,00

R$ 179.444,00
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QUANTITATIVOS DO GERENCIADOR E PARTICIPANTES / TOTAL

LOTE 02
c o D [P 2[C U [H [C DIC |G [2° [4 [ [11° [16° [E [B
| o |R G |R o |1 |F |e |Mm Elo |A |B |B |6 |D |B |M |P |T
b MATERIAL / T M P |F c e |/ |m |8 clL |p L |bp |a |s |L | |E |o VALOR
. E / A R ¢ |/ |o |A |c |u |o B |T |VALOR

E | ESPECIFICACAO R R c R Db |6 |c |/ |p |G A | UNITARIO
N | TECNICA TOTAL
N 0 F M |s L

E |L

C

base em ago
R$

TOTAL LOTE 01 29.865.903,15

TOTAL DO GRUPO (LOTE 01 + LOTE 02)

R$ 57.444.755,76
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2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATAGAO

2.1. A presente licitagdo do Comando de Operagdes Terrestres (COTER) tem por
finalidade a aquisicdo de mobilidrios (mdveis e poltronas) para suprir as necessidades de
recomposicdo dos ambientes do COTER, as aquisicdbes se dardo com economia,
transparéncia e dentro do principio da publicidade, conforme Decreto 7,892/13 Art. 3° Inciso
I, alterado pelo Decreto n° 8.250, de 23 de maio de 2014.

2.2. Outro objetivo € modernizar as instalagbes e garantir aos usuarios produtos que
proporcionam o melhor ambiente para a realizagao do trabalho, atendendo aos requisitos de
ergonomia e demais normas que garantam a saude dos seus servidores.

2.3. Todos os quantitativos requisitados se justificam conforme projeto basico e
arquiteténico elaborado para atender as necessidades do COTER.

2.4, Justificativa do agrupamento: O agrupamento se faz necessario para que os itens
sejam uniformizados, padronizados e adjudicados a um licitante, em busca da eficiéncia e
qualidade no seu recebimento, na sua fiscalizagdo e no gerenciamento da contratacdo do
objeto, bem como da responsabilidade da garantia e qualidade dos itens, para que nao haja
prejuizo no conjunto, uma vez que se tratam de itens de escala pequena, continuos e
complementares/dependentes.

2.4.1. Além disso, os itens agrupados possuem mesma natureza, guardam relagao
entre si, mantém natureza interdependente para a finalizagdo completa dos arquivos
deslizantes a serem montados, uma vez que a ndo entrega de um deles podera
inviabilizar e/ou prejudicar sobremaneira a execugdo do arquivo como um todo. O
agrupamento adotado neste processo licitatério € amplamente utilizado pelos 6rgaos da
administragao publica.

2.4.2. Por fim, vale ressaltar ainda que tal agrupamento de itens, proporcionara
uma maior economia de escala na contratagcao, sobretudo no que se refere a utilizagao
de seus escassos recursos humanos (pregoeiros do COTer e fiscais de Contrato),
conforme previsto no acérdao n°. 5.301/2013 —TCU - Segunda Camara:

“E legitima a adog&o da licitagdo por lotes formados com elementos
de mesma caracteristica, quando restar evidenciado que a licitagdo
por itens isolados exigiré elevado nimero de processos licitatorios,
onerando o trabalho da administragdo publica, sob o ponto de vista
do emprego de recursos humanos e da dificuldade de controle,
colocando em risco a economia de escala e a celeridade processual e
comprometendo a selegdo da proposta mais vantajosa para a
administragéo.”

3. CLASSIFICAGAO DOS BENS COMUNS

3.1. Todos os materiais a serem porventura adquiridos classificam-se como de natureza
comum, atendendo ao disposto no art. 1, da lei 10.520, de 2002, pois possuem padrdes de
desempenho e qualidade definidos objetivamente por meio de especificacées usuais de
mercado, conforme Paragrafo Unico do mesmo artigo. Ademais, todos os itens se
encontram disponiveis em mercado proprio.

4. DA ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITAGAO DOS PRODUTOS

4.1. O prazo de entrega dos bens sera de 30 (trinta) dias corridos, contados do
recebimento da Nota de Empenho pelo fornecedor, no seguinte enderego:
4.1.1. 160548 - COMANDO DE OPERACOES TERRESTRES Quartel-

General do Exército, Bloco H, 2° Piso, Setor Militar Urbano, Brasilia-DF, CEP:
70630901
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4.1.2 160140 - COMANDO DA 9A. REGIAO MILITAR/MS;
AV.DUQUE DE CAXIAS, 1628; Campo Grande/MS; CEP: 79100400;

413 201004 - MP-COORDENAGCAO GERAL DE AQUISIGCOES;
ESPLANADA DOS MINISTERIOS BLOCO "K" 2° ANDAR - SALA 216;
BRASILIA/DF; CEP: 70040906

414 160070 - DEPARTAMENTO GERAL DE PESSOAL-MEX/DF;
QGEX,AV. DO EXéRCITO S/N°BLOCO "E", 1°PISO,SETOR MILITAR
URBANO; BRASILIA/DF; CEP: 70630901;

41.5 200131 - SUPERINTENDENCIA REG. POL. RODV. FEDERAL-
RO; RUA PRINCIPAL N° 460, NOVO HORIZONTE; Porto Velho/RO; CEP:
76801112;

41.6 160058 - 32 GRUPO DE ARTILHARIA DE CAMPANHA-MEX/DF;
AV DUQUE DE CAXIAS, S/NR.,.SETOR MIL.URBANO; BRASILIA/DF; CEP:
70630100;

417 160062 - CENTRO DE INTELIGENCIA DO EXERCITO/MEX/DF;
AV DUQUE DE CAXIAS S/N; BRASILIA/DF; CEP: 70630901;

418 154080 - UNIVERSIDADE FEDERAL/RR; CAMPUS DO
PARICARANA - BR - 174 - JARDIM FLORESTA; Boa Vista/RR; CEP: 69300000;

419 160168 - HOSPITAL DE GUARNICAO DE MARABA; FOLHA 26,
QUADRA 10, NOVA MARAB3 - MARABA — PARA; Maraba/PA; CPE: 68509090;

4.1.10 160064 - COLEGIO MILITAR DE BRASILIA/MEX/DF; SGAN
QUADRA 902/904 - BRASILIA DF; BRASILIA/DF; CEP: 70790020;

4.1.11 160067 - DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA E CONSTRUCAO;
QG EX BL. B 3.PAVIMENTO — SMU; BRASILIA/DF; CEP: 70630901;

4112 160069 - COMANDO LOGISTICO; QG DO EXERCITO, BLOCO F,
TERREO - SETOR MILITAR URBANO; BRASILIA/DF; CEP: 70630901;

4113 120625 - GRUPAMENTO DE APOIO DO DF; SHIS QI 05 - AREA
ESPECIAL 12 - LAGO SUL; BRASILIA/DF;

4114 160522 - 28 BATALHAO LOGISTICO MECANIZADO; AV.
GUAICURUS, NR 9000 - CX POSTAL: 445 - ZONA RURAL; Dourados/MS; CEP:
79804970;

41.15 160149 - MEX-COMANDO 4.BRIGADA CAVALARIA

MECANIZADA/MS; AV. GUAICURUS, NR. 8.000 - CAIXA POSTAL 558;
Dourados/MS; CEP: 79823900;

4.1.16 160260 - 1 GRUPO DE ARTILHARIA DE CAMPANHA DA SELVA;
RODOVIA TRANSAMAZONICA, KM 07, NOVA MARABA; Maraba/PA; CEP:
68507765;

4.1.17 160072 - 11. DEPOSITO DE SUPRIMENTOS-MEX/DF; AV.

DUQUE DE CAXIAS S/N SMU 11° DEPOSITO DE SUPRIMENTO;
BRASILIA/DF; CEP: 70630000;
4.1.18 160072 - 11. DEPOSITO DE SUPRIMENTOS-MEX/DF; AV.
DUQUE DE CAXIAS S/N SMU 11° DEPOSITO DE SUPRIMENTO;
BRASILIA/DF; CEP: 70630000;

4.1.19 160085 - ESTADO-MAIOR DO EXERCITO-MEX/DF; QG EX BL.A
1. PAVIMENTO - SETOR MILITAR URBANO; BRASILIA/DF; CEP: 70630000, e
4.1.20 160060 - BATALHAO DE POL.DO EXERC.DE

BRASILIA/MEX/DF; SETOR MILITAR URBANO - AV DUQUE DE CAXIAS -
S/NR; BRASILIA/DF; CEP: 70630100.

4.2 Na entrega, o licitante deve atentar para as datas e os horarios de funcionamento
do 6rgéo da administragdo. Neste caso de 22 a 52 feira das 09h30 as 11h30 e das 13h00 as
16h30, e na 62 feira das 08h30 as 11h30.

4.3 Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo 15 dias corridos, pelo(a)
responsavel pelo acompanhamento e fiscalizagdo do contrato (caso haja), para efeito de
posterior verificagdo de sua conformidade com as especificagdes constantes neste Termo
de Referéncia e na Proposta de Pregos.

4.4 Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as

Comando de Operagdes Terrestres — “A vitéria terrestre comega aqui” — Segdo de Aquisigdes Licitagdes e Contratos — Quartel General do Exército, Bloco H, 2° Piso,
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especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de 10 dias corridos, a contar da notificagdo da Contratada, as suas
custas, sem prejuizo da aplicagdo das penalidades.

4.5 Os bens serao recebidos definitivamente no prazo de 10 dias corridos, contados do
recebimento provisoério, apés a verificagdo da qualidade e quantidade do material e
consequente aceitagdo mediante termo circunstanciado.

4.6 Na hipétese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior ndo ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-a como realizada, consumando-se 0 recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

4.7 O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da
Contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execug¢ao do contrato.

4.8 Nao serdo aceitos materiais em desacordo com as especificagdes constantes do
presente Termo de Referéncia.

4.9 Nos processos cotados deverdo estar inclusos os custos de transporte, carga,
seguro, impostos, taxas, frete, embalagens e quaisquer outros encargos que incidam direta
ou indiretamente sobre os materiais objeto do presente Termo de Referéncia.

4.10 Além das especificagbes do material objeto da licitagdo, deverédo ser observados os
seguintes aspectos, todos condicionantes da aceitacdo da proposta e do recebimento dos

materiais licitados:

4.10.1. Nao serdo aceitos materiais em desacordo com as especificagcdes

constantes do presente Termo de Referéncia.

4.10.2. Todos os itens deste Termo de Referéncia deverdo ser novos e sua
procedéncia devera ser facilmente aferida pela embalagem e estado geral

do material.

4.10.3. O prazo de validade da proposta nao devera ser inferior a 60

(sessenta) dias a contar da data de abertura das Propostas de Prego.

4.10.4. A garantia dos materiais devera ser de 12 (doze) meses, no minimo.

4.10.5. Nos precgos cotados deverao estar inclusos os custos de transporte, carga,
seguro, impostos, taxas, frete, embalagens e quaisquer outros encargos que
incidam direta ou indiretamente sobre os materiais objeto do presente Termo de

Referéncia

4.10.6. No campo “DESCRIGAO DETALHADA DO OBJETO OFERTADO” sera
obrigatério o langamento, por parte da Licitante, da especificagdo clara e
detalhada do objeto licitado, indicando marca, modelo (se houver), quantidades e

medidas, para cada item indicado neste Termo.

4.10.7. Serao desclassificadas as propostas:

a) Que consignarem pregos excessivos ou manifestamente inexequiveis,

valores totais ou unitarios simbdlicos, irrisérios com cotagao se valor zero;

b) Que nao indicarem claramente a marca e o modelo para o mesmo

c¢) Cujas descri¢gdes nao correspondam a marca e o modelo ofertados;

d) Cujas descri¢gdes do objeto se limitam a expressdes do seguinte teor:

“‘objeto atende as especificagoes do Edital,... conforme Edital .....”
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e) Que forem elaboradas em desacordo com os termos do Edital;

f) Em caso de divergéncia entre informagdes contidas em documentacao
impressa e na proposta especifica, prevalecerao as da proposta, exceto se
confirmado o descumprimento as especificagdes do objeto; e

g) Nao se considerara qualquer oferta de vantagem nao prevista neste
Edital e seus Anexos.

5. OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
5.1. Sao obrigagbes da Contratante:

5.1.1. receber o objeto no prazo e condi¢cdes estabelecidas no Edital e seus
anexos;

5.1.2. verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens
recebidos provisoriamente com as especificagdes constantes do Edital e da
proposta, para fins de aceitacado e recebimento definitivo;

5.1.3. comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas o
irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado
ou corrigido;

5.1.4. acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigagbes da Contratada,
através de comissao/servidor especialmente designado; e

5.1.5. efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao objeto, no
prazo e forma estabelecidos no Edital e seus anexos.

5.2. A Administragdo n&o respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada
com terceiros, ainda que vinculados a execug¢ao do presente, bem como por qualquer dano
causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados, prepostos ou
subordinados.

5.3. A Administragao realizara pesquisa de precos periodicamente, em prazo nao superior a
180 (cento e oitenta), a fim de verificar a vantajosidade dos pregos registrados em Ata.

6. OBRIGAGOES DA CONTRATADA

6.1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e
sua proposta, assumindo como exclusivamente seus o0s riscos e as despesas decorrentes
da boa e perfeita execugéo do objeto e, ainda:

6.1.1 efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢des, conforme
especificagdes, prazo e local constantes no Edital e seus anexos,
acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardao as indicagdes
referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou
validade;

6.1.2 0 objeto deve estar acompanhado do manual do usuario, com uma
versdo em portugués e da relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

6.1.3 responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo
com os artigos 12, 13 e17 a 27, do Cdédigo de Defesa do Consumidor (Lei n°
8.078, de 1990);

6.1.4 substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste
Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;
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6.1.5 comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas
que antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento
do prazo previsto, com a devida comprovacgao;

6.1.6 manter, durante toda a execugao do contrato, em compatibilidade com as
obrigagcées assumidas, todas as condigcbes de habilitagdo e qualificacdo
exigidas na licitagao; e

6.1.7 indicar preposto para representa-la durante a execugao do contrato.
7. DA SUBCONTRATAGAO
7.1. Nao sera admitida a subcontratagao do objeto licitatério.
8. ALTERAGAO SUBJETIVA

8.1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da Contratada com/em outra pessoa
juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de
habilitacdo exigidos na licitagdo original; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢des
do contrato; ndo haja prejuizo a execugao do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa
da Administragao a continuidade do contrato.

9. CONTROLE DA EXECUGAO

9.1. Nos termos do art. 67 da Lei n° 8.666, de 1993, sera designado representante para
acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro préprio todas as
ocorréncias relacionadas com a execugdo e determinando o que for necessario a
regularizacao de falhas ou defeitos observados.

9.2. A fiscalizagdo de que trata este item n&o exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de
imperfeicbes técnicas ou vicios redibitérios, e, na ocorréncia desta, ndao implica em
corresponsabilidade da Administracdo ou de seus agentes e prepostos, de conformidade
com o art. 70 da Lei n° 8.666, de 1993.

9.3. O representante da Administragdo anotara em registro proprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execugao do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o nome dos
funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necessario a regularizagao
das falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a autoridade
competente para as providéncias cabiveis.

10. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

10.1. Comete infragdo administrativa nos termos da Lei n° 8.666, de 1993 e da Lei n°
10.520, de 2002, a Contratada que:

10.1.1. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas
em decorréncia da contratacao;

10.1.2. ensejar o retardamento da execugéo do objeto;
10.1.3. fraudar na execugao do contrato;

10.1.4. comportar-se de modo inidoneo;

10.1.5. cometer fraude fiscal; e

10.1.6. ndo mantiver a proposta.
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10.2. A Contratada que cometer qualquer das infragdes discriminadas no subitem acima
ficara sujeita, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangoes:

10.2.1. adverténcia por faltas leves, assim entendidas aquelas que nao
acarretem prejuizos significativos para a Contratante;

10.2.2. multa moratéria de 0,1% (zero virgula um por cento) por dia de atraso
injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite de 30 (trinta) dias;

10.2.3. multa compensatéria de 1% (um por cento) sobre o valor total do
contrato, no caso de inexecugao total do objeto;

10.2.4. em caso de inexecugao parcial, a multa compensatéria, no mesmo
percentual do subitem acima, sera aplicada de forma proporcional a obrigacao
inadimplida;

10.2.5. suspenséo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgdo, entidade
ou unidade administrativa pela qual a Administracdo Publica opera e atua
concretamente, pelo prazo de até dois anos;

10.2.6. impedimento de licitar e contratar com a Unido com o consequente
descredenciamento no SICAF pelo prazo de até cinco anos;

10.2.7. declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a
Administragdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes da
punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a prépria autoridade
que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada
ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

10.3. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, Ill e IV da Lei n° 8.666, de 1993, a
Contratada que:

10.3.1. tenha sofrido condenacgdo definitiva por praticar, por meio dolosos,
fraude fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

10.3.2. tenha praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagao;

10.3.3. demonstre nao possuir idoneidade para contratar com a Administracao
em virtude de atos ilicitos praticados.
10.4. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo
administrativo que assegurara o contraditério e a ampla defesa a Contratada, observando-
se 0 procedimento previsto na Lei n° 8.666, de 1993, e subsidiariamente a Lei n°® 9.784, de
1999.

10.5. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levara em consideragdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a
Contratante, observado o principio da proporcionalidade.

10.6. As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.
11. DOS CRITERIOS DE SUSTENTABILIDADE AMBIENTAL

11.1. Visando a efetiva aplicacéo de critérios, agdes ambientais e socioambientais quanto a
insercao de requisitos de sustentabilidade ambiental nos editais de licitagdo promovidos pela
Administracdo Publica e em atendimento aos artigos 5° e 6° e seus incisos da Instrugao
Normativa n°® 01/2010 da SLTI/MPOG, o IFAP, quando da aquisi¢gdo de bens, podera exigir
0s seguintes critérios de sustentabilidade ambiental:
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11.1.1. Que os bens devam ser preferencialmente, acondicionados em
embalagem individual adequada com o menor volume possivel, que utilize
materiais reciclaveis, de forma a garantir a maxima prote¢do durante o
transporte e 0 armazenamento.

11.1.2. Que os bens nédo contenham substancias perigosas em concentragédo
acima da recomendada na diretiva RoHS
(RestrictionofCertainHazardousSubstances), tais como mercurio (Hg), chumbo
(Pb), cromo hexavalente (Cr(VI)), cadmio (Cd), bifenil-polibromados (PBBs),
éteres difenil-polibromados (PBDEs).

11.1.3. Realize a separagao dos residuos reciclaveis descartados pelos érgaos
e entidades da Administracdo Publica Federal direta, autarquica e fundacional,
na fonte geradora, e a sua destinagdo as associagdes e cooperativas dos
catadores de materiais reciclaveis, que sera procedida pela coleta seletiva do
papel para reciclagem, quando couber, nos termos da IN/MARE n° 6, de 3 de
novembro de 1995 e do Decreto n° 5.940, de 25 de outubro de 2006.

11.1.4. Respeite as Normas Brasileiras — NBR publicadas pela Associagao
Brasileira de Normas Técnicas sobre residuos solidos.

11.1.5. A adjudicataria, no cumprimento das obrigacbes assumidas, além de
atender a todas as obriga¢des advindas deste Edital e de seus anexos, devera,
ainda, adotar as praticas de sustentabilidade ambiental dispostas no art. 5° do
Capitulo Il da Instrugdo Normativa n° 01, de 19 de janeiro de 2010.

11.1.6. Deverao ser observados os requisitos ambientais para a obtengao de
certificacdo do Instituto Nacional de Metrologia, Normalizacdo e Qualidade
Industrial — INMETRO como produtos sustentaveis ou de menor impacto
ambiental em relagao aos seus similares.

Brasilia-DF, 17 de setembro de 2018.

FLAVIO CABRAL XAVIER - Maj
Fiscal Administrativo do COTER
Integrante Requisitante

LUIZ RAMIRO BOAVENTURA SILVA - Cap
Integrante Técnico

JULIO CESAR REIS - 1° Sgt
Integrante Administrativo

DESPACHO DO ORDENADOR DE DESPESAS:

Aprovo o presente Termo de Referéncia, de acordo com o inciso Il, do artigo 9°, do Decreto
n°® 5.450, de 31 de maio de 2005, nos seguintes termos:

A funcionalidade e as rotinas administrativas das Organizagbes Militares exigem da
Administracdo uma constante preocupagédo com a correta gestdo de todas as aquisigdes de
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bens e servigos, mantendo-os em niveis compativeis com a continuidade de suas
rotinas operacionais e administrativas.

A aquisicdo dos materiais em questédo justifica-se em face da necessidade de nova
estruturagao das instalagées do Comando de Operagdes Terrestres.

Justificadamente, portanto, optou-se por realizar licitacdo, valendo-se do Sistema de
Registro de Precos em virtude do exato enquadramento da Organizagdo Militar nos
requisitos fundamentais para utilizacdo desse sistema, a saber:

a) A aquisicdo visa atender as necessidades do Comando de Operagdes
Terrestres com relagdo a recomposicdao dos ambientes. As aquisicoes se dardo com
economia, transparéncia e dentro do principio da publicidade, conforme Decreto 7,892/13
Art. 3° Inciso |, alterado pelo Decreto n° 8.250, de 23 de maio de 2014;

b) Outro objetivo é modernizar as instalagdes e garantir aos usuarios
produtos que proporcionam o melhor ambiente para a realizagdo do trabalho, atendendo aos
requisitos de ergonomia e demais normas que garantam a saude dos seus servidores.

c) Todos os quantitativos requisitados se justificam conforme projeto basico e
arquiteténico elaborado para atender as necessidades do COTER.

Pelo exposto, determino ao Chefe da Secdo de Aquisi¢cbes, Licitagdes e Contratos, a
abertura do processo licitatério na modalidade correspondente.

Brasilia - DF, 17 de setembro de 2018.

LUIS CARLOS VIEIRA- Cel
Ordenador de Despesas do COTER
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ANEXO Il

MIN’ISTI'ERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
COMANDO DE OPERACOES TERRESTRES

Minuta da Ata de Registro de Pregos

PREGAO ELETRONICO/SRP N° 11/2018
SRP n°®11/2018

Processo Administrativo n® 64322.017062/2018-38— COTER

O COMANDO DE OPERACOES TERRESTRES (COTER), com sede no Quartel-General do Exército,
Bloco H, 4° Piso, Setor Militar Urbano, CEP 70630-901, Brasilia-DF, inscrito no CNPJ sob o n°
00.394.452/0091-51, neste ato representado pelo Sr. Ordenador de Despesas LUIZ CARLOS VIEIRA
— Ten Cel, nomeado pelo Boletim Interno n° 241, de 29 de Dezembro de 2017, inscrito no CPF n°
120.683.188-05, portador da Carteira de Identidade n°® n°® 127470413-7, considerando o julgamento da
licitagdo na modalidade de pregao, na forma eletronica, para REGISTRO DE PRECOS n° ....... /200...,
publicada no ...... de ...../[.....1200....., processo administrativo n.° 64322.017062/2018-38, RESOLVE
registrar os pregos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s) nesta ATA, de acordo com a
classificagdo por ela(s) alcangcada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condi¢des
previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n° 8.666, de 21 de junho de
1993 e suas alteragdes, no Decreto n.° 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as
disposi¢bes a seguir:
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1. DO OBJETO
1.1. A presente Ata tem por objeto o registro de pregcos para a eventual aquisicdo de de

mobilidrio (mdveis e poltronas), para atender as necessidades do Comando de Operagdes
Terrestres — COTER, especificados nos subitens 1.4, do Iltem 1. do Termo de Referéncia, anexo
| do edital de Pregado n° 11/2018, que é parte integrante desta Ata, assim como a proposta
vencedora, independentemente de transcrigao.

2, DOS PREGOS, ESPECIFICAGOES E QUANTITATIVOS
21, O preco registrado, as especificagbes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as
demais condigdes ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:
Itgén Fornecedor (razdo social, CNPJ/MF, enderecgo, contatos, representante)
TR
Especificaga Marca Modelo Unidade |Quantidade Valor Un| Prazo
x © (se exigida no | (se exigido no garantia
edital) edital) ou
validade

3. ORGAO(S) PARTICIPANTE(S)

3.1. O érgéo gerenciador sera Comando de Operacdes Terrestre — COTER (160548).

3.2. Orgaos participantes:
3.21 COMANDO DA 9A. REGIAO MILITAR/MS - UASG (160140);
3.22. MP-COORDENACAO GERAL DE AQUISIGCOES — UASG (201004);
3.2.3. DEPARTAMENTO GERAL DE PESSOAL-MEX/DF - UASG (160070);
3.24. SUPERINTENDENCIA REG. POL. RODV. FEDERAL-RO - UASG (200131);
3.25.  32° GRUPO DE ARTILHARIA DE CAMPANHA-MEX/DF — UASG (160058);
3.2.6. CENTRO DE INTELIGENCIA DO EXERCITO/MEX/DF — UASG (160062);
3.2.7. UNIVERSIDADE FEDERAL/RR — UASG (154080);
3.2.8. HOSPITAL DE GUARNICAO DE MARABA — UASG (160168);
3.2.9. COLEGIO MILITAR DE BRASILIA/MEX/DF — (160064 );
3.2.10. DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA E CONSTRUGAO — UASG (160067);
3.2.11. COMANDO LOGISTICO - UASG (160069);
3.2.12. GRUPAMENTO DE APOIO DO DF — UASG (120625);
3.2.13. 28° BATALHAO LOGISTICO MECANIZADO — UASG (160522);

3.2.14. MEX-COMANDO 4.BRIGADA CAVALARIA MECANIZADA/MS - UASG
(160149);

3.2.15. 1° GRUPO DE ARTILHARIA DE CAMPANHA DA SELVA — UASG (160260);
3.2.16. 11° DEPOSITO DE SUPRIMENTOS-MEX/DF — UASG (160072);

3.2.17.16° BATALHAO LOGISTICO- MEX/DF DF — UASG (160055);

3.2.18. ESTADO-MAIOR DO EXERCITO-MEX/DF — UASG (160085), e

Comando de Operagdes Terrestres — “A vitéria terrestre comega aqui” — Segdo de Aquisigdes Licitagdes e Contratos — Quartel General do Exército, Bloco H, 2° Piso,
Setor Militar Urbano — CEP 70630-901 Brasilia-DF — email: licitacao@coter.eb.mil.br




CAOSTRER

FI 128 Edital do Pregéo 11-2018/ COTER/SRP VISTO DO OD &‘1‘@
Lu

3.2.19. BATALHAO DE POL.DO EXERC.DE BRASILIA/MEX/DF — UASG (160060).

4. VALIDADE DA ATA

4.1. A validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 meses, a partir da sua
publicidade no Diario Oficial da Uniao.

5. REVISAO E CANCELAMENTO

51. A Administracdo realizara pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos nao
superiores a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos registrados
nesta Ata.

5.2. Os precos registrados poderao ser revistos em decorréncia de eventual redugdo dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administragao promover as negociagdes junto ao(s) fornecedor(es).

5.3. Quando o prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado por
motivo superveniente, a Administracdo convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a
reducao dos pregos aos valores praticados pelo mercado.

54. O fornecedor que nao aceitar reduzir seu prego ao valor praticado pelo mercado sera
liberado do compromisso assumido, sem aplicagao de penalidade.

54.1. A ordem de classificagcdo dos fornecedores que aceitarem reduzir seus
pregos aos valores de mercado observara a classificagao original.

5.5. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos pregos registrados e o fornecedor
nao puder cumprir 0 compromisso, o 6rgao gerenciador podera:

55.1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicagado ocorra
antes do pedido de fornecimento, e sem aplicagcdo da penalidade se confirmada a
veracidade dos motivos e comprovantes apresentados; e

5.5.2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de
negociacgao.
5.6. Nao havendo éxito nas negociagdes, o 6rgdo gerenciador devera proceder a

revogacado desta ata de registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da
contratacdo mais vantajosa.

5.7. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
5.7.1. descumprir as condi¢cdes da ata de registro de pregos;
5.7.2. nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo

estabelecido pela Administragédo, sem justificativa aceitavel;

5.7.3. nao aceitar reduzir o seu prego registrado, na hipotese deste se tornar
superior aqueles praticados no mercado; ou

5.7.4. sofrer sangdo administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato
administrativo, alcangando o 6rgéao gerenciador e 6rgao(s) participante(s).

5.8. O cancelamento de registros nas hipéteses previstas nos itens 5.7.1, 5.7.2 e 5.7.4
sera formalizado por despacho do 6rgao gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla
defesa.

5.9. O cancelamento do registro de pregos podera ocorrer por fato superveniente,
decorrente de caso fortuito ou forga maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente
comprovados e justificados:

5.9.1. por razdo de interesse publico; ou
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5.9.2. a pedido do fornecedor.

6. CONDIGOES GERAIS

6.1. As condi¢cdes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e
recebimento do objeto, as obrigacbes da Administracdo e do fornecedor registrado, penalidades
e demais condi¢gdes do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO
EDITAL.

6.2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de
pregos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666/93.

6.3. A ata de realizagdo da sessao publica do pregao, contendo a relagcao dos licitantes
que aceitarem cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame,
serd anexada a esta Ata de Registro de Precgos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892,
de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... (....) vias de igual teor, que,
depois de lida e achada em ordem, vai assinada pelas partes.

Local e data

Assinaturas

Representante legal do 6rgao gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s)
registrado(s)
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ANEXO Il

MIN’ISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
COMANDO DE OPERACOES TERRESTRES

MINUTA DO CONTRATO

PREGAO ELETRONICO/SRP N° 11/2018
SRP n° 11/2018

Processo Administrativo n°® 64322.017062/2018-38— COTER

TERMO DE CONTRATO DE COMPRA N° ... l...., QUE
FAZEM ENTRE SI O(A)....cooooiiieie e,
EAEMPRESA ...,

A Unigo, por intermédio do COMANDO DE OPERACOES TERRESTRES (COTER), com sede no
Quartel-General do Exército, Bloco H, 4° Piso, Setor Militar Urbano, CEP 70630-901, Brasilia-DF,
inscrito no CNPJ sob o n° 00.394.452/0091-51, neste ato representado pelo Sr. Ordenador de
Despesas LUIZ CARLOS VIEIRA — Cel, nomeado pelo Boletim 241, de 29 de Dezembro de 2017,
inscrito no CPF n° 120.683.188-05, portador da Carteira de Identidade n° n°® 127470413-7, doravante
denominada CONTRATANTE, e 0o(a) .ccooocveeiiiiiiiiiinnnen, inscrito(@) no CNPJ/MF sob o n°
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............................ , sediado(a) Na ......ccccceeiiieeiiiiiiiiy, €M

designada CONTRATADA, neste ato representada pelo(a) Sr.(a) .....................

Carteira de Identidade n°® ................. , expedida pela (0) .................. ,@CPFN®

em vista o que consta no Processo n® ..., e em observancia as disposi¢des da Lei n°

8.666, de 21 de junho de 1993, da Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002 e na Lei n°® 8.078, de 1990 -
Cddigo de Defesa do Consumidor, resolvem celebrar o presente Termo de Contrato, decorrente do

Pregao n° 11/2018, mediante as clausulas e condi¢des a seguir enunciadas.

1. CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO

1.1. O objeto do presente Termo de Contrato é a aquisicdo de mobilidrio (moveis e poltronas),
para atender as necessidades do Comando de Operagdes Terrestres — COTER, conforme
especificagdes e quantitativos estabelecidos no Edital do Pregao identificado no preambulo e na
proposta vencedora, os quais integram este instrumento, independente de transcrigao.

1.2. Discriminagao do objeto:

ITEM DESCRIGAO/ IDENTIFICAGAO UNIDADE | QUANTIDA | VALOR
ESPECIFICAGAO CATMAT DE MEDIDA DE
1
2
3

2. CLAUSULA SEGUNDA - VIGENCIA

2.1. O prazo de vigéncia deste Termo de Contrato tem inicio na data de / / e
encerramento em / / , prorrogavel na forma do art. 57, §1°, da Lei n° 8.666, de
1993.

3. CLAUSULA TERCEIRA - PREGO
3.1. O valor do presente Termo de Contrato € de RS ............ (ceveeeiinnn )

3.2. No valor acima estéao incluidas todas as despesas ordinarias diretas e indiretas decorrentes
da execugdo contratual, inclusive tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas,
previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, taxa de administracdo, frete, seguro e outros
necessarios ao cumprimento integral do objeto da contratagao.

4. CLAUSULA QUARTA - DOTAGAO ORGAMENTARIA

4.1. As despesas decorrentes desta contratagcdo estdo programadas em dotagdo orgcamentaria
prépria, prevista no orgamento da Unido, para o exercicio de 2018/2019, na classificagdo abaixo:

Gestédo/Unidade:
Fonte:

Programa de Trabalho:
Elemento de Despesa:

PI:

Comando de Operagdes Terrestres — “A vitéria terrestre comega aqui” — Segdo de Aquisigdes Licitagdes e Contratos — Quartel General do Exército, Bloco H, 2° Piso,
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5. CLAUSULA QUINTA - PAGAMENTO

5.1. O prazo para pagamento e demais condigdes a ele referentes encontram-se no Edital.

6. CLAUSULA SEXTA — REAJUSTE E ALTERAGOES
6.1. O prego contratado é fixo e irreajustavel.

6.2. Eventuais alteragbes contratuais reger-se-do pela disciplina do art. 65 da Lei n° 8.666, de
1993.

6.3. A CONTRATADA ¢ obrigada a aceitar, nas mesmas condi¢gées contratuais, os acréscimos
ou supressodes que se fizerem necessarios, até o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor
inicial atualizado do contrato.

6.3.1. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata de registro de
precgos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n° 8.666, de 1993.

6.4. As supressdes resultantes de acordo celebrado entre as partes contratantes poderao
exceder o limite de 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial atualizado do contrato.

7. CLAUSULA SETIMA - GARANTIA DE EXECUGAO
7.1. Nao sera cobrado garantia.
8. CLAUSULA OITAVA - ENTREGA E RECEBIMENTO DO OBJETO

8.1. As condi¢cdes de entrega e recebimento do objeto sdo aquelas previstas no Termo de
Referéncia.

9. CLAUSULA NONA - FISCALIZAGAO

9.1. A fiscalizagdo da execugao do objeto sera efetuada por Comissdo/Representante designado
pela CONTRATANTE, na forma estabelecida no Termo de Referéncia.

10. CLAUSULA DECIMA — OBRIGAGOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

10.1. As obrigagdes da CONTRATANTE e da CONTRATADA sao aquelas previstas no Termo
de Referéncia.

11. CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — SANGOES ADMINISTRATIVAS

11.1. As sangdes referentes a execugdo do contrato sdo aquelas previstas no Termo de
Referéncia.

12. CLAUSULA DECIMA SEGUNDA — RESCISAO

12.1. O presente Termo de Contrato podera ser rescindido nas hipéteses previstas no art. 78 da
Lei n° 8.666, de 1993, com as consequéncias indicadas no art. 80 da mesma Lei, sem prejuizo
das sangdes aplicaveis.

12.2. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporagdo da contratada com/em outra pessoa juridica,
desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de habilitagdo
exigidos na licitagao original; sejam mantidas as demais clausulas e condi¢cdes do contrato; ndo
haja prejuizo a execugédo do objeto pactuado e haja a anuéncia expressa da Administracao a
continuidade do contrato.

12.3. Os casos de rescisdo contratual serdo formalmente motivados, assegurando-se a
CONTRATADA o direito a prévia e ampla defesa.

12.4. A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE em caso de rescisdo
administrativa prevista no art. 77 da Lei n° 8.666, de 1993.
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fl.

Rubrica:

12.5. O termo de rescisdo sera precedido de Relatério indicativo dos seguintes
aspectos, conforme o caso:

12.5.1. Balango dos eventos contratuais ja cumpridos ou parcialmente cumpridos;
12.5.2. Relagao dos pagamentos ja efetuados e ainda devidos;
12.5.3. Indenizagdes e multas.
13. CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - VEDAGOES
13.1. E vedado & CONTRATADA:
13.1.1. caucionar ou utilizar este Termo de Contrato para qualquer operagao financeira;

13.1.2. interromper a execugao contratual sob alegacéo de inadimplemento por parte da
CONTRATANTE, salvo nos casos previstos em lei.

14. CLAUSULA DECIMA QUARTA - DOS CASOS OMISSOS.

14.1. Os casos omissos serdo decididos pela CONTRATANTE, segundo as disposigdes contidas
na Lei n° 8.666, de 1993, na Lei n° 10.520, de 2002 e demais normas federais de licitagcbes e
contratos administrativos e, subsidiariamente, segundo as disposi¢des contidas na Lei n° 8.078,
de 1990 - Cddigo de Defesa do Consumidor - e normas e principios gerais dos contratos.

15. CLAUSULA DECIMA QUINTA - PUBLICAGAO

15.1. Incumbira a CONTRATANTE providenciar a publicagdo deste instrumento, por extrato, no
Diario Oficial da Unido, no prazo previsto na Lei n® 8.666, de 1993.

16. CLAUSULA DECIMA SEXTA - FORO

16.1. E eleito o Foro da ...... para dirimir os litigios que decorrerem da execugao deste Termo de
Contrato que ndo possam ser compostos pela conciliagdo, conforme art. 55, §2° da Lei n°
8.666/93.

Para firmeza e validade do pactuado, o presente Termo de Contrato foi lavrado em duas (duas) vias
de igual teor, que, depois de lido e achado em ordem, vai assinado pelos contraentes.

Responsavel legal da CONTRATANTE

Responsavel legal da CONTRATADA
TESTEMUNHAS:

1-
2-

Comando de Operagdes Terrestres — “A vitéria terrestre comega aqui” — Segdo de Aquisigdes Licitagdes e Contratos — Quartel General do Exército, Bloco H, 2° Piso,
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08/06/2021 Detalhamento das Sangdes Vigentes - Cadastro de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS - Portal da transparéncia

FILTROS APLICADOS:

CPF/CNPJ: 26365896000104

LIMPAR
Data da consulta: 08/06/2021 09:47:18
Data da ultima atualizagao: 07/06/2021 18:00:04
DETALHAR CNPJ/CPF DO SANCIONADO NOME DO SANCIONADO UF DO SANCIONADO ORGAO/ENTIDADE SANCIONADORA  TIPO DA SANgi\O DATA DE PUBLICACT\O DA SANgi\O

Nenhum registro encontrado

portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis?paginacaoSimples=true&tamanhoPagina=&offset=&direcaoOrdenacao=asc&cpfCnpj=26365896000104 &colunasSelecionadas=linkDetalhamento%2CcpfCnpj%... 1/1



08/06/2021 Detalhamento das Sangdes Vigentes - Cadastro de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS - Portal da transparéncia

FILTROS APLICADOS:

CPF/CNPJ: 39126005034

LIMPAR
Data da consulta: 08/06/2021 09:47:18
Data da ultima atualizagao: 07/06/2021 18:00:04
DETALHAR CNPJ/CPF DO SANCIONADO NOME DO SANCIONADO UF DO SANCIONADO ORGAO/ENTIDADE SANCIONADORA  TIPO DA SANgi\O DATA DE PUBLICACT\O DA SANgi\O

Nenhum registro encontrado

portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis?paginacaoSimples=true&tamanhoPagina=&offset=&direcaoOrdenacao=asc&cpfCnpj=39126005034&colunasSelecionadas=linkDetalhamento%2CcpfCnpj%2C...  1/1



08/06/2021 Detalhamento das Sangdes Vigentes - Cadastro de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS - Portal da transparéncia

FILTROS APLICADOS:

CPF/CNPJ: 76499898600

LIMPAR
Data da consulta: 08/06/2021 09:47:18
Data da ultima atualizagao: 07/06/2021 18:00:04
DETALHAR CNPJ/CPF DO SANCIONADO NOME DO SANCIONADO UF DO SANCIONADO ORGAO/ENTIDADE SANCIONADORA  TIPO DA SANgi\O DATA DE PUBLICACT\O DA SANgi\O

Nenhum registro encontrado

portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis?paginacaoSimples=true&tamanhoPagina=&offset=&direcaoOrdenacao=asc&cpfCnpj=76499898600&colunasSelecionadas=linkDetalhamento%2CcpfCnpj%2C...  1/1



Improbidade Administrativa e Inelegibilidade

Certiddo Negativa

Certifico que nesta data (08/06/2021 as 10:37) NAO CONSTA no Cadastro
Nacional de Condenacbes Civeis por Ato de Improbidade Administrativa e
Inelegibilidade registros de condenacdo com transito em julgado ou sancao ativa

guanto ao CNPJ n° 26.365.896/0001-04.

A condenacéo por atos de improbidade administrativa ndo implica automatico e necessario reconhecimento da
inelegibilidade do condenado.
Para consultas sobre inelegibilidade acesse portal do TSE em http://divulgacandcontas.tse.jus.br/

Esta certidao é expedida gratuitamente. Sua autenticidade pode ser por meio do nimero de controle
60BF.7299.E6BF.9449 no seguinte endereco: https://www.cnj.jus.br/improbidade adm/autenticar_certidao.php

Gerado em: 08/06/2021 as 10:37:29 CONSELHO NACIONAL DE JUSTICA Pagina 1/1



Improbidade Administrativa e Inelegibilidade

Certiddo Negativa

Certifico que nesta data (08/06/2021 as 10:38) NAO CONSTA no Cadastro
Nacional de Condenacbes Civeis por Ato de Improbidade Administrativa e
Inelegibilidade registros de condenacdo com transito em julgado ou sancao ativa

quanto ao CPF n° 391.260.050-34.

A condenacéo por atos de improbidade administrativa ndo implica automatico e necessario reconhecimento da
inelegibilidade do condenado.
Para consultas sobre inelegibilidade acesse portal do TSE em http://divulgacandcontas.tse.jus.br/

Esta certidao é expedida gratuitamente. Sua autenticidade pode ser por meio do nimero de controle
60BF.72D6.7BFD.E510 no seguinte endereco: https://www.cnj.jus.br/improbidade _adm/autenticar_certidao.php

Gerado em: 08/06/2021 as 10:38:30 CONSELHO NACIONAL DE JUSTICA Pagina 1/1



Improbidade Administrativa e Inelegibilidade

Certiddo Negativa

Certifico que nesta data (08/06/2021 as 10:39) NAO CONSTA no Cadastro
Nacional de Condenacbes Civeis por Ato de Improbidade Administrativa e
Inelegibilidade registros de condenacdo com transito em julgado ou sancao ativa

quanto ao CPF n° 764.998.986-00.

A condenacéo por atos de improbidade administrativa ndo implica automatico e necessario reconhecimento da
inelegibilidade do condenado.
Para consultas sobre inelegibilidade acesse portal do TSE em http://divulgacandcontas.tse.jus.br/

Esta certidao é expedida gratuitamente. Sua autenticidade pode ser por meio do nimero de controle
60BF.731C.A8A1.5580 no seguinte endereco: https://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/autenticar_certidao.php

Gerado em: 08/06/2021 as 10:39:40 CONSELHO NACIONAL DE JUSTICA Pagina 1/1



